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 مذكرة ماستر



داء:ـــــــــــالإه  

سالة وأدى الأمانة ونصح الأمة إلى من بلغ الر 
محمد صلى الله نبي الرحمة ونور العالمين سيدنا 

   وسلم.عليه 

واليك  ،خريةالوافي صإلى روح جدتي الحبيبة 
يامن احمل اسمك بكل فخر واعتزاز يا قرة عيني 

وإلى ملاكي جنة الله في داودي السعيد أبي حبيبي 
، وإلى ابن داودي سليمةأمي  ونبع الحنانالأرض 
رزيق اياد عبد الحيقلبي   

محمد سندي في الحياة ونورها  -إلى إخوتي:   
 ،الى دقات قلبي:ملاكي الصغير وفرحتنا،العربي

 عبد الرؤوف يونس

أحلام-إلى أخواتي وورود حياتي:  

الذي لم أخي فؤاد رزيق(:وزوجها نسيمةإلى  
)تلده أمي  

محفوظ بوحاف خرخاشي:وزوجهانسرين  إلى  

الإيمان أريج نور-إلى الكتاكيت:  

    .أحمد براء السكر المعقود:وآخر العنقود  

     

البدايات  قرب  شيء الى الانسانأ    
:بدأت بأقرب انسانة الى روحي،وسأزين والنهايات

،بعد  لرقية هباهذا الإهداء الى روح الروووح:
الأحاسيس  اسمك تزول كل العباراااات ،نترك ذكر

التي لا أخفيهاسرا  "نوال عوني"،إلى أختي تتكلم
أنها كانت بمثابة الساعد الأيمن ولم تخب ضنوني 
فيها؛التي انقذت أقدامي  من التعثر في لحظات 

اليك ،نسيمة رتيمة"الضعف والوهن،الى الأخت:"
لي.أحبكم  ،شكراعلى كل ماقدمتهضيف شهرزاد":"

لوجودكم معي.جميعا شكرا    

 ولكل من تذكره عقلي ونساه قلمي

 اهديكم جميعا هذا العمل



 شكر و عرفان

الحمد  الذي أنار لنا درب العلم       
والمعرفة وأعاننا على أداء هذا الواجب 

ووفقنا في إنجاز هذا العمل .           
                                      

أتوجه بجزيل الشكر والإمتنان إلى كل من   
من بعيد على إنجاز  ساعدنا من قريب أو

 :ص بالذكر الأستاذ المشرفهذا العمل وأخ

 " الذي لم يبخل عليناوأفادناكشار فتح الله"

 بعلمه وتوجيهاته،شكر خاص لمسؤول الشعبة:

أساتذتي في طيلة "،والى عقيبي لزهر"
.مشواري الجامعي  

ولأنني أحترم جداأولئك الذين وجدوالي 
وقتا في جداولهم المزدحمة فقط ليقدموا 

 بجزيل الشكر يد المساعدة لي:فإني أتقدم

تي ال  "نسرين "أذكر:أختيوخالص العرفان و
فكانت الكتف المسند لي كانت خير عون  لي 

 أختي الصغيرة المشجعة،الىوالموجهة و

"التي لن أنسى فضلها علي فلم "عبسي رندة
دا في سبيل مساعدتي لتسهل لي تدخر جه

شكرا لصاحبة مستحيلة، ما مهمة بدت يوما
"برباش :والعطاءالعلم والتواضع 
شكرا لك على كل ما قدمته فاطمةالزهراء"،

لي ولكل طلبة قسم 
يا جميلة "زيدإنصاف"،الىالفلسفة

الروح،كلماتك ووقوفك معي ساعدني على 
الى طلبة قسمالفلسفةترتيب فوضى نفسي.  

 

                                                        



                                          

سـخ فـي " ـ وت ـات ت ـاد مفهـا وآل لـة م الف هـ ج
ل  ــ ــاة ل ــه علــى ال اء تف ــ ــ اب ــغ م فــل ال ذهــ ال

هاز ، أ ال ف ه  ع (العقل) ال  فه  ا    ال 

ضو  ع اك و   "    ول و

 

اب م عاب    ال

ات ال عاص إش ي ال 51، صالف الع  



 



ات س ال  فه

 
 

 

ان                                                 ق                                 الع ال
مة   ه -أ ..............................................................................مق  

قاء  ل الاس ي الاسلامي ج ة في الف الع ه اث وال ل الأول : ال الف
عاد    سوالا

...................................................... ه 21....................ت  

ي الاسلامي..................... اث الع م ال 22......................ال الأول : مفه  

اث......................... 24-22.........................................أولا: تع ال  

22......لغة........................................................................-1      

لاحا........................ -2     24-23..........................................اص  

ا:  ي الاسلامي...................... ثان اث الع 24................................ال  

ي الاسلامي-1     اث الع ائ ال  25-24........................................خ

ي الاسلامي...............................-2     اث الع ة ال 26-25.................اه  

................ عاص ي ال اث في الف الع م ال ا : مفه 26............................ثال  

اث .................................... عامل مع ال ائ ال عا:  26......................را  

ي الاسلامي ........خام اث في الف الع اءة ال ة ق ال 30-28....................ا : اش  

وة.............................................-1      28........................ح م  

 



ات س ال  فه

 
 

 

في...............................................-2      28.......................ح ح  

عان............................................-3      ي ج 29........................فه  

ان...........................................-4      ح 30......................ه ع ال  

ة في الف ه م ال اني : مفه ي الاسلامي ...... ال ال 35-31..................الع  

ة............................................. ه 31........................أولا : تع ال  

31.....................لغة.........................................................-1       

لاحا..................................................-2      31.....................اص  

ة.................................. ة الع ه ا : ال 32..................................ثان  

ة..........................................-1      ة الع ه 32.................تع ال  

ة........................................-2      ة الع ه اب ال 33...................اس  

اهات الف  ا : ات ه ثال ي ال .......الع ی   35-34...............................ال

لفي......................................-1       اه ال 34............................الات  

مي.................................................-2       اه الق 35.................الات  

ي................................................-3       الي ال اه الل 35........الات  

ف.. ل ة الف ج ال : ت 42-36................................................ال ال  

اته.................................................................. 36............أولا : ح  



ات س ال  فه

 
 

لفاته.............. ا : م 39-37.........................................................ثان  

ة................ ه الف جع ا : م 42-39..............................................ثال  

ل ائج الف 44-43.......................................................................ن  

اب  ة ع ال ه ال اث  اني : علاقة ال ل ال  الف

..................................................................... ه 48..............ت  

اث ا اب لل اءة م عاب ال ي الإسلامي.............ال الأول : ق 58-49.....لع  

.............................................. اب اث ع ال 50...........أولا : تع ال  

...................................... اب هج في ف ال عة وال ا : الق 50............ثان  

عة.................................-1           م الق 50.............................مفه  

هج ................................................-2           اب لل 51....تع ال  

عامل مع  ة في ال ض ة وال ل عق ق ال ا :  ی ت ثال
اث......... 54...............ال  

ة.........................-1           ض 54........................................ال  

ة...................-2           ل عق 56-54...........................................ال  

اث ......... اءة ال هج ق عا : إصلاح م 58-57..........................................را  

. اب ة ع ال ه اني : ال 61-59.............................................ال ال  

ة.................................................... ه 60.................أولا : تع ال  



ات س ال  فه

 
 

ال ة  ه ل ال اب ف ا : أس ..................ثان اب 61-60........................ة لل  

ال : ا ة ال ال ه اث..........ل 69-62.................................وت ال  

ي........................... ه الع وع ال اب قارئا لل 62..................أولا : ال  

عاص ........................... ي ال اب الع اب لل ا : نق ال 26..................ثان  

قف  ا : م عثال ة الأصالة وال اب م ق ة..........................ال 69-66........اص  

ل........................................................ 70..................مل الف  

ق  اب ال وع ال اءة في م ال : ق ل ال  الف

..................................................................... ه   75..............ت

ي ........................................   80-76......ال الأول : ت العقل الع

ي .......................................... 76.....................أولا : تع العقل الع  

ي ............................................... ا : نق العقل الع 77..................ثان  

ي ....................... أة العقل الع ة ل ا و  ا : ع ال 79...................ثال  

ق ة ال ة العقل ون اني : ب لاثي...................... ال ال 85-81...........ال  

ان................................................................ 81..............أولا : ال  

فان ............................................................. ا : الع 82.............ثان  

هان........ ا : ال 82....................................................................ثال  

ي ................................. اسي الع دات ال ال : م 89-86........ال ال  



ات س ال  فه

 
 

ي ......................................... اسي الع م العقل ال 87.............أولا : مفه  

لة................................................................ا-1       87..........لق  

ة..................................................................-2       87.......الغ  

ة..................................................................-3       88........العق  

ي .......................................... اسي الع ی العقل ال ا : ت 88............ثان  

لة......................................-1       ل الق 88.............................ت  

ة...........................-2       ل الغ 89.......................................ت  

ة ..................................................-3       ل العق 89................ت  

ع : العقل الأخلاقي ا ا ي...................ال ال 95-90...........................لع  

ي ...........................................أولا :  90............أزمة العقل الأخلاقي الع  

ة........................................... قافة الع ا : ن ال في ال 91.............ثان  

       1-........................................... ال ي ال روث الع 91............ال  

       2-.......................................... ال روث الإسلامي ال 91..........ال  

روث الفارسي..............................................................-3         91ال

ناني.......................................................-4        روث ال 91.......ال  

في......................................................-5        روث ال   91........ال

ل 96..........................................................................مل الف  



ات س ال  فه

 
 

 ......... 99-97................................................................نق وت  

ة...................... ات 103-101...................................................ال  

            

 



 



 

 أ
 

مة :          ق    ال

ی          ي ال راسة في الف الع ام وال اث  م الاه ألة ال لق ع م
، عاص ل  وال وع في س ح م اول  ل مف  ل ال الأساس ل وأص ت

ة ه له٬ال اقف ح دت الآراء وال لف وتع اهاته ٬وق اخ ه وات ف ح م ل  ال
ا راجع  اث،وه ة ال ال ح إش ار ل رت الأف ل ة،ف ان أم دی ة  ه الف وخلف

ة  مات اله فا على مق الغة في ال ة ال ة.لأه   الع

ات         ا ن ح ة، و اق ل وال ل راسة وال الِّ ة  ال ه الإش ون ه ف اول ال ولق ت
د في  ع ا ال .وه ی ة م ج ة الع ه ع ال اث على  رة ال لاقا م ق اقف ان وم
ا ما  ه،ه فادة م امل معه والاس ة ال ه و قة فه ًا في  ه لافاً ج اءات ول إخ الق
اد  : ی قل اه ال ة: الات ارات رئ ق إلى ثلاث ت ي الإسلامي ی عل الف الع
ع الى  ج ال ق الا  ة لا ت ه ه وأن ال ة عل اف اث وال ع إلى ال ج ال
ف  ة وص اثة الغ ي ال ة في ت ه اني: الّ ی أن ال اه العل اضي،والات ال

اه آخ اك ات اث وه اث مع  ال ع ال ال لة  ع ال م ق ة أ ع س ى ال ت
ة. قافة الغ فادة م ال   الاس

ی      عاص ال ف ال ز ال " م أب اب ي"م عاب ال ف الع ل ع الف و
ار  ة خاصة في إ ان له معال ة،ح  ته الف اث في  م ألة ال راسة م ا ب اه

ه،م فادة م عامل معه والاس ف ال ه م ال حه الف ی ع غ ا جعل 
قه م دراسات،  ا س ق ل ع ال ا ل  ي ح ة ال ی راسة ال ه الّ عاص له،ه ال
امه  ان جل اه اث، فق  ه  لل هج في  دراس الأدوات وال امه  ل في اه الّ ت

جي م ل ح ا ي  ه للعقل الع ان العقلاني نق ل: ال قافة ح ه لل ،دراس
الي:  ال ال ح الإش ا ن ا ماجعل فان، ه ان والع هان وال م ال ة ع  عل   الع



 

 ب
 

لات         ه م ع ع ؟ وتف اب ة ع  ال ه وع ال اث في م انة ال ماهي  م
ة: ئ   ج

ه؟- قاد م قف ال اث ومام م ال   مامفه

ة؟ -  ة  الع ه ام ال ات  ا   ماهي ت

اثة؟ما- ل لل ص اث في ال اب لل اءة ال   م ق

فة ( مفا - ع ر أدوات ال اذا ل ت اهج٬ل ة..الخ.)٬م   رؤ

ي؟- ه والعقل الع اب ال ه لل ة م خلال نق ه اب ال   ك درس "ال

ي - لهامه م الف الغ " م خلال إس اب ي حققها "ال ازات ال ما هي أه الإن
فه في ي؟ وت   الف الع

ة؟- ها الف ة م أزم الأمة الع وج  ه ال ف اع    هل اس

ا یلي:  ناها  اف ش ها أه لات  ت ع ه الاش   وم ه

ع -   ء و ه ج ع نق عه و ا م ن ً ًا ف " ف نق اب "ال ان ف ق ما إذا  ال
لله إلى امل م خلال ت وع م وعه الأه لأنه م عاص ونق  م ي ال الف الع

اه.   ب

ضع -   ة ال ارس لأه اه ال ة٬لف ان عاص ة ال فة الع ه في الفل ان از م   وب

ة :      ض ة و أخ م اب ذات ضع لأس ا ال ارنا له   وق وقع اخ

ة:أمَّا         ات   ال



 

 ج
 

ف أح أع- عل  ضع ال ا ال راسة ه ل ل ة وال ة ال فة الع ت الفل
ة. عاص   ال

ة لها.- اءة  معاص ة م خلال ق اض ة ال اف ال   إعادة اس

اب       ة: أمَّا الأس ض   ال

اءة -    " إلى ق اب صل بها "ال ي ت ة ال ائ ة وال ق اءة  ال ف على الق ع ال
ي قافي الع ارخ ال ة في إعادة دراسة ال ة وعقلان ض   م

أة -     ة . ج ال ة والل ل ال قة  ا اءات ال ة للق اءة مغای اث ق اءة ال " في ق اب   "ال

اح .-       جع لل ة م ا ل  ا الع   جعل ه

اولة فه        صفي ل لي ال ل هج ال نا على ال ضع إع ا دراسة ال ى ل ول
ار م ال اص والأف اج الع اولة إس " وم اب ا،وق ف "ال ی ة ل ف ة ال ع ادة ال

 : ضع ن ا ال ة ه ي ت في معال " ال اب اجع "لل ادر وم نا على م إع
ي" اثة"،"ت العقل الع اث وال م"..الخ إضافة إلى ٬"ال فة العل خل الى فل "م

 " ال ع الل ل م :"ك لفات  " ٬م الاله  بلق   "ع

ضع ا  ال ة ه عال ة: ول ة الات ا تق ال وف ال   إرتأی

مة:     ل في  مق ي ت ها وال عال ي  لة ال ضع ولل اً عاماً لل ه ا تق ت حاول
انة اب  م ة ع ال ه وع ال اث في م اف ال ودوافعه.ال   ،وت على أه

ة :   ة الات   ت ال

ل الأول قاء :الف ل الاس ي الاسلامي  ج ة في الف الع ه اث وال ال
عاد : والاس اح اً وثلاثة م ه   ،   ت ت



 

 د
 

ي الاسلامي ال الأول    اث الع م ال فه اه ل   :خ

اني   ة ال ال ة الاسلام ة الع ه م ال فه اه ل   : خ

ال   ف على بال ال ع ف لل ل ة للف ج ل ت ة: ح ث   ه ال

انيأمَّا  ل ال اب : الف ة ع ال ه ال اث  اً وثلاثة  علاقة ال ه ،ت ت
اح   م

ي الإسلاميال الاول اث الع اب لل اءة م عاب ال   : ق

اني اب ال ال ة ع ال ه   : ال

ال اث ال ال ة وت ال ه   :ال

الأمَّا  ل ال اءة في م: الف ،ق ق اب ال اح :  وع ال   ت أرعة م

يال الاول   : ت العقل الع

اني لاثي  ال ال ق ال ة ال ة العقل ون   :ب

ال ي ال  ال اسي الع دات العقل ال   :م

ع ا يال ال   : العقل الاخلاقي الع

  نق وتق    

ة ع    ها الاجا اول ف ا،م ع ض ة ل لاصة نهائ ة  ات ا  ا ه هى  ل
مة ق وحة في ال ة ال ال   الاش

ها: دة أه ع ا فهي م ي واجه ات ال ع   أمَّا ال



 

 ه
 

ق-        ض ال

الإضافة إلى   -        ( ( الأنا والآخ نه ف م ب ي  ة تف الف الع صع
ا  م إحا .ع ا الف امة به   ال

" م وهي  م  -    اب ل ف "ال ي  ح ة ال اق لفات ال اً إلى  ال أ
ة ان رجة ال   ال

  



ل  ي الاسلامي ج ة في الف الع ه اث و ال ل الاول : ال     الف
عاد قاء و الاس  الاس

ه :       ت

ي الاسلامي اث الع م ال  ال الأول : مفه

اث أولاً : تع ال  

لغة-1  

لاحا-2 اص  

ا : ي الاسلامي ثان اث الع ال  

ي الاسلامي-1 اث الع ائ ال خ  

اث-2 ة ال ي الاسلامي اه الع  

عاص ي ال اث في الف الع م ال  ثالًا: مفه

ي الاسلامي اث في الف الع اءة ال ة ق ال عًا : اش  را

وة-1 ح م  

في-2 ح ح  

عان-3 ي ج فه  

ان-4 ح ه ع ال  

اث                    عامل مع ال ائ ال ا :  ً  خام

ة-1 قل رة ال ال  



 

رة -2 ةال ا الاس  

ة-3 ار رة ال ال  

ي الاسلامي ة في الف الع ه م ال اني : مفه  ال ال

ة ه  اولا :  تع ال

لغة-1  

لاحا -2 اص  

ة ة الع ه ا :  ال  ثان

ة-1 ة الع ه تع ال  

ة-2 ة الع ه اب ال اس  

ی ه ال ي ال اهات الف الع ا : ات  ثال

لفي-1 اه ال الات  

مي-2 اه الق الات  

ي-3 الي ال اه الل الات  

ف ل ة الف ج ال :  ت  ال ال

اته  اولا : ح

لفاته ا : م  ثان

ة ه الف جع ا : م  ثال

ل ائج الف  ن



 



ل الاو ة في ل:الف ه اث وال ل الاس ال ي الاسلامي ج قاء الف الع
عاد  والاس

‐ 21 ‐ 
 

ه        :ت

اث والَّ     مي ال ةع مفه فا ال ة م ال ي ا ه غل بال ي ها الف العش
.ح ا ن الع ات الق ا اسع ع و ن ال . م أواخ الق عاص ی وال لفال  خ

ات و  ف و   الاراءال ه القل ال ه له ه وفه قة معال ل  اح ح   ٬ةال
ي ا ل مف ع ان ل ض وس في تف ه ة ال لة  راسة م د ل ف اه خاص وم

"م عاب  عاص ي ال ف الع ل ل ف الف ل ح ل راسة وال ال ل  ا الف ه
ة: ات الات ال ه س على الاش "،و اب     ال

ي الإسلامي؟-     اث الع   ماه ال

ة؟-     ة الع ه ام ال ات  ا   ماهي ت

؟ م-     اب   م عاب ال

 

  



ل الاو ة في ل:الف ه اث وال ل الاس ال ي الاسلامي ج قاء الف الع
عاد  والاس

‐ 22 ‐ 
 

م:ال الأول ي الإسلامي مفه اث الع   :ال

اث-أولا   :تع ال

  :لغة-1

ى الإرث         ل مع ة  ار٬في اللغة الع   1م فعل أرث أ أوق ال

ّة مادة" عاج الع ل ورثجاء في ال اها ح ور مع لاثي (ورث)إذ ت " م الفعل  ال
لف ، أخ أو ال ان ال اء  لف س قه أ ال على ن ماد أو مع م س

ص أو ن ذل لف وال  أو ق أو م امى ب ، 2ال ع اللغ الق ق  فق ف
رث( اث(و)ال ا خاصان )ال ال و على أساس أنه على أساس أنه )الإرث (ال

ال   3خاص 

له          اث في ق ة لل اد لالة ال ان ال إشارة على ال ا وردت في الق
ا 4»ا لَّ   لاً كْ اث اَ َ الُّ  نَ لُ اكُ تَ وَ «:تعالى اد ل ،ك ى ال ع ا ال اث ه ة ال ل اوزت  ت

ة أخ  ر مع له تعالى:إلى أم ا ً اقِ ي عَ تِ أَ مْ اِ  ِ انَ َ  وَ ءِ آرَ وَّ  ْ مِ  الىَ َ َ لْ اَ  ُ فْ ي خِ نِّ ٍ وَ «ق
َ ُ لَّ  ْ ى مِ لِ  ْ هِ فَ  قى ،5»ا ضِ رَ  بِّ رَ  هُ لْ عَ اجْ وَ  بَ قُ عْ َ  لِ اَ  ْ مِ  ثُ ِ َ ي وَ ِ ثُ ِ یَ )4(اَّ لِ وَ  ن أ ی

اثي :، وفي آع  له م ا ً ْ لِ عُ  اسُ ا الَّ هَ یُّ أَ  اَ  الَ قَ وَ  ودَ اوُ دَ  انُ َ ْ لَ سُ  ثَ رِ وَ وَ «ة اخ
اَ  انَّ  ىءٍ شَ  لِّ ُ  ْ ا مِ َ وتِ أُ وَ  ِ ْ الَّ  َ ِ ْ مَ  ة نل 6»ُ ِ ُ لْ اَ  لُ ْ فَ لْ اَ   َ هُ لَ  ه ه الآ ،وفي ه

اً.   شقاً روح

                                                            
دی- 1 ق: ف اثمع ا ال ج ل س عارف ٬س ة ال ان )ص ٬2010 1 ٬ش وت( ل    22ب
ان:- 2 ي الإسلامي ح م سل اث الع ة ٬ال ام عات ال ان ال ائ )ص ٬دت ٬د ٬دی    14(ال
3 -: اب اثة م عاب ال اث و ال ة ٬ال ة الع ح ان ص ٬1991 1 ٬م دراسات ال                                 22ل
ة - 4 :الا رة الف   21س
ة- 5 : الا رة م   4.5س
ة-6 ل:الا رة ال   16س
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لاحاً -2         :إص

ي الإسلامي" على أنه:"      اث الع ه:"ال ا ان" في  فه"ح م سل  ماخلفه ُع

عها ان ن ا  ات أ ات و مع لف م ماد لف لل ى آ٬ال ع ه،خأو  ل ماورث  ه 

اج ف و  ه م إن ار الأمة وت اءً ٬ح عل س ا ی يا  اج العل  ٬الإن
ر ٬الاداب د إلىال ع ا  لها. وه ق س واقع الأم وم ي ت ارة ال فة  ال ع ء ال ب

الها أش ة  ا ة لل ان   1الإن

اثة"أنّ لف    اث وال ه "ال ا " في  اب اث(ی "ال اب  )ال ى في ال ق اك
ی و  ي ال ایالع لف م ى م عاص مع اق ٬ال ادفه  ٬إن ل  م ى م ع ل

اث( ،)ال لاح الق ف لففي الاص ا  اث (ذل أنه ب زع على )ال ي ت ة ال ال
رثة ه ٬ال ل م هاأو ن  ح لف  ٬ف اث(أص ك ب  )ال م الى ماه م  ال

عا خلفً  ه ج عل م ه ل ع ب ي ت ة ال وح ة ال ة الف ب أ ال لفالع ا 2ا ل ،ك
ة" اث واله ه :" ال ا "  في  ان ال فه "ع الع ب ع ل ماوصل  :أنهُع

 ً ا م مإل سً ٬ا في عل م العل ن أو م ه الف و ٬ا في ف م الف ا أن ل م الع
ر، اني ع الع ارخ الإن اثهافي ال ل أمة إذن ت ها و الَّ  فل ة  ف ها ه ث  ٬عقائ

ها العقلي و  لة جه اعيوح وحي والإب ه على أم مه3ال ا ال ر ب ا   ه أنَّ و :،ه

لال ، لا  اج  العقل ال ه  اث ال ه ن ا ما ی حي الإلهي،وه على ال
ه" اب إل "ال آن ال خل إلى الق ه"م ا له "في  ارً ":ق نا م آلق أك ا لا نع الق ن ا أن

                                                            
جع ساب- 1 ان: م   13ص ٬ح م سل
رساب- 2 اب :م    24ص  ٬م عاب ال
ان ال - 3 ةع الع ب ع اث و اله عة الإ ٬: ال ة )٬ ٬2011 د ٬م غ ة ال ل ا ال ص  (ال

12   
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ءاً  اث ج ا " م ال قة م أن ات سا اس اه في م ا ما س وقل ه ن أ ق نف وفي ال
ل لأنف اء ال ها عل ي ش اع الفه ال ع أن اننع ج ل الق اء ٬ه ح    س

ا           دناه ه ى ال ح ع ال ة  ان ة ق ار و  ٬اه أخ اه أو  لها ٬أوام ون هي 
اث ي إلى ماه  ٬ت   .1"لأنها ت

ا     ي الإسلامي  -ثان اث الع   :ال

ه     ل ما أن أنه  ي الإسلامي" اث  الع ه"ال ا ان"في  فه "ح م سل ُع
ل  س ة "ال ل ه ة م ق ة ال ماك ة ال ة في الف ارة الإسلام ة وال قافة الع ال

ها وت ص ع "و ه وسلّ ّ عل هلّ  ة وف م اللّغة الع له  ه  ت ج الإسلام وتعال
حات   اب  مال ع الأحاال ة"،م آن" و"ال ّ "الق ل صلّ  س اردة ع "ال دی ال

ا ي الإسلامي یُلاح م الّ اث الع ارس لل "،ح أنَّ ال ه وسل ان  عل و ال
ا ما أشاد  ا وه ه ب مادة ب له:"الع اب"في ق ابي"ع اب ال ه ال

اث الع 2الإسلام" ي ن ال اث عال ل ت ات ،و ائ وم ي الإسلامي له  خ
ارس  ام ال ه  م إه عل م الآتي:ت ل    وهي ت

ي-1 اث الع ائ ال   :خ

املة:ال وفل     ة ال ال الفل ه:"الأع ا ل" في  اس خل ا " ها ل میُل  فة العل

ي الإسلامي": اث  الع   في ال

                                                            
1 -: اب آنم عاب ال الق ع  ء الأول في ال (ال آن ال خل إلى  الق ة م ح )،م دراسات ال

ة، ان)ص1،2006الع وت (ل    26،ب
،ص- 2 جع ساب ان:م    22-20ح  م سل
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ي مع نف -    ان الع لفة للإن ات م اك ارة ع ت م الّ ه  ل ال ر ح ه ت
ي  اث الع م في ال ،فال م.ومع الاخ   م إلى ال

ي في الع  -  ان  الع ارة الإن قافة وح ر الع ل ي ال اث الع ل ال
عاص   ال

اد-           ن  إع هاد في فه ال ي الإسلامي على العقل  والاج اث الع ال
ان   والان

ف ذاتها م -          ة أن ت ارة الع اع ال اث اس ا ال ل ه ف
. اح على الاخ ار والانف ه الى الاس ي أدت  ه ال اع،م خلال ح   ال

ر م الإ-   ة وال ح ف  الى ال ة   ته م ة ق ن  ش ارت ع ا  س ض  به ه وال
اث.   1 ال

ي الإسلامي-2 اث الع ة ال   :أه

ا     ة ه ي الاسلامي"،أه اث الع ه:"ال ا ان" في  ا" ح م سل  یل ل

اث:    ال

اني-     اث إن نه ت حي الالهي  ك ام ال ع ب أح امل  اج العقل ال ٬م    ون

ه -     س الإسلام مه ،غ ل ل وغ ال ب ال  إذا والآمال في قل
نه إس ل،  آن ال  ن الى الق جع ه شيء ی ى عل فها أن ت  ل رسالةع ه

                                                            
ل:- 1 ي الإسلامي،اس خل اث الع م في ال فة العل املة:ال وفل ة ال ال الفل  الأع

، ،د را،ص2014داررن    15-14،س
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ارم الأخلاق فه لا لم ل والعل ف اءً ٬ب الأخلاق والع م س ة أوالف اا في العل لعل
اسة، ادالا،ال   .ق

ف أ- ي الإسلامي  اث الع ي ال نَّ ال ا ال العل ب صانع ي ال القائ الع
ة و  لاح أتة،العلى ال ها أنها ب اث الأولى وضح ف لها  ال ي ت ث ال  فال

ات، ل ات الى ال ئ رج م ال ي ت ی ا أساس الف ال ع ه اج و م على الإس أ تق
  1الإسلامي

اث في:ا ثالً      م ال عاص مفه ي ال   :الف الع

ة الُّ الا إنَّ    ال ة إش لاف في معال اهخ د ال ت على تع ارات اث م  وال
ون و  ف ها ال ل م ي ی عها ال ات وت ج ع ٬ال فإذ م ال اء تع  اً جامعاً إع

ضح معال اث  مانعاً یُ لٌ ال عاص ف ي ال ره الف في الف الع  عالج ح م

ه وم ه العامة،ووجهة ن ف ة أو فل ه الف الجع ه الإش ون ه ف اول ال ة لق ت
ر  اقف اال ات وم ا ن ح ة و اق ل وال ل لاقً اسة وال رة الُّ ن ع لى اث عا م ق

ی ة م ج ة الع ه اءات ولّ ٬ال د في الق ع ا ال ه ه لافاً ج وره،اخ قة  اً في ب
ه. فادة م ة تعامله  معه والاس ه و   فه

عاً         اث-را عامل مع ال   :ائ ال

ي الإسلامي اث الع عامل مع ال ة لل ائ رئ ج ثلاث  الو ٬ی ه ال ي ت ه
ائ ح " اب  ال ة وهي  "ال ه ر م ة:ثلاث ص قل رة ال رة ٬ال ال

ة  ا رة٬الإس ة ال ار   ال

                                                            
جع ساب- 1 ان: م    65-59ص ٬ح م سل
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ة-   قل رةال                                                                              :ال

أ  اث اثالُّ تق لها رجال الِّ ٬ال امعات و و ج م ال ،ال ی قل عاه ی ال ال
لة( و و  )الأص نةالأزه والق لاء ع "إن ٬ال ها  ع ه ي ن رة العامة ال ال

م على  ة تق ة والأدب ة واللّغ ی وعه الّ لف  ف اث  ال فة)  ع ع (ال هج   م
)) اه الفه اثماس أس اثي لل ماء 1))"ال ال الق ة لأق ة ناس قل رة  ال ه ال ،فه

ار  اجها ت ة،ُع إن ق وح ال ق لل ة،تف رة سل اضي في ص اث ال ار ت إج م  ، تق
ون  اح والع وعقله في الق ن ال ه في الق ان ج عامل مع إن ا ن أن ،و اض ال

ة. اض   ال

ة-    ا رةالإس                                                                                     :ال

ة  رة ع ة،هي ص ا هاإش ق  ع لها ال اث  ة لل " دراسة خارج اب "ال
اعه م  بوأت ف الع هً ٬ال اه الّ إنها دراسة تع م قاا م م ة على ة ال

ة، ؤ هج وال اث الأقل على صع ال ؤون ال ق اءة تارفه  ها ق ض م ن الغ ة و
عة  ة ال ةتق ا ع ة،وت ٬الإس ة ال ج ل ی اءة أی اءة ق ه الق وتع ه

ها  ائ ة في ق ض و ال اعي ال ة لل لات ة جاه اً ورؤ ه ل م اءة ت از،ق إم
2  

ة-      ار رة ال   :ال

ة     ج ل ی رة أی ع هي ص ل ب ة و تق ار اث م وجهة ٬تف بهاها لل أ ال تق
ء مقار  ة في ض ة تار قة الاماد ها نف ال ة نف اة مار راسة س م ب ة تق

                                                            
1 -: اب اثة، م عاب ال اث وال ،صال ر ساب    26م
2 -: اب اثة، م عاب ال اث وال ،صال ر ساب    28-26م
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ارج ، اث م ال هج للال هج م ول  ل  في لأنها تع على م :ال
ة ا ل الاس لها م اث م ها  للّ ة في دراس رة  خارج ة"، وهي ص ار ة ال اد   .1"ال

اتي في دراس هي      ع  ال ا ل  ال ر ح ي  ثلاث ص اث  الع ها لل
ة أ ه ال ان نّ الإسلامي،ح  ب ها.ف ال ق م ح،ول ت ارع ل ت ع ال  ج

م  ئ لع اف ال ال ،لاك اور  على الاخ ل م ف  ع ض أن ی ف م ال
ى  ع اث  ل الّ عها ح ض ل لاأنها ل ت صل م اث.نع ف ا ال ض به ه ال

ع  م  ا ان ال .،ف ها ه الغال   ال ف

اً     عاص:خام ي ال اث في الف الع اءة ال ة ق ال   :إش

اث      م ال ل مفه لفة ح ة رؤ م ل على ع مها و ٬ت ة ق ی فات ع ا ت أ
اث اء تعامله مع ال ب أث ن الع قف   :ال

وّة"-1 اث على أنه:  عّف "ح م   ال

اق        ة ال ل اج لع ةن ا غ أو الأم الَّ ٬ب الق الاج ة ال عل ح  

ار  ار ال ي ت م ة ال ان العل ة الق مة  م م ق ه  ارة أخ فإنّ ٬خال ه
اق ب الق  فعل ال اء الق  ج م أح ی  ها أن ال ه ي في ج ة تع ال

م  ق ة ال ل قة لع ة وال اف ا ٬ال ارخه اد لل هج ال   2د ال

                                                            
   29نفس المصدر،:محمد عابد الجابري- 1
 )،عي ب ش اد في ح اني، فة 1987-1908مف ل ة في الفل اد عات ال فه،ال ا  نع اث ه:ت )،م 

، اث وال ة للأ ة الع ي،ال اه:أعلام الف الع (ال ول أ ة.أن ة الاسلام   ان)،ل1،2010الع

ن: -1 مة س اب علي رح ( ب م عاب ال عاص ي ال اثة في الف الع اث وال ة ال ال ح و اش
في) اه  ،ح عارف جلال ح وش أة ال    79ص٬٬2007د٬م
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فه-2 ع اً   في"  وأ ""ح ح ی اث وال ه :"ال ا   على أنّ: في  

ة فها"     ائ ارة ال اضي داخل ال ا م ال ل ما وصل إل اث  ة  ل إذن ق
روث وفي نف ال ات"م ی م ال ى حاض على ع ة مع ل ق ق ا ی وه

ه ل مات اث ه  ه أن ال ة ح ة أو مع ر ماد ماء م أم اص  ،إذ أنّ الق ه الع ه
ا دومً  س ة في نف عا على م الأنا و حاض اث أساس و ٬ال له ان  ال ق  

ی ،لأنّ  ال ی ه لل ه ماه إلاّ"في  ج اجات ن قا ل اث  ات ال إعادة تف
ع "الع ا ی في ".وه فادة"ح ح اقع أ  الى الإس اف مع ال ا ی اث  م ال

اقع ی وتف ال ل بهاإلى ال قة ل اث ه    1ال

ة أخ ن  -2 عان وفي رؤ ي  ج جع أنه:،:فه اث"، ی ة  ال ه "ن ا    في 

ة        ان ج  إم انال إلى الُّ ت ة ج ة أمّ  ٬اث م ع اة ماض صفه ح ع لا ب
ا ت ةمع  اص ثقا اة م ع ه ال ة أ أنّ ٬ه ه ا د فيالّ  إج ع  اث م

ناته و  عاده وه م       أ

عّ مُ    ا  الات وه ل ال ة":اث قائلاً ف الّ  في  ا ل  اضي  وتارة  تارة ه ال
ها وتار  ة نف ی ة ال ارته،العق ته وح ه وعق م لة الإسلام ب ارخ  عا وتارة ال   دهأ

هه    1"ووج
                                                            

 أل الا زع ب ال اج غ ی ا،له ان ن ن في  ف ر ة وال ي  القاه فة في جامع ي  كادمف م درس الفل
ة م  أ  ا ة وال ج اع أنوال قل الى  الاب اب،م ال غ مة في عل الاس ،مق ی اث وال اله:ال   ول  :(اله أع

اه: جع سابأ    )32،صم
في :- 1 یح ح اث و ال زع ٬ ال راسات وال وال ة لل ام ة ال س ان )٬ ٬2005 ٬5ال وت( ل  ب

   13ص

  ، ال فل امعي في الاردن،م  درس1940مف أردني ،م م ر ال ا ومارس ال ن فة في ف الفل
اسي في ي وال ی ة ال ل ة: في ج ،ال ی ي ال م ع مف الاسلام في العال الع ق ه:أس ال  ك

اه: د ول أ (ال جع  ساب ،الاسلام.أن    )128صم
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ر-3   ان:أماَّ في ت ح ه ع ال اث":  هج  في تق ال ی ال ه:"ت ا    ،ی أنّ:في 

ا الُّ       ا تار ة إنه یلازم د ت ا وفقاث ل م بل ماضي ٬وواقعًا،أ ل ماض
 ً اث دراسة وتق ال غلة  ال ال ت الأع ه  ل في رأ اض ول ه في ال ّ ان  .أ

ان" أنّ  ح ة على الُّ  "ه ع ال اف ع إلى ال اضيی ل أمة ٬اث لأنه حاض ال و
ها على ماضي أم أخ فه  ع ماض اثها.ول م أمة ت د ت لها ماضي 

ا  ها.ه ه  ه ان" ح اث "ع ال عة مع  ال ف الق   2ی

م       اَّ   لاجُ اث"،م ل "الُّ ؤ ح اً في ال ای داً مُ ی أن ن تع ها ة مفادا فرس ل
ل رات.  أنّه ل ه الّ ة تقف وه ة  معّ ج   م

  

  

  

  

  

  

  
                                                                                                                                                                                 

1،1985،ص16 ، وق،لل راث،دار ال ة ال عان:ن ي ج   1  فه
ان:- 2 ح اثه ع ال هج في تق ال ی ال ي،ت قافي الع ب،ص2،ال ال غ   .19،دت،ال
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ي الإسلامي:          ة في الف الع ه م ال اني: مفه  ال ال

ة  :أولاً  ه   :تع ال

ب أنّ مادة (ن ه ض) :لغة-1 ان الع ي: جاء في ل   تع

ه:ضهُ الّ  :نه ام ع ضع وال اح م ال ً ٬ال ه نه ضً نه ی ه ا ونه ا وان
  أ قام 

ة       ه ة.:وال اقة والق ّ ال ال ه  اه :يءو أنه اهق ه.وال ض  ه خ:على ال  الف

ضالّ  ه قل لل    اس

تفع.والّ :ناه ةم ة أو :ن الهاء:ه ا ها ال ه ف ة م الأرض ت ان الع الإن
ها م غ ع نهاض٬ع ف   و ال

لاحً -2   :اإص

ّة     ة الع وا م في الّ ق ة وال اب الّه ابها:"خ " في  ا د اب ن "رزان م
أنّه:" ة  لح الّه ف م ة"،ق ع عاص اعً ال ل ص ة ت ة تار ام ة دی ان ح ا  ا ل

ً راكً  قةا وتف ن ض غلقة في س ح آخ ل:"م جاب ا لأذهان م ا ن  ،ك
ه  وع  ال له:أن  ال ق اد"  اع الأض ي وص ه :"الف الع ا " في  ار الأن
م  :الّق ة ن ه ات ع ال ا الها في  ع ات   اس ل ت  ي ی الع

ة  ائ عة ث ه مفا  ذات  ع  ا ت ن والّقي .ك لوال ی و :م العقل ٬العلال
قلو  ب ٬ال ب،الع لوالغ ا في الق ضح ه ا اللاّ :"ون ي الّ ف ن ف ارس أن الف الع

                                                            
 -:ر ب اب م ان الع اعة وال ٬ ل    370ص ٬1٬200٬دار صادر لل

 - ٬للنشر و التوزيع دار الشروق ٬خطاب النهضة والتقدم في الرواية  العربية  المعاصرة:رزان محمود إبراهيم 
   20ص )الأردن (عمان٬ 2003٬ 1ط
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ات العقل ائ ف ب ال ال غل  ا إش ل ة م ق غل  ی ل  ان،العل   ال الا
ة  ال أس ة ،ال ّ ل  وال ة،الع ة والق م ة،الق م ی والق ة،الّ عاص اث وال ،ال ی والّ

ة، اك ب"والاش ق والغ ة 1ال ة الّه ال ة إلى إش ه لاحي لل ع الإص ،م ال
وحة في الف  لة  ال ة م ب أق الأس ة الع ه ّة،ح تع ال الع
ة  ا أرخ له مع ب ال،الّ  ال ا ال ة ه ا ن على ب ور أك م  ق ع م ي،ف الع

لة "ن ه مع ح ة،وتفاق ان ولة الع ت" على مضعف ال ناب ن ب اهي 21798ابل ،ف
ة؟ ة الع   الّه

ةالّ  :اثانً        ة الع   :ه

ة           ه ات ال ا ی دوافع وت ه على ت ن  ن في م رخ ل ال عى  ح 
" ال ع الل ل:"ك ق ع ح  ام  م ة":أنّ  م وال اث والّه ه:"ال ا في 

اراتها  ة ب ة الع .وعاش رواد الّه اسع ع ن ال ة  في الق ی ة  ال ة الع الّه
لاثة في م يالإصلاح الّ رائً  "الأفغاني":ال او "٬ی ه الي"ال لي "و٬رائ الف الل ش

ل انيرائ الف  "ش ة؟،ف نعّف 3العل ه ه ال   ه

ة-1   ة الع ه   :تع ال

ن     قف م ،"ال س ي" ال اب رج  ال اب "ل ة في  ة الع جاء تع الّه
ف" ل اث "،نقلاً  ع الف ب وال اب الع ان أساساً،ا :أنَّ  "ال ة  ی ة ال ة الع ه  ل

                                                            
 1   : ار ادم جاب الأن اع الأض ي و ص راسات و ال ٬الف  الع ة لل ة الع س   ٬ ٬1999 2 ٬ال

  17ص٬الأردن 
ان: 2 ارة)،جاس سل ا ال أزم ی  (ن وعي ج اته ال ال اث واش اث  ال ة  للأ ة الع ال

، ان،1،2010وال   12ص،ل
ال  ع اللّ 3 )،ك اب ال م  عاب ال اءات في أع ة(ق اث والّه ة :ال ح م  دراسات ال

ة، ان،ص1،2004الع   210،ل
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ة ا الي٬وم ال أس سعه ال ب وت ة الغ دة.ق ة ومه ة خارج مة مع ق ة ال ان 1"ول ،ف
. ال الّه ج ال ة،لأنه م أن اة الّه   العقل ه ن

ة -2                 ة الع ه اب ال   :أس

الا      لق م س و لا بُّ :ن ب ع ة هل الغ ارة تار ورة ح ه؟ أو ض  م رف
م الأخ ب قها ؟ یل ة  وال اب الّه ابها:"خ "في  ا د اب " رزان  م م  ،ت ّ

ایلي: ة   اب الّه ة"،أس عاص ة  ال ة  الع وا    في الّ

ة ا-       ات ت ي إلى ع اقع الع قال ال ارن ع ات ال  اس لا له ال ی ت ة ج
ة   الأم

مي الَّ -      وع الق ة واصل ال ام ال ة ع   ع ه

ة -     ع ه مي  وع الق ار دعائ ال ه 1967إن   و إعادة ال 

وع -    ارة ال ل وم دة إلى الأص م على الع ق صفها حلا  ة ب ل وز الأص ب
مي "، 2الق عاص ي ال اصل  في الف الع فة ال ه:" فل ا رة" في  ل مق ،أماَّ "جل

ة: اب  الآت الأس ل    ق

ارس ا-      عل تأس ال اهج ال ها م ام،وت ارها في بلاد ال ة وان لأج
ة. ی ارات ال ج الإ ان لها دور مه في ت ة ل  ها ال   رغ غای

                                                            
ي:أنظر:  1 اب رج  اعي)،ج اب ج ي لع ف ل ال ل اث(ال ب وال ن الع قف راض ال  لل ال

،   17،ص1،1991وال
جع ساب رزان-2 ا :م د إب   22-21ص ٬م
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ة،ان-     ان الع ل ع في ال ا لة ار ال ع ح ت"خاصة  ناب ن ب " على نابل

، عة،خل أوَّ دح أم "ثَّ ل م عة  "ليم ع أس ة م لاق س ولا ش ،1827ب
عي. أنّ  ل ال فة وت ع ا في ن ال عة دور أساس   لل

ر ا-     ه ة  ا ،ب اسع ع ن ال ف الق ة في م افة الع ان أوّ ل ل وق 
وت ائ الأولى في ب ع ف فة م م  ح ف ٬ص لفه وتق ب على ت أع الع

  خالآ

ی إلى أورا -     ف لاب ال ات و ال ع اد ال د أف ای ع عل ٬ت ف ال   1به

ي  حافل  تّ         ام ي دی ان عقل ع ما  ع ة  ة س ا العقل م س ن  ه س
ال  ة م أع قا ازات  ال لة"و "اب رش:"الان ع ة"الى  "ال كان ..الخ ، "اب ت

الات وحات وال الا ع حافل  ن م ع الق ،و ع د على  ل ی ج ال ل ی ،ال
اضي،كأنّ  اج وصار  م ال ا العقل وأُقْعَِ ع  الان ع ه،ر ه ا ا جف ال

ف لة  ،الأقلام ورفع ال ة  ومع ح ن رة الف ى ال ن "ح فاق "نابل ،اس  الى م

اسع ع ن ال ها في الق ة،أج ع لة  اته وولّ أس ا العقل م س        .ه

یا :اثالً      ه ال ي ال اهات الف الع   :ت

اب        اءة "م عاب ال ه" ق ا ي :"في  ه الع وع ال   وهي "ال

لفي-1     اه ال   :الإت

ت        اه ی ا الات ض،على ت الِّ  ه ه ة والَّ م أجل ال ع  ی في ال

اب  ع واك اض و وال لل ات ال اجهة ت ة ل لالق ق ،ح رأ ال
                                                            

رة:- 1 ل مق ة جل م اّر الق ان وناص  ن ح ه ع ال ) عاص ي ال اصل في الف الع فة ال فل
ة)، ن ة،وال ة الع ح ان،ص1،2010م دراسات ال    237-236،ل
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ع الى  ج ا وال اض ال  ق الاّ  ّة لا ت ا الع اه أنّ نه ا الإت اب ه أص
الَّ  اسي  اه س لف؛ه ات لالّ ع ي على  رجة الأولى  د الع ان الف ف ووج ا اثارة ع

( ع (ال اه ض الاخ ة ل ق ز ماض م   1ب

مي-2    اه الق ى ا :الإت ع ام  اد،و سح الى ال ع ى اع الق والاس ع ة  ال
اجهة الّ  ارجيم ی ال ة،ه ة الع ح ة هي ال ه الأساس ر و ٬ق لة لل س مك ق            2.ال

ي-3    الي ال اه ال   :الإت

اه  اقُ  ه ات ل  ق الات العل   ب في م اسة لأخ م الغ اعة  وال وال
قافةو  لف ال ة في م ول الغ ته ال ر ال شه ة ت اك ه الأمة  ض ه ،ی نه

اه  ر،ه ات ي أدَّت بها الى ال ها،ال اه ها وم ال مفا ع اس الاتها  م
ان ل هاته3يعل ي ل ئ ال ال ارات أنّ العقل الق عقل ساك لا  ،جاء الاش ال

ی د عقل ج َ وج ات لح،أوْجَ اجهة ال ار الى م ه م  واقع الان ض  ه ، لل
ن  "،في الق اب اً "م  عاب ال اءةً ونق ها ق راسات ث وحة أمامه،كل هاته الّ ال

.   الع

  

  

  

  

                                                            
1 -: اب ةم عاب ال اجعة نق ي(م ه الع وع ال ة  ):م دراساتال ح ال

ّة، ان،ص4الع    87،دت،ل

ة2  ف ر،نف ال :نف ال اب  -م عاب ال
3 -: اب يم عاب ال ه الع وع ال ،صال ر ساب    88،م
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ف: ل ة الف ج : ت ال   ال ال

اته:أولاً             :ح

اة  ق ل اب "س ه ال آ٬ل م "م عاب ال ا ها م  ا أه ماف ی خ
ه ك ه الّ  ة ا ات ته ال ل س ع"ح ة م  اك ات في ال ث"،"حف اب  ا ع ال

ة  ه في س ة ح ن ا  1996نف ة ومغ ائ خل ات ج افاته على صف ّ –ع  أ

ة اب ع ُ جُ و -ع س س ع-ع ذل في  ة م  اك ات ال ر عام الَّ -حف  ص

و  1998 اب ،"1تفي ب ي "م عاب ال ف ومف مغ ل  عل م أعلام الف٬ف

ن الع ي في الق اف ل1936د 28ل في وُ ٬الع ناكة 1453:ال ق ال ه.
ة ج م عائلة أماز ة ف   حف ،2في ق

اب "     ي الق "ال ب م ثل ق ه في ال  آنما  اسعة م ع .وه في س ال ال
اب( ة اللّ تعلّ و  )ال ائ حلة الإب ة في ال ن ى إلى جان الف ة الف ا  ،3غة الع

اب "تأثّ  اج ال ة  ال ه  ل ف ج " في  ة م ف خ في م الق وه ش
ق بها"الّ  اب ي  ه ال  كان م٬"ال ب،أخ م غ ال ة  ه ة  ال ل رجال ال

ي اته 4ال ات ح الّ ،أماَّ أه م ب"ان  غ قال "ث الا1957-1953ر في ال ن
را  اسلاً  1957-1958إلى س غل م ة ا اش ة ل غ ال  العل ال في ال

                                                            
1 -: عاصصا ع ال ي ال اث والف الع ة في ال اج فل ز ه ة  س ،م

ة، )،ص1،2011ال ائ ار(ال    145،الأب
: م- 2 اب ععاب ال ة م  اك ات  في ال ة حف ح ،م دراسات ال

ة، ان)،ص1،1997الع وت(ل    23-21،ب
ر،ص- 3 :نف ال اب    120م عاب ال
4 -: اب عم عاب ال ة م  اك ات في ال ،صحف ر ساب    76،م
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اعي، قافي والإج ة ال ة الع م ة  الق ا دافع ع ف ان م خلال إعلان اك ي  ل
را ة ب م وس ح ا ٬ال ان ع فاعل ون في ه ة ح  رة ال ه ام ال

ا ب،1كال ا نال شهادة ال ة الآك فة،كل ا في الفل راسات العل ال م  ام ٬دابل م ال
ا  فة 1967ال ولة في الفل راه ال ً  1970ود ا ل م جهً ا ع ً ا وم ة ا ت ا لأسات

ان  عل ال ال فة  اذ ا" 1967-1965 "الفل ة الآداب وأس ل فة والف الإسلامي  لفل
ا الّ ام    2جامعة م ال

اب -     ها ال ل عل ي ت ائ ال    :م أه ال

ان ن  ج ة ال قافة الع اد لل غ ة  ان /جائ   1988ح

 قافة ة لل غار ة ال ائ ن م:ال ار /ات   1999أ

 ّة ال ة جائ س ي م ة في العال الع ن في  IMBراسات الف ة ال ت رعا
14/11/2005  

  ة ا ل  2007ت الأول /ب رش للف ال في أكجائ ا:ب ان   أل

فة ت ي للفل م العال ة  ال اس ن  ة  ال ال ل على م ف/ال   ن

م      اء 2010ما  03الإث وفي ی ار ال ف ال  ٬ال ف وال ل لقي الف
اه  اب ره.وذل ع س  ی ة75م عاب ال   3س

اً      لفاته-ثان   :م

                                                            
ر،ص- 1 :نف ال اب    160م عاب ال
ر،صم عاب - 2 :نف ال اب    5ال

خ : 3- اب م ال يم عاب  ال ارات مف ع ة ٬م ة الع ح وت( ٬ ٬2011 1 ٬م دراسات ال ب
ان) ص    10-9ل
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غ     اب "لق ن لفة "ال له  ال أل في الف وحق ه ال٬لل ع م ه لفات س 
الّ و  عل  ها مای ي م های و ال عة أه    :ال

 ّابي ال ور  ةالّ ی و ص عة في س   1996ولة وت ال

ة ان ال س خل إلى الق اب م   2006ك

آ اب فه الق ةك   20081ن ال س

ي ت العقل ودوره ن-     لفات ال    :أما ال

ي وعه العقل الع ء الأول م م ور  ال ي عام :ص   1984ت العقل الع

 اني ء ال ة :ال ي س ة العقل الع   1986ب

ال ء ال ور ال ة :ث ص ي س اسي الع   1990العقل ال

ة وآ ي س ان العقل الأخلاقي الع ء ت ع   2001خ ج

ها-    عاص أه ي ال ال الف الع ی م ال في م ا ألف الع   :ك

 ة عاص س ي ال اب الع اب ال   1982ك

ي ال ات الف الع ال ة إش   1988عاص س

 ة ي س ه الع وع ال عاص  1996ال ا في الف ال ا ابي ق ور  ث ص
ة :وجهة ن عاص س ي ال ا الف الع ا اء ق   19972ن إعادة ب

                                                            
،ص- 1 جع ساب خ:م    10-9م ال

وت(  2 ٬1997٬ب ة ٬ر ة الع ح ان٬ م دراسات ال ق الإن ة وحق ا ق : ال اب 2-م عاب ال
ان) 3ص٬ل   
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ها-       اث أه ال ال مها في م ي ق لفات ال   :أما ال

اب ة  ك ة س ة و ال لات الف ع م ة ل م ة تق   1977م أجل رؤ

 ة اث س اب ن و ال   1980ك

 اثة اث و ال اب ال ة :ك ات س اق   19911دراسات وم

ها- قافة ن م ال ال ة في م ی ا ألف  ع   أ

 ة عام قا ألة  ال اب ال   1994ك

 ة ارة الع ن في ال قف   1995ال

ة ال ة س ثقا س ة ال ص ة وال   1997:2ة ال

لفاته- ا م أه م    :أ

    ان لف ت ع ولة :أول م ة و ال ارخ :الع ة في ال ون ة خل معال ن
ة    1971الإسلامي س

 ان ع اب  ة :ثاني  ب س غ ال عل  ل ال اء على م ا  1976أض ع ه و
ب غ ة في ال ج ل راسات الإ ال ض  ه ة ال ا اب    ال

ة ة س ألة اله   1995م

 ة ان س ق الإن ة وحق ا ق   19973ال

                                                            
،صمح- 1 جع ساب خ:م    8م ال
خ:- 2 جع سابم ال    9،صم
خ - 3    10- 8ص  ن ف،٬م ال
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ة-اثالً      ه الف جع   :م

ها ما یلي      اب ن م ادر ف ال ع م دت وت   :تع

ادر-1 ة ال ة و الإسلام   :الع

/ة ی   :ال

آن   ال  الق

فة ة ال ة ال   ال

/ ة ادر الفل   :ال

ي و       في الع ق الإسلامي الّ الف الفل ل في دراسة ف فلاسفة ال  ی
ي   :الع

  ) ان  )950-874(    الفارابي    )873-805ال ا( اخ فا،اب - 980ال

ل(1138-1080اجة(،اب 1)1037 ف      2)1185-1100) اب 

فة إب رش    ون 3)1198-1126(فل ه  )1406-1332(اب خل ه ب ه  ح تأث و
اب ع   ث ال ا ت ولة ه ة و ال ون الع ان ف اب خل ل ع لفه ال  في م

                                                            
1 -: اب يم عاب ال ة،ت العقل  الع ة الع ح ان ،6،1993،م دراسات ال -202-197ص،ل

236-241   
2 -: اب اث،م عاب ال ي،ن وال قافي الع ان)،ص19936،ال ال وت (ل    192- 191-121-120،ب
3 -: اب ة وفم عاب ال ة،اب رش س ة الع ح ان)،ص1،1996،م دراسات  ال وت(ل    13،ب
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ان ال لاب  ارخ وعل الع ون ال لة في  خل ان ":وال ارخ إلى الع عل ٬م ال
ا ه عا وم ض ان م وني٬الع ل ان ال مي لعل الع اء اله   1الح"..٬ال

1/ة ارة الغ ي:ال ي الأورو   2أرس و الف الغ

ل  اني إمان ف الأل ل ل الف ة م عاص ة ال ق اهج ال ال ه  ضف إلى ذل تأث
ه)1804-1724(كان ا مان ه وه ا ل الأول م  ت العقل  في الف

ي ي هي ذاتها عقل:الع عة ال ه في ال ف نف ام أو ٬م أن العقل  ى ن ع
ها للعل و  ة في ل ان ة  ال ة  م ع على ن اب  ا  أن ال .وه ان ق

فة ع اح ع ذل٬ال   3م دون الإف

ة     عاص ا ال ج ل الإ ه  ا تأث ً ٬أ ه واض ا ما ن ه ا جلً وه ا خل :ا في  م
م فة العل ها  الى فل   :ون م

اشلار      في ع  فة ال   فل

ة       ا ال ج ل اجيالا   4:مع ب

                                                            
1 -: اب خ الاسلاميم عاب ال ار ة في  ال ون ة خل ولة:معال ن ة وال ة الع ح ،م دراسات ال

ة، ان ،ص2،1992الع    89،ل

ي:  2 اب رج  يج   .115-11ص ٬نق نق العقل الع
ام غ : 3 اب ه وع ال ة ل اءة نق ي؟ق اك عقل ع زع هل  ه ي لل  وال ،دار ال العل

،دت،الاردن،ص   117،د

   ى ع راسة،ف ة أو ال س،وه ال غ ي وه العل ،والاخ    ل :الا جلف  م م لف ل  ا اذنالا

ل ة والان ن ة والف الالفا الع في ( ع الفل ا،ال ل صل (ج م أن فة  العل م أو فل ة العل ة ن
ان، ء الاول،ل اني،ال اب الل ة)،دار ال    )32،ص1982واللات

 ا م  ال ل ا  ج ل ي في الاب هج ال فل،وال ة تتع على عل نف ال فة م زاو ع في   رهالى ال
،ص ر  ساب م،م فة العل خل الى فل :م اب (م عاب ال مان أن    )38ال

4 : اب مم عاب ال فة العل خل الى فل رم ،ص ،م   37-36ساب
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           " ي"لالان ن ف الف ل الف عان  أنه العقل ،ا إس ي  ف العقل الع ل
 َّ او (ن ال ح ال ائ )ف اع و أو ال ة الق ة،أ ش قافة الع اد الّ لل ها ال ع ي 

لالاته  ب في اس   1الع

و" با تأثّ         ال ف س" "م ا الأث أث ،"أل س"لاح ه م " أل في مفه
اءة( ة(و)الق ی اءة ال اخلات )الق او ال ر في ع ي ت مو ٬.ال ات (مفه ف ال )ال

ه    2"ف" 

في"ا تأث ب       اب ،"ح ح في وال ب ح ال غ ق وال م خلال ملف ال
ها  ائل أه ع ال في في  أث  أنه لا :<ن أنه م أن الإسلام  ل  ق في  ح ح

ة ة غ ان غة أخ  >اج إلى عل ها  ث ع ألة وت ه ال ا له اب أ تأث ال
ان  ل ع اص ال وال ت ه ال أسل ولة <و  له ع ال ف ة ل الإسلام ل 

<3  

  

  

  

  

                                                            
،ص 1 جع ساب :م ام غ   .115ه
،ص 2 جع  ساب خ:م   9م ال
3 : اب في،م عاب ال ق ح ح ار ال يح مي الع ب:ن اعادة الف الق غ ة الف  وال ،م

، ،د ی ان)،ص2017ال   .39-34،(ل
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ل        ائج الف   :ن

ان الأمة - ه ووج نه ج ة  ة  اث أه ها ٬لل ها وه ع ع ش ا لأنه 
ها وارائها.   ع واقعها وتار

ا-     ة لل ای اءة م ج  ق اءة واقع أو حاض لأنه لا ت اث،ق اءة ال ا تع ق ث ،دائ
اص  اث ع ع ف في ال دة،م خلالها ن ة م اقف ف لاقة م م ن الان ت

ة. ال ة أو ال ج ة ال   لل

لة -     امه م ي وانق عاث الف  الع ال وراء ان ان ولات ي  ة  هي ال ه لى  ا ال
ارات. اهات وت   ات

ر  -    ل إلى ال ص ة ن الأمام لل ة تل القف ه   ا نع ال

اه ال -     ة ح الإت ه اث وال قفه م ال ف م ل ل ناق أو مف أو ف ل
اه   ی

اسة - ة :1967ان ال ي أدت  اث الع راسة ال اهه ل إت ابها . اء أس ق إلى إس
ل ٬الإسلامي  ابي ح في ا ار مع وعات هامة أشارت ما أثارت م ح ت م ه ها  م

لاف  اضي.ورغ اخ ن ال ی الأخ م الق ة خلال العق ة الع ت اله
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فها واح  ها إلا أن ه اهج ورؤ حامل لقات وم ل  :م اسة ت وتعل الان
اوزها اولها ت   1ل

   -" اب ع ن  "ال ع الأخ م الق ة خلال ال ات الع ان ز الان أح رم
 ً .ن مه الع ا ق   ا ل

  

 

                                                            
ل :-1  اع د اس اثم هج في دراسة ال ة ال ال زع ٬إش ة لل وال ة) ص  ٬2004 1 ٬رؤ    42- 41(القاه



                

اب            ة ع ال ه ال اث  اني:   علاقة ال ل ال   الف

ه                                         ت

ي الإسلامي              اث الع اب لل اءة م عاب ال   ال الأول: ق

اث ع :أولاً                   اب  تع ال   ال

اب ثانًا                  هج في ف ال عة وال   ::الق

عة-1                                          م الق   مفه

هج -2                                          اب لل   تع ال

اثالًا:                 عامل مع ال ة في ال ض ة وال ل عق ق ال   :ث ك ی ت

ة-1 ض   ال

ة-2 ل عق   ال

عً                   اث ا:را اءة ال هج ق   إصلاح م

اب                     ة ع ال ه اني :ال   ال ال

ة:أولاً                            ه   تع ال

اب اثانً  ة لل ال ة  ه ل ال اب ف   :أس

اث                  ة وت ال ه ال :ال   ال ال

ي:أولاً   ه الع وع ال اب قارئا لل   ال



  

عاصا:ثانً  ي ال اب الع اب لل   نق ال

اً  ةثال عاص ة الأصالة وال اب م ق قف ال   :م

 لمل الف                      
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ه      :ت

أملإنً     عاص ارخ الفل ال ي ال اسي الع ج ، ال ة في أن  لا  صع
ة ة الف ه ارسة ال ف م م ن ون ع ق ات أنه  ال اول اش ة ذات  أو م ت ف

ة ة الع ه ق ال ال،صلة ب ا الف لای اد حل في أ م  ه ی دون إ
ات  ال ة الإش ه روثةال نا ا ،ال عل ف ه لآالأم ال  م ال ال ن م 

ل ل ا على ذل وال ات مع لآل ا أن ال ف الإش ق ل ات الفه وال ل ارس ع ا ن ن مازل
ي لا یلات ال ع ه ت  ع ال ةج ه الآخ  ،ال ا  اضي وعلاق ال ا  ت علاق

ى ال ات م ن الائ ها ف الق ي أن ل،اسع عال ات الأصالة  م ائ ث
ة، عاص قلوال اثة،و  ال اث  ال ة.و ال ه ف .ال غل  ل م  ل  على  الخ. 

ة أن  ه ق الال ة ال ل ح ،ارس ع ق ا  اب "ه اءة  "ال اءات أخ ق ة للق مغای
ي أ  قة ال ا ا الفال ام به ال لها  ق وم.عل ع ف ا ال اءل ع  خلال ه ن

  تي:الآ

اب مفه  ما- اث ع ال ه؟م ال قفه م   ؟وما م

غلهااما- ي  انة ال ات ل ا ي في  ه ه؟  الهاج ال اب وف   ال

؟- عاص ي ال ة في الف الع ه ة ال ال اب إش   ك عالج ال

قف- اب  ماه م ي ال اب الع عاص م ال ی وال   ؟ال
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اءة         اب لال الأول: ق اث م عاب ال يل   :الإسلامي الع

ان س      ام إ لق  اب "ه ي ا "ال اث الع اءة ال حللإق ة سلامي م خلال م
فة اذ فل أس ه  ر ح إفي  ت ع  ة  ه الفل الاً أح  ح ح ه س ل  لا ح

اث. ضع ال   م

ث ع حَ " ه كٍ اَ ك أت رساً  ثقافي ع ً  م ف س"ا على للفارابي وم وفي "ف"و "أل
 ُ اتيذل ال الف  ي م س ق ال أ ائ ال أخ ٬ح علي س ال ه  و أش

م ال ال حلة ذل ال م ودخل في م ه م ال ائ م خلاله أن حاج   ال

ال وق الإ ه م  ال ال ه.كان ال ت ال اسل و ص ه ی قا ق حان.ل س
فة الفارابي هاء دروسي ع فل ع ان ة  ل رج ال ا م م وج ع خ أة  ٬ألقاه علي  وف

اث؟) أ ال اذ :  نق الا (أس ي س   "1سأل

ف وم  وح إك ال ال ا ال اب "خلال ه عادال  ال " أنال  اً ل أ
لفة ة عو ،م ام للإجا ه  ال ةل أت م  ،ه ا اب " ةم ه اب مع  "ال
اث ه ،ومال ا اث:"ن  خلال  قفهوال ال م ة  "،كان س ا اث  ة الإم ال ال ش

جهة لل ة ال ج ائج،،ال لاص ال ة اس دة ل ه وال م وق ف مق
اءً  ة ف ه رةال ف  ضع   لل ة في م ی اث"ج ات "ال ة م  ا في  ور

اب معه ة ال   2ت

ل   اب " ف ا "ال اءته لل اؤل الآق ي الإسلامي م ال اذا تيث الع :"ل
اث؟" اث ،ال ال غال  ة الإش و و  وم اث؟ ٬ق ج اب ال ف ال ع   ف 

  
                                                            

1- : خ أن اب :م ال ي م عاب ال ارات مف ع جع ٬م   71ص ٬ساب  م
ال ع الل :-2 اب ك ال ال اءة في أع ( ق اف ال٬نق العقل أم عقل ال مات الإعلام والات اع ل د  ٬)ش الع

ب ٬ 1999٬ 53 غ   10ص٬ال



اني  ل ال اث                       :  الف ة علاقة ال ه اب اع  ال   ل

‐ 50 ‐ 
 

: -أولاً       اب اث ع ال   تع ال

ف " ع اب اث "ال ي الإسلامي: ال ي أنه ال" الع ی قافي والف وال روث ال
يوالأدبي و  عاص ٬الف ي ال ا الع اب ة داخل خ ل ه ال له ه ن ال ت وه ال

جمل ل ی ة أی ان انة وج فا في  اث أ شع و 1.ة"ف ي أن ت ع ا  ل أ أوه ف مة لا ی
ي  اث العال اني.ع ال اث الإن اً لل فاً آخ " تع اب ي "ال ع ان "ا :أنه ا  ل

ة: ة الإسلام ارة الع عة واالف في ال ة وال لام و للغة العق الأدب والف وال
فة و  ف.والفل ي الإ2".الخ.ال اث الع ى أنّ ال ع ة،سلامي أساس ل، قافة الإسلام  ل

اث ه ال ا فه في  ع اثة: و فاً  وال قةیُ  عاماً  تع ا فات ال ع ل ال اث ه {:ل  ال
ا أم  اء ماض مي)س اث الق ل ال ا  اضي (ه ا م ال ا أو مع كل ماه حاض ف

اء الق م اني)س اث الإن ل ال ا   نا(ه عه ماضي غ ا تع}أو ال ، عام ه
ع م اث ال او ف  ل ال اد  اث ال ك وال هاثار و لآسل ا راجع ل ، 3غ وه

ي الإسلامي. اث الع ه لل فه ونق ة في تع ان قافة الإن اب في م ال    ال

ا عة و  -ثان اب الق هج في ف ال   :ال

عة:-1 م الق   مفه

اث":اب ع    ز دراسة ن وال ة تولَّ " أب ی ة ج ل للف  و تع أع رؤ أش
ة ا تح  ،ال الإسلامي رسة الفل ه الى ال ا ة في  وحة ال ي الأ ل

فها ال ی و ع ح ب الإسلامي على عه ال ي غ ق الع اسال  ،على عه ال
هج ومفا  رسة م ل م   فل

  
                                                            

1 - : اب اثةم عاب ال اث وال ، ص  ال ر ساب   23،م
ر: صنف -2   30ال
ر:  ص -3   45نف ال
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ا   عة االا خاصة بها وه ا  أد الى الق ه ال ب ةلإنف ج س ح ا،ل
" اب قها  "ال ي  عة ال م الق ن "في مفه ة  "اشلار غاس فة العل ع على تارخ ال

قي ل  في  ال وع الفل ا قام  بافال ة في الّ ب س نان فة ال ی مج الفل
وع ال  الإسلامي أماّ  فة و  شال ل ب الفل یقام على الف ا  ،ال هام ه  ت

ی الإ ة ن العلاقة ب ال ال فة و ش او الفل ه ل م اءة  قة ق ل  ا ،ح ل  م ه ع اس
اب  لح الق ال ل و م ه م فه أش لة ت س اعة  اث ي الإسلام أع ل  الع

ب غ ق و ال ه ب ال اب في ت مه ال ى ال  ع ا ال عةف 1وه أداة   الق
اث ق ال فة ا ،ل اث(فل ه لل ة نق ها اث وفي ال اء ل ا) ما ه إلا إح فة آب س (فل خ
.( ة. اب رش ش ه ال ع ه ن ا ت   وه

هج:-2 اب لل   تع ال

      " اب ف "ال هجاع ها إلاّ  والأداة  ،أداة ه ":قائلاً  ل ز فعال الها لا ت ع  ع إس

ا  ضع الف2" هجه ة ال د ن ث  إضافة إلى ٬ه ال  هج ی وره في أن ال ب
ضععة  اك تاثف ،ال ضع ب ال  و تأثه ا الأمف، هج وال عل  ه لا ی

ةا ة جام قة جاه ة م ي رؤ هج جاه مع ولات اع م دور في ضع فلل ،ص
هج ی ال ف دور ،ت ة اله اف  ،ل ول ب ه ل ف ال ع اله ضع ون  عة ال

ضان الأخ  ف ان  اهج، هج معالل ة م ع یأو ،أو  هج ج اد م هج إنّ  ،ا م  ال ق
  مفا على أساسا 

  

                                                            
، ص- 1 جع ساب : م ال ع الل    45-44ك
اب - 2 اثةم عاب  ال اث وال ، ص: ال ر ساب    24، م
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قاد"ا وفي  اب ع اح نّ " أال ه على ال ض نف ف م  فه ق ٬ال ض ی ا الف ح « وه
لها ارسة لا ق   1.»ال

ا ا   دوفي ه اب   ل اث ثلاثم ال راسة ال ة ل ه ات م ي   خ الع
  :وهيالإسلامي 

ة:* ة ال عال   ال

ل ف  اةت ا هي مع ص  ا ي دراسة ال ا ،ل ل ون إلى الأج رس ال ء  ن
ه ي إل ل ال ت ار ال م ب ،في إ ق ا  هج  ه اثال ه لل  ال في دراس

ي الإسلامي ر م الفه ال ووضع الع ل مع ال س والع اثي ب ق  الفه ال

ى ال م ذات  ال أ م خلا لاص مع ة ب على إس ل العلاقات القائ
ائه ة ،أج اب رؤ ا م خلال إك ة أع و  وه ض لم راسة ولأ  أش ه ال في ه
   2دراسة

ي:* ار ل ال ل   ال

ا   ن ه الهو ة  م خلال ر ف صاح ال  قا عاده ال ل أ ي  ار ال
ةالو  ا ة والإج هماقاله ال و  اس هج  ما س ع ه  "ال ا ن ه

جي" ل ف داخل  الأر ال م  ق ا  ي الإسلامي فه اث الع ه لل ا ال في دراس ى ه ب
 ّ اف ال .ُ  الّللإك ا ال ي ه   3غ

  

                                                            
اب :-1 عاص م عاب ال ي ال اب الع ر ساب ٬ال   12-11ص ٬م
2 -: اب اثةم  عاب ال اث وال ،صال ر ساب    32:م
ةم عاب - 3 ف ر،نف ال :نف ال اب    ال
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جي:*        ل ی ح الأی   ال

له :   ق اب  ه ال ارنا"ی ع  إنّ إخ اءة((ل ا ل ))الق حها عل ه ي نق الّ
ا  ه عل ل ار ت ه، بل ه إخ اهج دون غ ع م ال ب ل ة ولا ب ة ذات ماً ب م

اث ا:ال ع ض ان1»عة م حه في ال جي ، و  ل ی له الأی ف ا نقو  ":ق ل
ة ج ل ی فة الأی ةلإا ،ع ال اس ة ال ا ي أداها ،ج ي، ال ع ان  وأ الف ال

قل  هح إلى أدائها داخل ال ي إل في العام ال ی ع ن ال ف ع ال .إنّ ال
اً ل عله معاص ة ل ح لة ال س نا ،ال ،في ن اثي ه جي لل ال ول ه،لإعادة الأی ف

ه. ة إل ار   2»ال

م و      ق  " اب أنّ "ال  " اف ه:"نق العقل أم عقل ال ا " في  ال ع الل ل "ك ق
ي الإسلامي  اث الع له لل ل اضفي ت ال ع ال ن ي الإنف ة وأك  ل أك تار

اعة وب الى الأمام  ن د اله اخلي لا  ق ال ال ات  اجهة ال لاقا م م ما ی ان ع
ارب اخ ال نا ،واس اته في حاض ه وتق ارب الاخ ومفا ة ت ألة ، إن ت م

اجع ونة  ل مق ة ع ذاتها أن ت ل لي  ف ال ا  ،ة ذات ت فإن وم ه
ق و  هج ال اب ی في م فال اصال اء الع اث االقابلة   وعادة ب ال لالإح نف

لة أم ة ال ه ق ال د وت اوز ال الأخ ال  اج الأول و فإن اله، 3وال
اءة ه  الق ة؟ :ه ،ه ل ة و معق ض ا  اث عامل مع ت اعه ، ن اب إب  لل

م ا فا العل ه ل اث وح ت ه لل هج في دراس ة.لل ة الغ ان ا لإن رن ه ولا ن
هج  ة. واجهةال اكل  ك ونق  م اب ال ها ع ال ة ی ف له لأ ب ل ففي ت
ة. ل  ال ا  اب "به . "ال ة م أجل ثاب واح   ل م في هاته ال

                                                            
1 - : اب اثم عاب ال اثة، ال ر ساب ،ص  ،وال    46م
ر، ص- 2 : نف ال اب    32م عاب ال
ال ع الل-3 اب ك ال ال اءة في أع اف (  ق جع ساب  ،): نق العقل أم  عقل ال   14-13ص ٬م
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ة و  ا:ثالً       ل عق ق ال اث ی ت عامل مع ال ة في ال ض   :؟ال

ة-1  ض   :ال

ه         ف اً ل اث معاص له عّا"،"جعل ال ي ف ق يء ال  ا 1ال ض ن م و
جي،م خلال  ل ی ن الأی في وال ع ة وال ال ة ال ال على صع الاش

ه . اص  ه في ال ال   دراس

ة -2  ل عق    :ال

ع      ما ن أتى ع لام اخف ا>  ا ل اث <معاص غ  :ل ال إعادة ی بل ة  ل عق ال
ا اث ب ي ،وصل ال ة ت ه عقلان اس ه و ارس  عا قابلا أن ن ض ن م  

نا ة و  2الى ع ل عق ل م ال ا أن  ح ل لة و ا ال ق ة وث ض اث ال ل ال ف
ا ا٬ع ر م،وعادة وصله ب ا ن ا  ه ارس ن سل ا ون اث عل ة ال م سل
ه اءة ال ،عل حه لق ق هج ال  ا ع  ال ق ه أنه و هج  ا ال صف ه اث و

لي ل اب  ،ت ارسه ال ل ال  ل اما فال لف ت ل م ال ":شيء اخ م إنه ی
صفها  عاته لا ب ض ات إلى م د م ى٬م صفها ب " ب 3"بل ب اب ّ "ال ا  ،وه

ة: ل ال ل ل ال وت ل ها إلى  إنّ "ت اب ل ث ها ب اء عل اه الق ة مع ل ال ل ت
لات ل غ ها و ٬ت ر م سل الي ال ال هاو ا عل ارسة سل ال ل ح ال   4"ف

   

    

                                                            
1 -: اب اثةم عاب ال اث وال ،صال ر ساب    47،م
ة- 2 ف ر،نف ال :نف  ال اب    م عاب ال
:ن م،ن ص- 3 اب    م عاب ال
:ن م،- 4 اب   ن صم  عاب ال
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ل      ل ع م ال ا ال ه  :وه ة  ل ال ل اب "ت ة "":ال اب ف العلاقات ال في  ب
ة ما  له ب ف ت ة، إلى ابه لاتإلى  لا ب د ت رج  .م ا ی ه،وه ا ه  ت
اب إلى  واضح، ل ال غيت يوال ،م ي إلى تار، و ل إلى ن   ٬1"ياللاتار

ق    اب "و :" ال ف ر  ال ةال اب ة ال ل جع في، م ال ة ت  وهي سل

ع ال للغة، ف ا قلة الغال إلى ال لام لغة ال ال ات ال لة   ز وال م ال
لاثة  اص ال ة ب الع مة العلاقات القائ ة م م ه ال ن ه اسة وت م الق

اءة ": ة٬ق اث ٬ع ل ، 2"ت ر"و ف اءة  "جاب ع اب "ق اث "ال عي أنّ  :لل ا َ لان
ق اج ال ه في إن اءة لات ق ء أ  ل ب ع م  د ،وءنق اءة لاوج ه الق ل ه ن و ، لهاف

ت فهي الّ وُ  اءةج ون ق ا على الع م، ذاته ب عي ذل بل إن ه ب اول أن ن  ن
اإوت في  وئ اج مق ا ی أ،ن ة أساسهوه اث اءة ال لاف الق  :ن إخ

اث) اضي (ال )مع ال (القار اض اصة في ان، ال ه ال فة.و ع ل،اج ال ق ا   :ك

اب أنّ  ي ال عاص الع ال م ب في ال ارةإ س اهات م لف في  ،ت ت
ذج ا جي اّ لأال ل ی هإل ت ی ج ه أوت ج تعارض ،ل ن  ح لا ی ب أن ت

ة  اءة غ ب اءة.الق ة في الق ض صه على ال   3مع ح

اب " أن "ع الاله بلق" علُ و        اثفي  "ال قفه م ال اً له  أنّ  م اً  و  نق

اً  ی اث ُ  ج ل ع أولال هاة ملازمة ل ي ع ال تار ة  ،نف ة م عاص ن ال ولا ت
ه  اثة" ـبإلا في ن ل ال ل أص فو 4"ت اب " ع ه: "ال ا اثة في  اث وال ، ال

اثة قائلاً  ة و :ال ه ا معً أنها ال اوزه ار وت اثة ، االأن ار وال ة والأن ه ل م ال أ 

                                                            
1 - : اب اثم عاب ال اثة ، ال ، صوال رساب    48م
ر-2   .50ص ٬ نف ال
ر-3 ف ق جاب ع اث ال اءة ال ث ٬: ق راسات و ال ة ع لل ا ة و الاج ان ة ٬٬1944 ٬1الان القاه

) ص   57(م
ن العع الإله بلق-4 ة  في الق قافة الع ة٬: ال ة الع ح ان) ص2 ٬م دراسات ال   595( ل
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ي ت ب ة ال عاص حلة ال ة ض ال ام ة م ا لة م ي م ها في العال الع ای
او  ،الى مای على مائة عام حلة ت نها م اثة في أورا  ال ق  ت ز ع ما

ة. ه حلة ال ار وم حلة الأن ه ال م م ه ةوتق ا ق ة وال أس  اثة على العقلان ل
ا اثة خاصة ب فاعل ول  ؛ح ة  ة العال عاص اثة ال ن م خلالها في ال
. فعل د م   1ك

ا     اب ه اه ال هج ال ی م  نل م خلال ال ق ع الُ  أنه  ل ج ى إل ىب
ل ماولات مُ  ي الإسلامي غ مف فيه م  ع  اث الع ا الُ لأجل ،ه

قافة  ه ال ن أساس ه ا  ه ك ب اد ثاب م  في نفو  اأم شاق ج  هوه عإ

د  ل یلغي جه ق ع ،ال ا  ال اد ثله وه ن م أجل ا ك ق لا  اب م
اع.   عامل إب

       ً ة نلم  اأ ض احه في  خلال ال ف ان هج ال ام ال "، س  "لف

ة الم خلال و  ا دة في  لالع عق ه م ش ال ق  ة أمّ  ،اث لل ا م ناح
 ّ ة و ض عةال م الق اشلار"  ف مفه ا الف"ل م ه اب "ل  ؛ا  ل  "ال

اد ة ی ل عة ال اث الق هائي م لل ل ال ل ع  بل ه،وال ال  ل ماهناد 

ه ل  اً  غ معق اب "ع  ل أ جي "ال ل ی في والأی ع ل ب ال  ،الف
ة ا ل عق ة وال ض ق ال لب اني  عامل الإن املة في ال ف  ؛ل ل ه لأن ال

ه  ا الفو ا ه س ان ل ا یل لاه ال  ح ا دف ،و لاكس  ع ام

ة مُ لأ ج ل ی ه قةی   ع

  

  

                                                            
اب -1 اثةم عاب ال اث وال ر ساب  ٬: ال   17- 16ص٬م
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عً      هج را اثلا:إصلاح م اءة ال   :ق

اب "ن دراسات       اعا "ال اصلاً أن تُ  س م وتُ  ث ت اءة ب العل ي ق
ف م االفل رخي العل ة ب م ا ةلإة وال رته على  ،سلام فوذل لق ال وال في  ال

اث الات ال ة ،م ا الفل ا ة إلى الق ا أعاد ال ا ،م د ف ؟ م   ذل

ألة العلاقة ب حه: أولاً            ات و  م ة ر الفل،خلآاال فة أ 
ة فة الإغ الفل ة  ة؟ أمَّ  ،الإسلام ان ه ال ت ل ت د  ال ادون جعل الأولى م ال

اني اتال ال ات  ألة علاقة ال ح م ّ  ؛:  وء)  أ ق ضع ال ة (ال ات الفل ال
ات القارئة) ة (ال ار ات ال ا، ال فة في ت دور ا ه ل تارخ الفل ان لإوتفع ن

ى ا م ي  ا؟ف،1الع ا ه ا  الفعل في زمان م به ان  هل مازال قادرة على أن تق ف
ه وح   :أ

ق الّ : ردً أولاً      ع ال ا الاا على  ابي ی ألغ لاق للفسهام الإ فة وال ل
ة ةالع             الق

لف رداً  ا:ثانً       ل وال اذل الأص ة على ت ات ال ي أمام ال ها الّ  ن

م عاص في ال   ال

او اثالً     ورة ت ها إلى ض ار اللّ  ز: ت ة ال قعوث ا في م ال ی سق  الق

ارخ ة لل ام    ال

وحة   ه الأ لاصة  م خلال ه ج  اب "أن نقمفادها ن ار "ال ه م اث س ة لل
اب ثلاثة ا م ال اً  :أن ر واخ ي وال ه قي ال   :ال

                                                            
1-: ال ع الل ال ك اءات في اع ة (ق ه اث و ال )ال اب ة  ال ة الع ح  2004 ٬٬1م دراسات ال

ان) ص ٬ وت( ل   182-170ب
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اً   ه ة في : م م ض اب ال في الأم ال أدالّ  دراسةخلال    إلىاث الفل

لاا اث) ن ضع (ال ات في ال   ل ال

اً        ر ة الأم الّ اب الّ  :ت م و إلى إ أد ار  ،ر م جهةالّ لغاء ال
ّ و  ة وخلاّ لى تق ن  ح عها م أن ت ات في زمان ثاب وم اضي  ال قة ن ال

في.   1 الفل

      ً قا:ام هان و ن ال ق  ق  لاب ال ا ال اد ا في ه اهاتالاع لاثة:(  ت ال
ة ل ة ،ال ار اق) علىلااو ال اه على الغائ"س ا"اس ال ه ل على ی وه أنّ ه

ا غارات وه اءات وق في نف ال ل على أ الق ةذات  نّهادل ای رغ ت عة واح
اقفها ة. ؛م ل عة ال ة 2وهي ال ل ، 1967فه اح تل دل م ن ع على ع قا

ل  ؛الإصلاحات ائ وع الا تعاملها مع إس اني""ال تعامل ن دون فه  س
وعه عة وم سعي م ار ال ع ن  ،الإس ل ب ال اب الع ان خ اب  ف خ

ه دار  اع أك م وجل  ساً تع ی ال ة ال ة و ها ال ر  ؛م ا ق له
اب " م الا "ال قة و ع ا ع ال اض ار في نف ال اً اج ه اً  ب م ل ب  قائ على الف

. ا الف ض به ه ة لل ل عق ة وال ض   ال

  

  

 

 

 
                                                            

1 - : ال ع الل ابك جع ال    182-175،صال
ه-2 جع نف   191ص ال
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اب       ة ع م عاب ال ه اني :ال   :ال ال

اب "  ی         ء الّ أنه  ":ال ة الم ب اهاته ق لف ات ي  ة والف الع ع
لة  ة" م ه وع أوعلى"ال ة الأصح ی ع م ه وع الّ  ،لل ا ال ه

عادا ات س قه م س ةو  ب احة الع ه في ال ان ارة للّ وذال  ،م اق ب ال
ة ل أنّ ،العال وعو الق ا ال ى على صع الّ   ه ع ح ل   رل 
ي ه َّ ،ال لفةيء الّ ال اء م أس ه  ح ب ة :تارة ،  ق ة أو  ع أو ت،نه ارة 
رة. اب " و ،1.الخث ا "ال یال لان  على أن ي ال ر الف الع بل  ،أرخ ل

لا ل على نق مق ا الف و نع : إعادة ت ه ا ه ف م ه   اله

ي على      اثي الع عي ال اء ال اضأس تع على ب ات ال ل ل و  م ق ال
ي  ل ت على مق ة«:وس ح م«و»ال ق ة »ال ة الع ه وع ال ا أساس م نه   .2ك

ة الّ الإإنّ       ال ها ش ل م اب "ي ی ة الّ  "ال ة ق ة هي في معال ه
الي:( ا ل ن كال اضيإع م  رهل مازل ن ال ات ف الق ال اً  ش  ون ن زم

ا الع ،خآ ات ه ز م ل أنه زم ال ف أب ي ول زم ال  العل

                                                            
1- : اب عاصم عاب ال ي ال اب الع ر ساب٬ ال   22-21ص  ٬م
2- : اب ي:م عاب ال ه الع وع ال ر ساب ال   61ص  ٬م
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ه  ه  ،ال ل ال له لل ل اب في ت ل ال ا إن عً ، وم ه ض ان م ا وال 
ل  ل ل لل ع م ق اب "ال اولة  "ال ة هي أفي م قة أساس از ح ة إ :نّ لإب ال ش

ة في الف ه ي هي ال ةإ الع ة وعي وعقل ال   1.ش

 

ةأولاً          ه   : : تع ال

            ُ" اب "ال مع لي العقلا ال ز م ة الم أب ةن احة ق ة في ال  الف

ة: ىالع ح  لأنه اع ي ال ه الع اب ال ي على مفاال ام  ال ال
ة ض وال ه ار الا  ح ل،وال ة خ الةا ل ان ول ال ا بل  ا ب ن  ،ع الع

خل قاومة ال ض ل ه ي اجة إلى ال لال الأج ي والإح ض   ؛الأورو ه ا ال وه
اماً  ن  ة أن  ام «؛وح اد ال ع اع الق والإس ى إس ى ؛ع ع ة  أما ال

ارجي ی ال ه اجهة ال   ˌ2 »م

اثا      اب ن ة لل ال ة  ة الع ه ل ال اب ف    :: أس

ي-           وع الع اع ال ة ال إلى ح ال ص ن ه    ˌنلآمع ال

ة-       ة الع ح ق ال م ت ة  ،ع اش ها م ع ة  ان ولة الع ض تع  سق ال
ب إلى الا غ ق و ال ادول ال ن ا وف ان ف ب لال م    ˌح

فعل الا-    ة  وز دول ق ارب ع املة، س ة ال ة الع ح ة ال ا تلاش ف   ˌبه

                                                            
ي: -1 عق ان ال ح ن ع ال ( م ار عاص ي ال في الع ال الفل ة في ال اثة الف اب ٬ال م ال
٬( ام ج راسات  ه ث وال اء لل ان )ص ٬2014 ٬1م ن وت( ل   167ب

  ا قام ل  عقلاني  ع م مُ ت إلى ال ة ن ة ف ارة ع رؤ ي وهي  جع الغ ل م ال ق   ب

:(ع الإله بلق : ة الإسلامي أن ح ة،م دراسات ال ه م الإصلاح إلى ال
ة ان،ص2،2014،الع    )94،ل

اب - 2 ي:م عاب ال ه الع وع ال     62-61ص، ال
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ي-    امعة الع وز ال ة٬،ب ة الع ول الق ة،لل صفه أمة واح ب ب   1ل للع

ا       ي "ع ه عق ان ال ح اب " أراء "ال ه للّ "ال ة م خلال تأر ة اه لع
ة على ی ة هاأنّ  «:ال ا دو  ،ان أساس وم ال ة مه ة خارج مة مع ق ة ال ة  ٬ةل ق

سعه ال ب وت   غ

ار  ع الي الاس أس ع ج إنّ  ،ال ً ه م ال ح تار تف  ،اا بل م غ ال
اخ امل ال الع ة  ی ة ال ة الع ق امل اال ها وعلى رأسها الع ة وح ة لال اد ق

ة ا ی مع  ،والاج اع ال ل،2»القوص ُ  أنّ ":ق ارجي ال ل في العامل ال
اله ه الّ لأال ا لف أش ي  ة حّ ورو اخل امل ال ال  ،ك الع ان ومات ي  ال

ن  ة ال ح في وض ف ه  لل ة ال   3."وض

وحات  ال الّ  نع أنّ  ،ق لهاته الأ ة ه ال ه ع هاته ال  أه س ل

ها ه ال غل عل اسين وه  ش ضع ال ل على تغ ال ه  ؛ة الع أنه إماناً م
،" ع اجهة الآخ "ال ي وم ا العال الع ام به ل لل ابه  ه ال ى وقع خ ي فح

ه .  اً ل ي عا ان الع ة وهي إثارة الإن تقة واح   ب

  

  

  

  

  
                                                            

اب - 1 ر :م عاب ال   50- 48ص ،نف ال
جع- 2 ي: م عق ان ال ح ، ص  ع ال    181ساب
جع، ن ص-3 ي: نف ال عق ان ال ح   ع ال
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اث    ة وت ال ه : ال ال   :ال ال

ي -أولاً       ه الع وع ال اب قارئا لل   :ال

ه         وع ال ي فال عاال الع ان ی افملذ  ،و ق وع  مع ،  ال

ه  حلة الَّ ال اوز م ي،ال ت ادس الأورو ام ع وال ن ال ة م الق ه
، اثة ع حلة ال ي الى م ارات ت ض  ه ح لل ان  ي  وع الع أما ال

ا  ق ه أة..الخ،والف ر ال ة،ت م ة الق ح ة،ك:ال ه حلة ال ا ول م ة لأورو ال
ل م ق ح لل اتها  ت في ب اثة ت ا أنّ:ال عاش،ب اض ال  خلال ال

ه ارها م ي ت ة ال ال ض  ه ة ال ل ق ع اضي ل جع لل ة،ت ه قارنة ب ،1ال و
ها في الأول ة،ن ة الأورو ه ي وال ال الع ة في ال ه م ال ل  مفه ق ي ال تع

ی لادة م ج ي:ا وال ة لأورا تع ال لعلإأما  عاث،وهي ت اضيإلى  ن ة لاً ،مال ح :ال
ر ال ة م م م اضي أو الق ع الى ال ج اج  إلى ال ل  عقلاني لا  اثة م

ة ارخ،فف ى  الأ ال ع ال ج الأمة  لة ت ة معق ة ف ل ي  لل   العقل ع  ورو
يء  الأرض أو  ت  الاضافة مللأنها ت ه س  اك  ة اللغة وال  والاش الى وح

اني ى وج ع   2ك

اب نق ˗اثانً  عاصال ی وال ي ال ه الع اب ال   :لل
                                                            

1 - : اب يم عاب ال ه الع وع ال ر ساب ، ص، ال   65م
ر،ص- 2 :نف  ال اب    66م عاب ال
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ات وعِ   ل لة مفا وم ا م لة ه اب "ل ال ه  ابه "ال ا ة  ا جعله في ب
عاص" ي ال اب الع ه"ال د م مفا ق م د ال فه ی ال ة لأن ت ا ه 

نه ضع وم ی لل " ،ت اب ف "ال ا ُع اب ه ي ال ادر ع ال":الع اب ال
و  ة و ف ب بلغة ع ي امف ع اً ،1"ه في أف ع ن  م ق ه ال ل ماك ب

ة ا الع ا ل الق ىلأنّ ، ح ا إس ي  اته ل صادرة ع العقل الع ا ل   
ف ماكُ  ة ب اء ، ال بلغات أج ي لف اء العقل  خآلأنها ت يغ ف ، الع
ي أمّ  ة ال م ة ال ا  ال ا الف ها ه ة إي ت هي الَّ فغ ة الع ق اء م ال ب

اضي إل ن ال ف الق ة مع م ی اب ب 2نى الاال ا و ال اع م ثلاث  ه أن
اء أو الق      :          اءةالق

ل أو تال":أولاً  ي تق اءة الّ لقي ،ق ود ال ف ع ح ق ، ال اش ه(وال ن )ت في أن 
ر م أك ق لقي  ا ال رة  ،)الأمانة(ه خل م ص أقل ت ه  ،3") الأصل(أ  وه

رس ها في ال ال راسة عادة ن لفاتالّ ة، ة وفي ال ام اج  ال ن إن ا  وه
ع، ض ل نف ال اب ح ف ال ي ل اب  "و ة ومع  "ال اخ الإس راسة  هاته ال

ل، أو ل م ال اءة لا  أن ت ا فإنها ق م  ه اب الّ تق ال ة  اءة غ وا فهي ق
..الخ أخ ق و ال ا إلى ال ف أو الإضافات أ ابها لل ع خ   ه فهي تُ

ي تعي م اللّ اثانً    اءة ال لاً :الق نها تأو اهتُ أن ":ة الأولى  عي ف تُ اج ب ي إن
لهاوجهة ال الّ  ا ،ى  اب  لهاأو ی اءال اب  بل تُ إعادة ب ل ذل ال

  عله أك 

                                                            
: م - 1 اب ة)،عاب  ال ة نق ل ل (دراسة  ت عاص ي ال اب الع ة ال ة  الع ح م دراسات ال

ان،ص ،دت،ل    15،د
ر - 2    16-15،صنف ال
ر  - 3    11، صنف ال
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ا احة أو ض لها ص اً ع إح وجهات ال الّي  اً وأق تع اس ه 1"ت ،فه
اءة الأولى، ل الق اش م لقي ال ود ال قف ع ح اءة لا ت عي ه ت أن تبل  الق ب

اج وجهة ال اّ إفي  لهان ي  لها، ل اب أو ف  هي لاتف ،ال ق ل ال ولا تق
ض ود الع ل ،ع ح ل ،ال اء ل الخ،ال اب بل ت إعادة ب ه  ،ذل ال وه

: ی ل ُع راسة ت اني:وه ُع  صاح ال أمالأوّل الُعالّ :ه اّالُع ال
ذ،الّ  خ ء م الّ ال ه القار قة على  یُ ا اءة ال ل :الق ل م اءة تع ه الق ل ه

ي تُ  ات ال اق و إخفاء ال ق اب ال ح ال ها على س م نف ها ع .مءق و ة في ت ه
أو   ل ال

حه:اثالً      ق ي  اءة ال اب "ا هي الق ی  "ال ي ال اب الع عاصو لل و ،ال
ل  اءة ":الق ة((ق مي إلى )) ت ى أنّها ت اب ول ))ت((ع ب ال  ع

نه إلى إعادة اء م ا أن ،2"ب ى ه م على الف و  ومع اءة تق ه الق ال ه
ق ق وال ل، ال ل ارة أخ إنّ ،وال اءة "و ه الق ز ما تُ  "ه ض وت له أو ت أن تع ه

ه أو  ه أو ت عل ات ع ان هول إذابت ق ا اءاتان ال ف  ،الق اءة ت ه الق ه
ن. ل أم على م ال اءاً على م ال اب س ات ال اق   وت مُ

ة       ة الع ق ء ال ن  ف ب اسع مع أوائل الق ي ی في وال،ع ال ف الع
ة ه وع لل لة الّ  ،م ال وراء ف ان ولات ة  ي و عاث ناه امه إلى االف الع نق

ارات ا اهات وت " ،ت ق اب ی ا"ال ی و ال عاص ب ال ان ال ه  ال و لأنه في ن لای
اب عقل ان ول خ اب وج ا ،خ ع ع ال  ان ولای ي في  لق  ات الع ه ال

ه م  اثانف اث ول ع م الأح ل روّ  ح ،3نفعالات إزاء  الأح ة ح ه اد ال
ة شعار: قة"الع ه ال ج ا ال اث ا ،"م ت الحوه لف ال دة إلى ال ان هلّ  ،الع ا 

                                                            
ر  - 1    12ص،نف ال
2 - : اب ،م عاب ال عاص ي ال اب الع ،  ص ال ر ساب    13م
ر  -3   38،ص نف ال
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ة  ات اغ ة ب اء:اشعارات س ه"س ع ها :الّ "م اهً ا ت اً  اإصلاحً  ات اه  م

ت في الّ  ي ان ع ال قادی لل حة في إع اء والأض ة  ،الأول ارات الف ل ال
اث به ال ةارت  ة معاص ة  ل ال لق ف الّ ،ف  صفها لا به ة ب ه

لادً  یً م ف الأول م ،اا ج م  هاف جعل اله يه مقاومة اله أا ٬الأورو ى إل ل
ه ب وت ع ة ال ع اث ل ة على أنّ ا م فه الّ أمّ  ،ال اسا هاه اث الف  ق لل

ار  اً واوال اذها ج اء ت ةل ال اوغ اث اه ل ملو  ،اه ال ا إت ه ه
ف  اتي لل غ ضآان له و  غلات ب ه ة ال ل ة في ع  ف ،ثار سل

ور  اال ة ه ه وع ال ع و  ،إعادة تأس م ا ات ال ف على سل ال
اتي غ ع ،1ال اب "وت اء "ال عاص اتللق ي ال اث الع ة لل ائ ضه ، ال ان غ

ا ما عّ  اض وه له:ت الأغ ق ه  ا ل ب إنّ « ع ف رة ما ه اب  ا ال اء ه
ر اته و بل إب  ،م ال ه وثغ ي ااز ضعفه وت ع ة العقل الع لاء ل س
ه2،»م خلاله أل فه اقعال ي فه العلاقة ب الف وال ال ارحاً  ،ة تق  ال

ا أم لا؟الآتي ورة وضعا  ال ع  عاص  ي ال   :هل الف الع

ة لاقف الّ ا: أن م ُ    ا  ارات الف ةتع ص ل ي لل لاس ى ال ع ال قي   ،ع 
ارخ ة ال ي في ح قي عامل رئ اع ال ه أن ال اقف  ٬مع تأك ه ال ل أن ه ق و

قي م  اع  ل على ص ي ع ت قلال ن إس ع  ة لأن الف ی ة ال اح ال
اقع امل ب الف 3،ال ل  ث ف ا  أساة ت  ح عي ل ال ا أم   وه

ي  ا ما ی على الف الع اقع وه عاصوال ی وال ا الف ل ی،ال  لأن ه

                                                            
1- : اب وعم عاب ال ي ال ه الع ر ساب٬ ال   67-66ص  ٬م
2- : اب اثةم عاب ال اث و ال ر ساب ٬ال   273-272ص  ٬م
3- : اب عاصم عاب ال ي ال ات الف  الع ال ة  ٬إش ة الع ح ان  ٬دت٬د٬م دراسات ال   14- 13ص٬ل
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ها ه وتف لاد ،٬ع  نق ب ال ل ح ال ن أك رة تف ة ت ی ة ج ب
م. ق ر وال ة لل ا   1اس

  

ة:-ا ثالً      عاص ة الأصالة و ال اب م ق   م ال

ة الأولى و تُ         يع الق ة في الف الع عاص الأساس عل ال  في فهي ت
ة و  ا ؟ الّ ال ه الي  ن ال نا؟و م غ نا وتق اذا تأخ ه ل ال ال ال ة  و ها

الاللّ  ة؟، اق  ی ارة ال   2ر ال

ل          ق ا  ا  اب "ه ج ال "ال ه ف وع ال ه ت ال في ال ب أنف ع
ار ذج ح ارة :الالأول أمام ن لل ي ت ة ال و في الأورو قافي والغ اف ال  ال

انيالع  لاذوال ل له ال ي ت ة ال ارة الإسلام اجهة الّ  :ال ه ل ن  ی ی
ة ارج ات ال ان  ال ذج الأ ف ع في  ولال ة والق انيواح آن ل له ال  وال

ا د والإن ل له ال ح  ،كان  ا أص عاً ه ل ن ة له  ال ار  ت  الإخ م ال
ي  ف ا ماال ف  ه اء ال اني":به عل ج اق ال ا"ال عل  وه اب ما  خ

االّ  ة خ ت  اه ده الا ام فةق ائ،3نفعال والعا ي ب ث اب الع ا وقع ال  ه

ا : اوزه ع ت يا: الأولىم ال قافي الغ ذج ال اع ال غاضي ع ت ان  مع ال ال
واني والاال لهع ار ال  ع ه ،س ت ع ع ال انيو وه شيء م ال :ه ال

ذج مع عة نف ال ا ون  م غاضي والقف ع ق د وال الف ال لة م ال
لهلااو  ع تق ا وه أم م ال ي  ،ن اب الع ل أن ال ا نق وم خلال ه

                                                            
جع ساب-1 ن: م نةس   90ص  ٬علي رح
اب - 2 عاص :م عاب ال ي ال ات الف الع ال ،ص إش ر ساب    20،م

 ضع في  آن واح ه  ازدواج ة ازاء   نف ال ا اع ال وال ان نف ال  م    في وج
3 - : اب عاصم عاب ال ي ال اب الع ، ص ،ال ر ساب    23م
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اوز ن ر وت اب غ قابل لل ه خ هاف ر نف اب  ار فه خ ل  ،س ور ح ی
اه اث أو الأصالة" ق ي م"ال ف الأورو عاص" جهة وال اثة،ال   1م جهة أخ "ال

ة مفادها:       " ب اب م  ل "ال ة و ع عاص ل الأصالة ع ال م ف ق
اث ت":حلاً  ة لل اءة ع ة للعن ق اث اءة ت ق في ق عل ال  2"ا ال ت

اثي  ي و معاصً ال ار العل ه في الإ ف ي م جهة  وفي نف ا ل ار اعي وال الإج
ق ر ة هال ل عق ا على صع الفه وال ع ب الأصالة و ،ب ةأ ال عاص  ،ال

ى قل الأع د ال ع أو ،ق ة صاوق اث اءة ال في الق اث ت ة لل اءة الع ة فالق ل ال
. ة للع اث اءة ت ق في ق ف ت ال اث به   لل

اءة الع       اثوالق ة ال ع ت سل ق ا ال ه، ة ت ي ت  ه ة ال ل اءة ال نا للق
اث  ة لل اث اضي  لىو ،ال ی ال لت ق اض وال ب ع ال عله ی ا ،3ل ه

اب ي"عُ  عاصة عّ  "ال ع ب الق وال لة لل ة أم ی ص ال اك  ،ن ال فه
ل أنه ق ام  ص الق  ،را تف ال وأخ تف الإخ ح فال ا ص غي آوه ة ی ن

ولها مع فه في سأن تُ  ارعا :"اق ن ار ق ال ا ما 4٬"ع وء وه ق عل ال ه  ع
ه ف ا ل ّ  ،معاص ا ذل ی أنّ وذا ن فعل ا  ات  ل ا أنها ي تف ال هي إمّ الّ  الآ
اضي ال عل  اع  اّ مو ، ت ة في ال ض ال ع ال وال ل في مع أنها ن

ضه  ان  ة ض قال  ن الأوائل في م ل اب "و  ال ال ل  أنّ  "ال
ة الإسلام اسة أ ت ال فّ بل وُ  ،م عق ف ال اع ّ م  ی م أجل ال

اءة ،5ال على ل ق اب "وت اثالع  "ال اثة ة لل ات ال ل اوز ،في : م وت

                                                            
، ص- 1 جع ساب ن :م نة س    92علي رح
2 - : اب اثةم عاب ال اث وال ، ص ال ر ساب    50،م
ر  - 3    50-48صنف ال
ر  - 4    59،صنف ال
ر  - 5    ، ن صنف ال
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اث اثي لل اث إلى الفه ال ة ي،إفه ح ة لهلى رؤ ي ر  ،ع اثة لاتع اث فال ف ال
اضي عة مع ال اث إلى م ،ولا الق عامل مع ال قة ال ي الارتفاع  ر ماتع ق

ه ة مان عاص ّ ،ال اك أ ية الم ع العال اصل على ال م ال اجة إلى  ،ق إذن فال
م ا معه خ ة تعامل ی  اجة إلى ت ها ال ل اث ت ال غال  لا الاش اثة وتأص ة لل

  1.لها

ق ع  نّ إ      ل ال اب "م ة ٬"ال ه وع ال ا  ت ع اب نق  ،م ل 
 ّ وع ال  اب العقل في ال ل ال و ال ه مف ودا إلى ماق جعل  قى م له ی  ،ق

وع  ق في م اب نف ال ا أن  ة"ك ه ه ال الّ  "ال ل  یم،  ن ل ال في  رغ 
اداً  قي إم ارات  وع  ال   لل

اب      ع، ال ق  ي ل ت ة )ال ه وع( ال اب "ف ،2م ي ُ  "ال ة لع ه ل
ة م  ی الع ي ال عي الع ت في ال ة ت م هي ة رئ لاماع ي س  الع

ة ة إلاّ ف ،لله ارثة أو ع اله ت  ال ا اش ي ع  وعّ  ه عي الع ه ال رف
ح  ارثة أو أكال و آملها  اف في م ح ال ّ  3،أه ه ت ء ن ة ال ث في خات
اني م ي - ال ل -نق العقل الع اولة ال في س اث ع م ال عانة  ة الاس ع أه
ه وا ه.لات ال ع صل و أن  نف ي ال ق ل  ة أن الف ارة ص وق وضح 

ل م اع ی ة،اعاة الانق ارة القائ ارة  أواص الاس قفه في ال وق صاغ م
ة ی :<<الات ی وال ل الى ال ي،فلا س ث ع العقل الع إلا م ،ون ن

ة أولا ات اته ال ان اصة وام سائله ال ه و اث نف ة >>داخل ال قف أه ز ال . وق أب

                                                            
لاد- 1 ي ال هادز اث إلى الإج ی )( :م ال ا الإصلاح وال ا م ق الف الإسلامي وق ة م م
ب، ص20061، غ    254، ال
ة :- 2 ی أجا ر الّ ة)م ن اته الع ل ة و ت ادره الع ( م عاص في ال ق الفل ة  في ال ح م دراسات ال

ة،  ان، ص2014 1الع    160، ل
3- : اب عاصم عاب ال ي ال اب الع ر ساب ٬ال   128ص  ٬م
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ون و ال ل م اب خل ة ل ق ة وال عات العقلان ي  واب رشال م ا ا  ،واب ح
اثي. ام في أفقها ال ة الان ز أه اء   أب ة أث ق ة ال م أجل ت روحها العقلان

اض ات ال ل اجهة م ه إلى شيء مه ه أنّ ،1م ا ن ق ك ة أو ال ه ة رواد ال
ا  ة ق أغفل ی ة ال ا "ونق العقل "الع ر ا أن أوانه ل ی ل  "قالّ سلاح " هع ق ح 

لاح لا أنّ  ا ال هه ق، ب م ه ول لاب في ال لاح. ،نف د قائلاً  م نق ال : و

"، ق ، لا بُ م سلاح ال لاح. ول لا بُ ،م نق ال ق نا  في نف ال ق ت سلاح ال
فة، ارخ. ه الفل ه ال نا  لاح  ارخ معاً  أمّا نق ال فة وال لفه لاب م الفل

اوزها وحة وت ة ال ال ة هاولعل ،2"الإش وع أضعف  نق ة في م ة وال ساس
اب  ق ال ة في مع ی ة ال ة الع ه   ال

  

      

  

ل :            ة الف   خات

ا تقّ      :صلة ل   م في نقا

ا بّ -    ي الق  اب الع د في ال اث ل ی اب لف ال ا ه  ، ذل ال ف لإن
ة ق ع ال ره   ها الأ ه ح ف ي ع ة ال ی ة ال ةالع ار الع ه ق ل ،وم نه انق

ا فة في ال فا ال ه م ال ع ا مادام  الا نه ع اث اس ل لف ال ع ب اس
ه  ي ال اء ،الع ی ومعاص على ح س   ح

                                                            
ال ع الل :- 1 )ك اب ال ال اءة في أع (  ق اف جع ساب  نق العقل أم عقل ال    61ص ٬م
اب - 2 اثة:م عاب ال اث وال    103ساب ص  رم ،ال
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عاث الف -   ال وراء ان ان ولات ي  ة هي ال ه لة ال امه الى م ي وانق الع
ارات اهات وت لفة ات   م

اب للاخ - راءنق ال ع الى ال ج م الى  الأ . ل م أجل ال ق مام بل م أجل ال
ا ورُ  ه ا.م   ؤ

ه-    ة ل  م أجل  نق رسة ف ا لغائهاإلأ م ن ان لف فعل ال ا  ه   م تف

ودها م لی ها.أقف على ح   جل ت

ما ب أی - ان م ه  وع ال ةن ال ارة الأورو :ال ار ، ٬ذج ح
ةو  ارة الاسلام ارة  الأ ،ال ة ال ج ل أن ال ق ةو ة والاسلام ت ق   ورو ول

اب  ثلاث ات: خ ا اذج م ال د أن ا و ال اب و سلامي: ع الان خ
ي قي :اورو اب ت ار خ ع أخ الأ : ع الاس ل  ذج ق ح في ال

. ق ا   ال

ةإ-      امل ة تع ع علاقة  ت ه اث و ال ة ال ال    ˌش

اث-     لة ال ر م ه ان س في  ة  ه وع ال   ˌم

ة لاإ      عاص ق ي ال اب الع اث  في ال ة ال ال ى لها  ش داخل  إلامع
ه   ض نف ف ه ال   ر ال ارال اب.  إ ا ال جعي له   م

ي- م نق العقل الع ان  ع ة  ه ل ال   ˌف

  



  

    : ال ل ال اب  الف وع ال اءة في م ق ق    ال

ه                        ت

ي ال الأول                 :: ت العقل الع

ي:أولاً                              تع العقل الع

اً                            ي:ثان   نق العقل الع

اً                            ي:ثال أة العقل  الع ة ل ا و    ع ال

اني                   لاثي:ال ال ق ال ة ال ة العقل ون   : ب

انأولاً                                :ال

اً                              فان:الثان   ع

اً ثا                               هانل   :ال

ي:                  اسي الع دات العقل ال :م ال   ال ال

يأولاً:                     اسي الع م العقل ال   مفه

لة-1                                       الق

ة-2                                       الغ



                                      

ة- 3                                   العق

اً:                    ي:ثان اسي الع ی العقل  ال   ت

لة- 1                                 ل الق   ت

ة- 2                                 ل الغ   ت

ة-3                                   ل العق   ت

ع                      ا يال ال   :العقل الأخلاقي الع

يأولاً:                             أزمة العقل الأخلاقي الع

اً:                            يثان قافة  الع   ن ال في ال

ال-1                                   ي ال روث الع   ال

ال-2                                    روث الإسلامي ال   ال

روث الفارسي-3                                       ال

ناني-4                                       روث ال   ال

في-5                                     روث ال   ال

ل                                 مل الف
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           : ه   ت

ل الف الأخ ُ      اب "ع الع ي" "لل ائه الأرعة  "نق العقل الع ت :"أج
ي ي"العقل الع اسي الع ي"،"العقل ال ة العقل الع ا و  "،"ب "العقل الأخلاقي أخ

ي" الا. الع ،م ار نق يا مع ل جع الأق للف الع اث":ل ا"ال ه وه ح ر ی
جع  اء ال ي الإو إلى إعادة ب اث الع اءة ال ر  سلاميلى ق ة  هقة ت م سل

ی  ال الأی جي،ال ي، ل ار ال ال ة ال ه على وم سل ف دراس ما   تع
اه: ي:"بأس ان العقل الع اءل ع الآ "ك ا ن ا ه ح   تي:م خلال 

ان؟و-    ا ال غل ه س ك  فة؟نُ  ی ع   ا م ال

ة  ؟-    ج ل ائقه الا   ماهي أزماته وع

اج ، للعقل أن  ك  -    اع والإن ف في ان واح ح ن قادرا على الإب ی
ة و الأصال؟   ال

ة-    ؟ ما  اب وع ال   م
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ي              ال الأول:ت العقل الع

اب         ا ال عة ه ل "،في  اب ل أنه "ال عً ":ق ض اب م ا ال اول ه ان ا ی
ة مائة عام ه م س ل  ء ، أن ی وع و أساسي  إن نق العقل ج ل م أولي م 

ة، ه ت  لل ة ج ی ة ال ا الع ا ال ول نه ر على غ ه ها الأم  ولعلّ  ،ف

ها ال إلى الآن، ذل م أه امل تع عقل غ و  ع ة  اء نه هل  ب
، اجعة شاملة لآ ناه ق  ره ورؤاه؟عقل ل  ه وت اته ومفا ا  1"ل م خلال ه
ف ق "، ال اب اب "ال اءل ع الآتي: م  ي؟ ن   ماه العقل الع

يأولاً        :: تع العقل الع

ي":"      ه :"ت العقل الع ا " في  اب فه "ال اج ع صفه أداة للإن ه الف ب
هال  ص ة لها خ ها ثقافة مع ع الّ هي الّ ، اص ة  ي ، ااتقافة الع قافة ال ل

ا  ة  ل ق حاته ال ه وع  ب وتع واقعه أو تع ع ل معها تارخ الع ت
ق ل وتع وتع في ذات ال مه و  ،ت ائ تق اهع ع لفه ال اب ت فه 2،"أس

ة، قافة الع ي إلى ال ي ی د عقل ع ة وج ل م ف ل ثقافة تُ  إذن ی ج عقل ف
ه  خاص بها؛ ورة  ه ال ي  ا العقل الع هاوه ّة دون غّ قافة الع إذ  ،م ال

اب "ی  اثه "الأمةأنّ  "ال اً ع تُ ل ل ُ ف ل أن ی ا العقل  ة"  ه ل ف ،الع
ة  الّ حنه ق ة لا ت إلا  ت العلاقة معه ب قافي وت اضي ال اصل مع ال

                                                            
اب - 1 يم عاب ال جع ساب ٬: ت العقل الع    5ص ٬م
ر - 2    نف ال

   ر مع الإسلام أ وت ان ن ث ع  ة"،ف ن ث ع "الأمة الع ما ن راً ع ل "دس اره.شُ "،"مع ون
ان ال ة مع" سُ ع اله ه وسلّ  ّ عل ي صلّ  مه ال مي"أب اق " ق ارة ع م ي"،وهي  فة ال ة"مص ب ی  ع

: اب :(م عاب ال د أُن ه ةو م الح الق ة،ال ل ة،الع ة،اله ة الع ح ان 0111،2،م دراسات ال ،ل
   16-15ص
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ارة،الا ات ال ي لل ار قلال ال ي ثاب أن الُ  ا أنَّ  س ی اب ع ال جي م ث ل و
ة، أس على  كل ثقافة  اني ی ع الإن "فال الااو  "الغائ       رت

ل"      "، ،1"ال اب " لل ق ع ال ا ال اق  م خلال ه ه لا یُ في ن
ة  ی ات ال یه ان"،ال ة  "الإ ه الف رس ا راجع إلى م ه،وه وغ م لأنها أم مف

ة، ارت ل الإسلام، ال ف ح اع ال عه م دراسة أن ا ل  وعه  ل ه م خلال م
ي مع الإسلام دی ا؛في فه تعامل العقل الع ع  اً ودُن ل الأول ل  نا في الف ا ذ

آن ال ض ا حي الإالق اني لأنه م ال اث الإن لح "العقل فا لهي،ل اله ل ع س
ي"، نه  الع عيدلالة على  ل ،عقل ج ه  قاس ب ی غ ق وال ي فه  م ال الع

ة ن إلى ثقافة واح ةهي الّ ، ی "، قافة الع اب ل "ال ق ا  ا العقل  ه أساس  وه
ة، ون الأخ ناه في الق لف الّ شه د وال ا  ال عال ض  ه ه لل ا نق  عل

ي    .الع

ي       ا: نق العقل الع   :ثان

ارات         ل ت عاص  ي ال اب الع ان ال  ب الف ه ل ی م الّ إذا 
اقع، اب "فإن  وال أداة ی"ال ّْ الف  والف  ل:"م ال بَ ا الق  ،ل في ه

هىث  قاش الّ إن ا ال ا ال إلى  ب ل ه ناه ح ي أأث ارة (الف الع نّ 
 ( عاص ان ال ان اد بها ال لح لأن یُ ، معاً:ت أداة والف  والآن وق  الف 
ا  هى ب لان ل إلى م ل أداة أ ال ي  ورة نق الف الع  عقل، أساسي مُلح ه ض

ال  ح ال ا أن ن ا ه الي:ُ عل ا ال ى هل الف به ع صفه أداة  ،ال ّ ب أ
)خالي " (لاغ ل م ه م  اج إلى الّ  ،ه نف ال  ة س ف للإجا راسة وال

                                                            
ی- 1 م ون ب ز واخ عاص ب ي ال ة في الف الع ه ا ال وال ا ة ٬:ق ة الع ح  1 ٬م دراسات ال

ان) ص 1999٬   110-109( ل

 -: اب ُعاصم عاب ال ي ال ات الف الع ال ر ساب ،صإش    57،م
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ه. م هُ  ّ عل "ا  اب عهد "ال ض ره ل ى ُ ، ت ة أوّ ع ن نق لاق الالي  ن
جي إلى م ة الفلُ  ل ی ل الأی ل ي م خلال ال جي الع ل   ال ال الإ

العقل الّ یُ     امه  ا راجع لإه اروه ل ،ج الأف ا ق ى ذل أن ":"ومع اب  "ال

ناً ح تعن إلى العقل  َّ صفه عقلاً مُ قافة "لالان"ب ة ل ة م ،وعقلا أ فاعل
ناً ح تع  ِ ه، م ف نف ل ة  الف س ة ال اع الف ء والق اد ع ال أ م

ة، ل الفاعل ل في  ل ي ت ق ذاته القاعوالّ قافة،ال ل ال ة ل ج ل امها أو  ة الإ ن
في، ع ا الّ  ال ر وواضح أنّ ه ي)مای ارة (العقل الع ي ل ى  ُع ع ي) (ع ها،فه

 َّ ق ذاته ان داخل اأنه ق ت ة في ال قافة الع اه في تلَّ ل ائها   ها وع
ها، ص اأ -أنها خ ا -اله ا العقل ورص ن نات ه ل م ل ا م ت

ة"بُ  ع ها ال ة ون قافة الع ة هي ال سة وم ة مل م خلال  ،ه على أرض
اب "ح  ة العقل ن "ال اص ه   عه أو م ك مع م ان  :أنّ الإن ل
ن  ِّ ُ ان) :ال ان ع ال ّ الإن ي تُ ة الّ اص ه ال ة  (ه قا اعة ال د مع  ال ف و

ن؛ َّ عقل مُ ان مُعّ  ها في م ي إل ي ی ها، ال ن إل ي ی قافة الّ س ال مع  الّ یُ
م إغفال علاقة ن. ع ِّ ن والعقل ال َّ أث بّ العقل ال   ال

ا ُ       اب "ل ه جي اءته اعلى ق "ال ل ل الإ ل ةس ال اث فة ال ع وه ، لل
ل ل ار>> أ العقل ت ه الأف ة له الأداة ال ار<< بل  الأف ه  ا  ،2لایه  ه

 ُ " اب "ال ي)ن ة (عقل ع ل ل  ل ف ي) ب ي  (ف ع لة الّ اوزه للأس وذل ب
ء، ادر في ذه القار ه "ت العقل  ت ا ل الأول م  حها في الف ي  والّ

ي"، ة وهي: الع ة ذات ؟ أول العقل خاص ه ب دون غ الع اك عقل خاص    هل ه

                                                            
 -: اب ُعاصم عاب ال ي  ال ات الف الع ال ر ساب ،صإش    59-58،م

 2-: اثع الإله بلق ة،نق ال ة الع ح ان ،ص1،2014،م  دراسات ال    328،ل
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ان  ّ  ،1للإن ّ   أنّ أ ات الأالعقل  ائ اقي ال ان ع  لة  الإن ها م الأس ، وغ خ
وحة،ا ا ل ا  ه أنه ل ر حه  ر  "،ی ة "ف ي  ل الف الع ع مع 

لاً، ي في  م مالافهي تع ائع ال ال ال ع لة الآ ،س ار الّ ج ع راء والأف ا ي  بها ه
اه، الف ة  ع م اب "ال م ه  "لل فه ا ال ا.ه ج ل ی   ای

ال  ا  ل:"ه ق ة" و ا ه م ال ه عل ه وال ل الّ ن ت اع ال ذل  ،أح أن
اب لا یهلأنه  ا ال ار في ه ابل  الأف ه الأف ة له اخل الف  ،رالأداة ال و
اخل ب الفوالأ اك ت ا ه ج ل ی ة  ی ها و الأداة ال ار نف ع الأف صفه م ب

ا الف ل  ،2له ق ا  "أنّ وفي ه اب ق "ال ه ال ی ه  ق  ّ ي ال  العقل الع

ي  ة الّ ه ات ال فا والفعال لة ال :"ج ،ه ة  ت ه الّرجة أو تل م الق به
امة، ي إلى الأ وال ان الع ة الإن الرؤ قة تعامله معها في م اء و اب  ش إك
فة، ع اجها ال اجها وعادة إن ال إن لة الآ إنه .3"م ات الإذن ج ها ل اس ي ب ة ال ع

اءَ  ات ، عي الأش ه الآل ة ع مفاوه ر ا اء، ت ل الأش ه ب ف ها مع وق  ع
ا یهي ه ال ال : ن ال َّ  ه فا والآ ت ه تل ال ةن ل ع ات ال و ، ل
عي  ة ل ي"أص حاك   ؟"كل ع

ة ل ا و  ا :ع ال يثال   :أة العقل الع

ا لا     ي أنه  وه ان للّ ع بما  و ع ل ال ان عقله ، عقل ق ي  ان الع ى  إذ م
لا الفارق نّ و  معه، ا ما ش ه ه و العقل وت عي  ا ُعّ  ،4ا ال ان ه اب "الإن ف ال

ي"ب: د ال ال الع ل عقله، الف ا وتقْ  الّ ت ع ون ع ح وت ،وتف داخل  ل

                                                            
اب : 1 يم عاب ال ،ص ت العقل الع ر ساب   11،م
ر- 2    12-11،صنف ال
ر - 3   70ص  ٬نف ال
خ- 4 اب  ٬م ال ي  :م عاب ال ارات مف ع   29ص  ٬ساب جعم٬ م
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ل، ّ ي تُ ة الّ قافة الع ي إن ل   ذل  ال ئ جعي ال اره ال حإ ه  1"ال ه
ي ا  قافة الّ هاال "، ع اب م وزم واح را "ال لها إلى ال ان ك م  ت ل  :"ت

انه ثُ وده و  أر ة اوتع ح اهاته خلال الف قافة ت ه ال وفة في تارخ ه ع ال
) ب(ع و ل في  ال ف ت ق في ال ي  ه الع س في ال فق <<ت

العقل ا  ه ه ع ها وتفاعلها مع مفا ذل الع ما ن ا          ت

ي>> ي الّ ،2الع جعي للعقل الع ار ال و ه الإ ل  افع ال زده في 
 ً ا مع ا ة وشه ن اس ولة ال آنا ت م خلاله وضع ا واسعً ال ع  تفاس للق وج

ةالأحادی وتأس عل الّ  ج ة ال لام وح عاش عل ال اع الفقه وان و  ،3 وق
ل و  -دوال -أن نفه م د ال ا ل م قه ً ، ال ان قائ يء  ل، ل بل ا م ق

قافي العام اء ال از  ل مات ، ه اعادة ال ف وزادة وب ة م ح ل ه الع ه ه عل
لفة. ة م ثقا س ة أو س ج ل ی امل ای فعل ع ل..الخ    4وخفاء وتل وتأو

  

  

  

  

  

  

  

                                                            
 -محمد عابد الجابري:تكوين العقل العربي،مصدر سابق،ص 701

ر 2   71-70،صنف ال
ر،ص 3   63-62نف ال
4 : اب اثة،م عاب  ال اث وال ،صال ر ساب   142م
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لاثي    ق ال ة ال ة العقل ون اني :ب   :ال ال

ف       ا  اب "وم ه م و ال لف العل ها ع " م ي شه ة ال ة الف الأن
ة: ل مع و في ثلاثة حق ان( ال يو  )ال ی ل ال عق ه إس ال ل عل قأمّ ، أ  لا ال

اني فه  فان(ال ل العقلي )الع ه اللامعق ل عل ق، وأ هان(الأخ ه  لوال اه  )ال وس
ل العقلي عق   .1ال

انأولاً       :: ال

ه ه      د الأول  ه و الّ ال ي في ب ان الع ح الِّ  ُ ، أصلهل ام ال  ع ال

والي، ام ال اع ال ي، أرسى ق في للف الع ع قل ال ً  وال ه اته م دت س ا وق ت
مً  ة ،اومفه ال ة ال ة الإسلام م الع أة العل لاغة والفقه ال و ، م خلال ن ال

لام فةوعل ال ع ع ه  ، فأص ال اه أو الف اس الغائ على ال ة  ة على قاع قائ
ا 2،على الأصل اب "ن ه ّ  "ال اني" ق د "ال ا ال ل  إلى ه عق ة ال ل ج

ل الّ  عق ل "فال ل واللامعق ي" ت امه، في:ی ن ون ّ م خلال تأمل ال فة  ع ل   الق

، ّ ة  ان ح ل ب ح ال الق الي  ال ة و ال ل  آنق قة، الق دع ال ل:ا أمَّ  م  اللامعق

 ّ صت ق الأوس الِّ  ل في الغ ان م على ثقافة ال  .  

  

                                                            
1 : اب يم عاب ال ة العقل الع ،صب ر  ساب   383-251-13،م

 هار والفه والافهام ر والا ه في ه ال م العكفعل مع ه العل فة ال ت ع في ه عال ال قل مع ة ،و
:ن العقل اب "(م عاب ال ی .أن م ال م اللغة وعل ة عل ال ة ال ل الاسلام ل ي(دراسة ت ة ل الع ة نق

ان،ص ،دت،ل ة،د ة الع ح ة)،م دراسات  ال قافة الع    556ال

2 : اب اتم عاب ال ال عاص إش ي ال ،صالف الع ر ساب   59،م
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اً        فا ثان   :ن:الع

ات       ان ج ل إلى ال فاني  ام ع اش یُ ، ن ال روحي م إت فة  ع ج ال
ضع ماج، ال ه والان غلغل  ل وال ة  ایفي وح ع، ة لات ض ات م ال  ه ال

ی  ة مع الع ارة الإسلام اخل ال ة ت اس ي ب ام إلى العقل الع ا ال قل ه ح إن
ارات.   1م ال

هانثالً         : ا :ال

ار            ع الأف ة  ج اسي م خلال ت ة في الع ال ج ة ال راجع إلى ح
ة  نان هال ي وه م ا ، وال الأرس مات ر ق ال ائج  فة ی ال ع ج في ال
ا ، ،م ی فة في الّ ة دمج الفل ة واح ی في لأجل غا ف والّ عاش  ح ،2ةالفل
ه الُّ  ر: ه هحلّ  :ٍ رالّ  ر م ال " ال ف اب ه الُّ  "ال وقال أنّ ، ه

اخل  هاال ات ب لازمة لل ه م س ه ال ذ عاشالّ  ،ال روة ه ه
  .تفاعلاتها

ام همع  :الأزمةر     ن ال ل فيالق ان-،وت اخل ح -ال ة ال اه  ان 

ان و  ة ب ال ال فانوال هان، الع فان وال ا :و الع اح  ة أ ل اه قلال  س
الي"، ي قام بها "الغ ف ال ة ال ل فعل ع ه الُّ  ا  واح م ه "وه اب اه "ال  ماأس

قي"ب ل اخل ال ،"ال ه ال قافة العف ب ه ق تعاني  ةل ال ه في ال م ه
                                                            

 اج وعقائ ارة ع خل م  ه في ه   قل  مع ان،و ف أو ال ال ه  ا ه أص في فه ماُ  كفعل  مع

ام قة ال ن أنّه ال فان ه الع ق ع م له ما  ق ه ل م على هام ی الّ تق ن الّ ل ن ب ل اه ة وراوأسا ت ء 
: صه  أن :ن اب يت العق(م عاب ال ،ل الع ر ساب   ) 558ص،م

1 : اب ، ص م عاب ال ر ساب   .59م

 ة فة الفل ع في ه عال ال قل مع ها و م  ع ائج تل مات ف اجي ،مق لال اس في فه اس ة  العل كفعل مع
ة  أرس  ج ة ،ت ج ة ع ال قافة الع ر الى ال :خاصة.أنال اب ر  :(م عاب ال م

  ) 558صساب

2 : اب اثم عاب ال ،صن وال ر ساب   60،م
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ان ت  ،الأزمة ا  ي و س ب ب الع غ ح نق لها في ال ل الأمل ه:المع ن اب "فلاسف
م اجه"،"ح ون " "،اب رش" ،"اب  اله على أساس ي تأسالّ و  ،الخ..".اب خل  أع

اج و  ل دلالات الألفا الاس قاص ب اه وال اس الغائ على ال ل  اء ب ق  ،1الاس
اع القائ ب الّ لق  " ال اب اانهى "ال رة  لاثة ال ة ال ع فان  ال ار الع ن

ث  ش ال أح اه ال فة وخاصة الإت ّل في الفل هان العقلي ت ل أنّ ال ق ح 
ة"، عة مع ي  "ق ة ال فة ال هان في الفل ام ال ل العقلي،مع ن اللامعق ت   تأث

ان ا  ش الِّ  ه اه ال ا أن ن في الإت ق آل ة فعل فعلها في أورافاقً   ی ، ا ج
هى ول  ،فعل في ح ان ا وأخف ي ش قل  العقل الع ه لل ادة  ق ال و

ا اج اذن ح "ال ة، فال لان اموال ة مع ذل ال عة مع اث ق " إح ، ب
ة، فة الإسلام له والفل فاني  ام الع ل على ورف الّ " الٍّ أ اء "إب رش  إس

ه: ة ا ت عة ل اقة له ال فائها"."إش له:2ن "ق اب "ال ة أنّ  و ال  أه إش
ها ة الإسالف ناق فة الع ة هي:ل عة  لام ال ة  قل في أو علاقة ال ال علاقة العقل 

لاثة: ة ال ناني الأزم   ، اسلامي، زم ی

. ی ي ح فة إلى إ ع ع هاته الفل ف لف ة  ة واخ مغ فة م ال فل  ش

ة ج ل ی ة وأی ة ف ا تع وض ه ة م ةواح ان ة، :ب فان ة،، ع هان ع ب  ع ج

ق ائي والال ة  ال ال ة:لاثي للإش اب ة  ال ال رج الاش ة والس ةال  غ

ن أمام  ة ف هان ة ال ال ة 4ض الاش ان ات:ب ال ة، إش فان ة ، ع هان  ةمب
ة( ماج ة )ان ة مغ هان ة) ب لاف في الإ ،(إنفاصل د الى الاخفالاخ ة ی ال لاف ش

ل.   في ال

                                                            
1 : عاصع الاله بلق ي ال جع في الف الع ة ال ال ي،إش ان  ص1،1992،دار ال الع - 133،ل

134  
2 -: د (في دراسة شاك أح ال عاص ي ال اهج  الف الع اث)،م ة وال ا العق ا ل  ق أص م ال

ث، راسات وال ة1لل د ع    ،ال
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ة الام                                         ال   الإش

  

ق الاسلامي( ب الاسلامي( دمج) ال )                              الغ ف   ت

ة          -  عة الفل ة وال ی عة ال ف ب ال   یدمج ب العل وال-ال

ا:العقل وال-  ف ب أدات ه ة -              1أو: ال ل ب ال الف
عة   وال

ل       ق ا  اب "ف ه اع أنّ  "ال عاص أزمة إب ي ال ة  ،أزمة الف الع أزمة ب
ة، اف ة م ا أزمة عقل في ثلاث ن مع اة  ها ال قة ت ف اح ال ة ك ال

 ُ ة،ب ا ل ؤاها ال ا وذاك ق اسة  ه ال لها،هي أزمة ثقافة ارت  ا جعل  م ت م
ك الأول والأساسي لها اسة ال اوز2ال ة  ، اذن  ی ت ال ه الأزمة  ه

؟ اب   لل

ات الع:أولاً      ابهة ت علها قادرة على م ل  ة  ات الع اء ال  إعادة ب

اته، ل ة ل ا اض والاس اء ال ة ب ل ه على ع ت في ن ق  وت وفي نف ال
اضي اء ال ة إعادة ب ل ه ع اص ف ع ض و  وذل ب ه ائه لل اء العلاقة ب أج عادة ب

اثه. ه، ام في ت الان ة  ه ه ال ن ه   3وت

ا:      " أنّ ثان اب ل "ال عمِّ الأُ  ق ا الع ع تق ،ي لای ة  ة،وه اء ت  ب
ة:"الا س ال ة لاعادة غ ي صال ي"وال ان الع العلن ن  ة ماهي  ت ه ال إلاَّ وه

                                                            
1 -: ال ع الل )ك اب ال م عاب ال اءات في أع ة(ق ه اث وال جع ساب ص ال    182م
اب :- 2 عاصم عاب ال ي ال ات الف الع ال ،ص اش ر ساب    61،م
ر- 3    62،صنف ال
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فة، ، الفل ی ال فة العل  ه العل تعل لا علالف فل ء   غ ة،رد  معارف ق

ة والفل قافة العل ا ن ال ه ه اه ي وم ا ن ،ة وت ال العل
ارس ة حقةوم اء نه اض ،ة لاجل ب فة ال أ م مع ل ت ق اء م ر. ل   1م

لا:ثالً       ام ان ن  بت قف الع ألف م ال ة ت قة ،ا ع ه ال ون ه ف
ة، عارف الق ي س ال قى الف الع ة س ا نها  ال ة  اب على ال وت ال

ر ه رة ال ه فإنّ العقل  ،2ص ي وعل ة دون الع ه الع ه م ثقاف ها، ه  غ

ا  " دعابه اب ل  "ال اوز  اضي ب عة مع ال اث ق ی لإح و ج اء ع ت إلى ب
ة، ة وغ ال اق ة ال لفات الف " ال اب ف "ال ا أن ه ح ل ا ی ه ف وم ه

د الِّ  ان الى ال الان د  ي ت ة ال قال وال الفاس ه و العادات وال ا ب
. حهو  وال ة ق ل قافة الع ة ال ل أن ع  ح ات ال ل أن أغل ال ة نق

ة هان ة ول ب ان ات ب ة. ،ن ج ال ع ن أتي  هان  أ  فال ی ی والعلِّ ال
. ة هي م ت ات والّ ض اجي، م ف ضي الاس ى على الف ونع  إذن العل یُ

ل واحٍ   ه حاد قاسٍ فل اً أنّ تق ل عقلأ    :مَّا ن م 

فان في ت ان والع هان وال ،ال ع على لآخ ة ن اتي،مع غل  فا أنّ الَّ  ه ال
قي ا ه م ون  ي" واخ ي: "اب ع     مغ

  

  

  

  

                                                            
اب :م  عاب - 1 رال ة، ننف ال ف    ف ال
اب- 2   63ص،ن م:م عاب ال



ا ل ال اب                      :       لالف وع ال اءة في م قق   ال

‐ 86 ‐ 
 

                    

اسي الع            دات العقل ال ال :م   :يال ال

اب "د       ي الإسلامي "ال اسي الع ة -الف ال ة ال ع ق  -ال ل ح 
ا الفأنها اللّ  ها:وُ  ة الأولى له ة م ی لة ع ي أم   ع

ه الّ  إنَّ -        اه ة  اء على ع اء دولة والق ل لإن ومن تع س وال ي الف ، دول
له تعالى ها ق  َ لْ ُ لْ اَ  عُ ِ ْ تَ وَ  ءُ آَ تَ  ْ مَ  َ لْ ُ لْ ي اَ تِ تُ  ِ لْ ُ لْ اَ  َ الِ مَ  َ هُّ اللَّ  قُلْ « :وم

َ  َ َّ مِ  ل صلَّ وم أحادی الَّ  ،1»ءُ آت هِ  اللهُ  س :وسلَّ  عل ّ   ن ا ذه جاهات ق ل
ال  ه أبي  نه لع ب فقال خ خل الله :(ل ن بها الع ل ها ت ن ة تع ة واح كل

ة لا إله إلا الله ) ی ل بها الع (كل ا) :وت ف اقه الإسلام ف ،  2. أ إع
ن  ة تهرأو في الَّ فال اس ة س ة دع ة ال ةع اد ة و الإق اس ه ال  .د سل

" اب ا "ال له أناقِ یُ  وه ق لامه  ل صلَّ الَّ " :  ه وسلَّ  س اء ل یُ  "،الله عل د إن
، جدولة أو مل ا ولای م في ه ل لا  ال ق ات   ح  و ی ولا ال ن في ال

هاد ام ما الاس ة ال ا ألة، ع ال ه ال ة وأ ه في ه ة ال ع ن ال
ها وروحها،  ه ا.ج ی أولا وأخ ه  ال ه و ا وملائ ان  ة ((الا ع ان ش ال و

(( م الاخ آ ورسله وال   3ن فقول في الق

ا ُ         اب " ِّ ه اسي اَّ  "ال ة الب العقل ال ه وأنَّ ٬ل ی أنه سل  مه
فة ع اج ال ي والَّ ، ل إن اقو العقل الع ن خارج ن ه ت ف ل أن و ق   

الأح هي  اسة أو    ال

  

                                                            
 -آل عمران:الاية:26-  271

اب - 2 ي :م عاب ال اسي الع ر ساب ،العقل ال    55-53ص  ،م
 -:نفس المصدر،ص55- 593
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فة. ع اج ال لي" إن اسي عقل ع ا وج أن العقل ال ا، فل أه ذل ، ول عقلا ن أل
ا العقلو  )إلى ال لا في (ال د ه ي ت دات) ال ا في( ال   1"ن

ي اسي الع م العقل ال   :أولا: مفه

ه ب:"عَّ      ال الا ع اعيال م یُ  "،ج ّ ه مفه ليل على ال الي ال ء ح ال
ا أس مال دات : ال .ب ي م خلال ثلاث م اسي الع ارخ  ال اءة ال ق لة ح قام  ق

ة،  ة، الغ   العق

لة :-1    الق

ة الع ون" ها إب خل ة الَّ "، عَّ ع ا ها ق ق م هاولا  ات ذات ، م وح ا بل الق
ل : ة م ائ ة أو الع ة الع بالاال ائفة أو ح ة أو جهة أو  ی اء إلى م   2ن

ة :-2   الغ

اد الَّ الا وهي العامل       ه الاق ن  اً   اد قائ  اجال أساس : علىق

َّ  عالَّ  : علاقة ال ة ن اج العول على العلاقات الإن العامل   الي  أس ، وال
ل ة م ا ه  ل وغ ة م ال ولة الإسلام ه ال ة  ن ماكان تأخ ة وال :الغ

ائ ة   یه فيوالَّ ، وال اء واله فها م خلال الع قة ص ة ه    الغ

  

                                                            
1 -: اب ابم عاب ال ر ال    7،صال
ر 2   48،صنف ال

 ع ماكان ارة ع إتاوات وض  ج ة،فه  ة وال ا ال ه  ل وغ ولة في الإسلام م ال ه ال ائ تأخ
ة أو دائ ق   ة فة م

 اجي ل إن ع ام  اجة إلى ال ة م دون ال فة م ه ال  ل عل ق الّ  ي أو ال خل الع    ال
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ة: -3   العق

ل دی   ن على ش ة ُ  يق ت ج ل ی رة أی ه أو على ص حى  حها ُ ِّ م  ،العقل ص
لها على صع الإ ،ق بها مفع ه قاد وال رتها على  ع ها إلى ق جع أه ح ت

ه  اعات و تأ اد وال   1ت الأف

ا :         ي:  ثان اسي الع ی العقل ال   ت

ه       اب "ی ا و إلى أنّ  "ال ا يه  إعادة تأس ق رات الف الع  ت

فا و  عة مع ال الق عاص  ةال ة الق ات الف ه  ،الأول ا الأساس ن وعلى ه
ي اسي الع لاثة للعقل ال دات ال ی ال ع إلى ت لة ی ة، (الق ة) و ، الغ ا العق ه

ة و  ه ات ال ل ور ل قش ض ا م أجلال اض و ه ق م في الع ال  ت

ي لها، ار ق ال ة  ال عاص ة ال ار ائل ال   2ال

لة:-1 ل الق   ت

لة   ع اللاق ا إلى م ع ای واضح  في م ه ت ع  اء م ع وه ب في ال
اسي ( ولة و ال ةال ا ات الإج ني (ال ع ال تها) وال قلة في أجه ة أجه  ال

ا الَّ  ل ه ولة ) ف الاتل یال ع ال ر عام في ج ، ( : ع ت اد اق
اعي،  اسي )اج لة و  س لي الق ن  ت ا  ةه ه إلى ال الع ي ت ائفة ال   ،راءوال

ني  ع م   .وت م

  

                                                            
ر س- 1 ي، م اسي الع :العقل ال اب ،صم عاب ال    51-49اب
ر- 2     373، ص نف ال
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ة:-2 ل الغ   ت

ادإلى الا  ة ق ارة أخ ت ض اجيو اد إن عي إلى اق اد ال  إنَّ  ،ل الاق

ه الَّ الا غى  ي  اد الع ة.ق ة ر اء وعقل عه م ع ا ناته وت ل م   1ع 

ة:- 3 ل العق   ت

     ّ ار ال ة ی في إ اب "ة الف غيال د رأ :" أنه ی ة إلى م ل العق  ،ت
لاً  ائفي ف ي ال ه ف ال ع ال یَّ  م ال قةال لاك ال ح ، عي إم غي ف ی

ف ة ال ال ل لاف لایَّ ال لافت شعار الإخ ر م  ل ال ال له  ا  وه
غلقة  اعة ال ة ال ان   سل ة  ائفة والعقل  دی ة عقل ال ر م سل ة. وال أو ح

ائي وغ الي ال ال ا و ان ان أم عل ا  عامل، دی .اعقل  ال هاد نق   2ج

"،ن    اب ی ع "ال م أنَّ ال ورة نق العقل ج م خلال ماتق ت  ي ی ، الع
اً  اءاً  نق اء ا ب ف إلى ب ،یه ی م وال ق ي ن ال االَّ  لف الع ت  اقع ی  ل

س. ل   ال

يأه ملامح ال ان تل      ات ال غ ة أو ال اس اب م أجل  قام بها ة ال ال
ق  ةت اس اثة ال أ  ال م على م ةم ح هي تق ة والعقلان ا ق   3ال

  

  

                                                            
1 -: اب ابم عاب ال رال   374،ص ال
ة- 2 ف ر،نف ال :نف  ال اب    م  عاب ال
جع ساب- 3 خ: م    30ص  ٬م ال
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ي                                         ع : العقل الأخلاقي الع ا                             ال ال

"أمَّ     ا  لالعقل الأخلاقيا  ق ان "  ا العقلأن نُ :<<ل في الإم -  ه

وره لي ب ىلا  -الع هان" ولا ح فان" و"ال ان" و"الع :"ال ة العقل ال ة ثلاث ثلاث
اسي:" لةالعقل ال ة"و  "الق ة"و "الغ : "،العق ار وذل لأم افة ال لاف و ، م خ

ضع. اب  ال ض ال ع ا إس   وله

ة ب الأخلا ات الع ا ي جاءت في  ة ال ها، ال الأخلا لاً ، على قل ع في ذل  م
هج ال الَّ  عهال ا ات ال م ،   ال مفه ع م على إس ق هج ال  اموه ال  ،ال

ة  ل إلى ف ةوم ث  اتأو  ال غ اب وال   1ال

ي أولاً           ::أزمة العقل الأخلاقي الع

ا          ل  ه اب "ق ال،عال ال في ال أنَّ  "،ال قة ع ة ه في ال  قافة الع

 ً ً ، اا واحً ول عال ه ا ت اني الَّ وه ه ال قّ ا  ل ام لل   ه أن ذاك ال ر 
ة م له :  أزمة م ق ا  ه ه ان و ح ي  ع الع ی ال ه ال ال تار

عا قلقا على موماز  م م اب أن و  ،2 ال على الأقلال إلى ال ج ال
َ العلاقة اللّ  ة ب ال ُ غ اء) وال ح ال ف اء)ل ( ة ل ( ال هي ، في اللغة الع

ى الأخلاق ف لالها على مع ع و العادة،علاقة تلقي  ى ال ل مع ا علها ت  ان ه

 ُ عه إلى تع ال اء) لم خلال رج ب (  ال ان الع ةفي ل : ال ل  ،: ال
لقال خال  ا ال م وخال الفاج و أ ی و  :ال ّ ال ع وال هان في ال ة أما ال

                                                            
جع ساب - 1 خ : م    31-30ص ٬م ال
2 - : اب يم عاب ال ر ساب  ٬العقل الأخلاقي الع    22-21ص ٬م
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افه: ل ك اني) ال ن ال عة والِّ العادة و  (  وس ؤةال ع ، ی وال  وال

  1الأخلاقو 

            

ة :ثانً      قافة الع   ا : ن  ال  ال

از تل    ه في إب وح ان الَّ ال  وق ل أ ي  ي وال ل أخلاق الع ي ش
عات :ّ ْ مُ  ض ه ال   ة على ه

1- : ال ي ال روث الع   ال

روث ی     ا ال ل الإسلام،ه ل ما جُ  ي إلى ماق ل في  ر ن م أشعاع ودوِّ ِ ی
ب  ة و الإسلام.الع اهل ارمه في ال ه وم ه ومفاخ و اره وح   و أخ

 2- : ال روث الإسلامي ال   ال

آن و       ل الق ی ی ح   2ال

روث الفارسي: -3     ال

ة ورثها الإسلام     ج  ، ل ثقافة أج ص أوت ة  ار وعاداتإلى الع  و أخ

   وآداب

ناني:-4   روث ال   ال

ة نُقلُ       قافة الأج ا م ال ة  ع أ ج ب م خلال ال   للع

في :ا - 5   روث ال   ل

                                                            
ر- 1 : نف ال اب    32 ٬م عاب ال
2 -: اب ،صال، م عاب ال ر  ساب   22-21م



ا ل ال اب                      :       لالف وع ال اءة في م قق   ال

‐ 92 ‐ 
 

ي،      روث ذو أصل أج ا  م اه وال ة ال ي م زاو ی   1ی إلى ال ال

        »: ّ تل ه ال اعة ه عادة و ال اءوال "هوق رد  ،الف اب  ه"ال
لها ة :ال إلى أص د في الأخلاق الفارس ج اعة م دود و  ٬أصل ال عادة م أصل ال

ة نان ةإلى الأخلاق ال م قى م اله اء م ً  ،، وأصل الف ت الأخلاتار ه ق، اَ، 
 ، ه اعةأخلاقً أول ما  م ال ارها على مفه ة م عاد ،ا فارس ة أن ث ما ف أخلاق ال

روث  ة ال ج زت مع ت   ب

ان قي،الإغ ف حاملاً  ح  ة،ال ص اء الغ ة الف ان لاُ   ل اء  بّ و م إح
م  ق أل الأخلاقي ال غل ال ال دة فعل على ال ال  ي ال روث الع ال

ها   2»ذ

اب "ل َ    ة إلى أنَّ " ال قافة الإسلام ة ال في ال ه لأن له ال ل  م ت

ة:" و اعة وال ال ف الّ  "،أخلاق ال ة وو قافة الع ضها على ال ، ی لف
وءة و الأخلاق ة أخلاق ال ة ال ل  ،الإسلام ة على (الع أخلاق قائ

الح)  ة العامةو ال ل ل:وم خلال ماقّ  3،ال ق ه  ورة  " م ن ا أمام ض نا أنف وج
ادر أولاً  ه أن ی ع ال رخ ال عل ور ال ام ب فها  ث نقال ها وت ها وتق

ارخ على أساسها م جهة اء ال ام ثانً  ،و اءة م وال ق والق قارنة وال ل وال ل ال ا 
  4".جهة أخ 

                                                            
اب :- 1 رم عاب ال    26-27ص ٬نف  ال
ه- 2 جع س ذ خ: م    31ص  ٬م ال
اه - 3 يال ول أ عاص :أعلام الف الع اث و ال ٬ال ة للأ ة الع وت ٬ 1٬2010 ٬ال ان) ب (ل

   168ص
4 - : اب يم عاب ال ه ٬العقل الأخلاقي الع ر س ذ    18ص  ٬م
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اث الّ      ا ال في ه وعه الفل اث في م قع ال ة ع م إجا ع و ة ه  أو  ال
وع نق العقل العاللّ  ا ال أس ه ل ي،ة الأولى ل ا العقل  ق ل لل نق ه

احل ا م خلال ثلاث م اث ة ل اءة عل   :على ق

  

  

حلة الأولى:          ال

اب:هي الّ      لهافي  عاص" ي م ي ال اب الع حلة  ،)1982( "،ال ها م اع
اض، اب: ت الأع ا ال ه له ل في دراس ق ا" ح  ف ا  إن ه اء ه ل ب

ر رة ما م ال اب  اته ال ه وثغ از ضعفه وت ع لاء ، بل إب اس
ي رة ((العقل الع   م خلاله))  ل

ه    ر ع ع الى نق العقل ال  ف وال اب هي ال ا ال ح دراسة ه ح ت
اب ا ال   1"ه

ة:ا       ان حلة ال   ل

دة  إلى    ا ا ان م خلال الع ور ه اه،ج هج ال ت اب م خلال ال ه  ل ه
جع الى ال ي ت ور ال ة،ال ة الاسلام دها فوالَّ  قافة الع نات العقل   ي م

ارعة ي ال فان إ :الع ان والع ف ع ال هان ح حاول ال ل لى ال ات  ح
لها إ ن اق ن ت ه الان ها، لى إم ه ة ب از العلاقة القائ ا ب ة ه ض ب

  2العقل

                                                            
ه،ص 1-  ر س ذ ي،م :العقل الأخلاقي  الع اب    18م عاب ال

2 -: اب اثةم عاب ال اث وال ،صال ر ساب    272،م
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ة:       ال حلة ال   ال

ا  اني م نق ه ء ال ة  وهي ال اتهالعقل والأخ ة الّ  ا لف آل ع  ال
ه الّ  ل ه ا  ع م ها ب ها ورؤاها وعلاق لاثة ومفا يال ة للعقل الع اخل  ة ال

 ّ ا ت م،ك و الى ال ا  ن في ع ال ه،ه ل ب ل ام وت ل ن دة الى  ذن إ الع
احل ال ه هي ال اب في إه ها ال هي  از مه ها إ :ن ع د  ق احل  لى م

ع الاخ ها ال ع ع الآخ و  ع افاقها. ال س ه وت ائ از على ن   1الارت

اب فعلاً لق          ً ا ائً  ان ال ه أننق ان  أنه  اءً  او ي ب یً ی ا داخل ا ج
ه، قة عل ا وح ال ع م دون ق ال ة أو ال  ی اءة ج عة لا تاس ق

، ی و ج ه صّ  ت ":وه نف د "اب رش له  ق هج  ح  ی في ال ه مقال ج ا أنّ  "
قة. أن  ا اهج ال ل م نق ال   2"ی

ام ل      ي الَّ  أنَّ ق  م نُ ا تقّ و اث الع ه لل مه الف ال اب " ق " في ال
اث و  لفات ال لة م اب واسعً سل ي ف ال اثة ونق العقل الع وع ال ا أمام م

ة،م قافة الع ة ال ة،  في ب ل اسع لل م ال فه یوأنَّ  ال اث سلاح ذو ح ا ال  : ه

ض ه ب إلى ال فع الع م أو ق ی ق د،  وال لف وال ص وال ا  نق إلى ال ه
ض ه ل ،ه  العقل لل ز"ق ی ب م ون " و"ب اب: "اخ ة  في  ه ا ال وال ا " ق

،" عاص ي ال ي الإسلامي إلاَّ أنه  في الف الع لاقاً م نق  لای نق العقل الع ان
اته ة، آل اض ة، ال اض ار ف واح أو وح بل ال ار فق على ت  م دون الاق

ر م  لها ال ة في ش ان م الان اب والعل اع ال ع واح م أن ماس"ن ة هاب  "نق

                                                            
1 - : اب اثةم عاب ال اث وال ر ساب ٬ال    274-272ص  ٬م
اب - 2 اثم عاب ال ر ساب٬ : ن وال    267ص ٬م
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ا"و ة در ةو "تف ر على ت ."ف "ب اض ونق هي الأق نا ال عة تف ل   ل
ها.آ عا ب اته        1ل

قارة   اب العامل)بّ و ة (إغ ار اب   ال وع ال ي)وم ا وم (نق العقل الع
ل ام  ل ن ارعة ن أن  اث م م م أح ه ال ه ائه، ات في  ن ور ف وأنه  ب

ع  ا وأن ن ل ماه م ف رة على  ، هالة ال ارد لاللع لا لل ق إس ال
ي ن الع مع  العقل الع ""في الق اب ا العقل ،ال ق ه دً  ث اس ع ا مع الم

ا الّ  رة في ه ان أه ث ي ف ا هي :الع جهه ائ ع ح ت ع ال اك ال  ح

اك العقلاني، ا ال عة الّ  ه فع له ال له م وعي ف شعا ت ا  اماً ل   ح

ة  قة سل ه بها  وعه وت ال م جه واضح ن نقا أو م ة وت ى ثاب وخ
ة  ارخ م خل ال ت العال ل ارة أبه ة،ح رة ال ال ع ث ة  ها  ثان رة ثتل

امة ل لاد،ال ال ض  ه اد وال رً  غ ن الف ا ق رهف ل ال .ا للف فل ق
ار ابه الأح .ال ،لل قى والع ل ل لل   ق

ل و     ق ل  ا الف اب "ن ه ق" : "ال ق م أجل ال ارس ال بل م أجل  ،ن لا ن
قافي، ا ال ا العقلي وارث ان ا ه م أو م في  ر م ال  ال ح ال ف ف واله

ا زرعها، ا دورتها وتع ف أنف ف ي ت اة  ا" لل   1ولعلها تفعل  ذل ق

                                                                                  

  

  

                                                            
ون  :- 1 ز واخ ی ب م عاصب ي ال ة في الف الع ه ا ال  و ال ا جع ساب ٬رق    30ص ٬م

 1-: اب قافة العم عاب ال فة في ال ع ة ل ال لة نق ل ي (دراسة ت  دراسات م ة)،ت العقل الع
ة  ح ان،صال ،دت،ل ة،د    8الع
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ل        ائج الف      :ن

ال إنّ -        ی  اب ال اث،ة لل إدخاله  لا ی إلا ع ال لف وذل  في م
ا،  ا اب "فق رأ الق فة  "ال ة  "اب رش"في فل عاص ا ال ه ل ل الأساس وال
ة  "ب رش"ا ذل لأنّ  ل ب ال الف ه،قام  الاضافة الى عقلان عة  أ ر  وال

ة. ورها الاسلام ة  ا الع    نه

ة -     ات العقل ل م ال ع أن ن ي الق لا ن ف دون نق العقل الع
نا ال ي ت في تف قة ال ي عقلاً  م.الع یً  ولا أن ن اسً ج ،ا م ات الع  ا ل

اع ورة إخ ی ف ة ل اث إلى دراسات نق ي أدت إلى ت الأ ال اب ال س
ی هاني. :الُع ع الُ اب ال ي على ح فاني في  العقل  الع اني والع   ال

ه -     ق ع ب ة ل ة ذات ه رقا ن ل اق  أن ت ل العقل ال ه ل ه ث نق ف ل
ة. شيء. ه ققه رواد ال ا ل     وه

وعه ه -        ف م م ي أن اله ة العقل الع ه ب ا ة  " في نها اب عل "ال
اث ال  ة على ال ق ة ال ارسة العقلان ة  ج ه ال ي م سل ت العقل الع

رة ة لاشع ل ب ة على ش ل ل ال عة مع  فإنه لا ،ف ب ق ام  ل  ال ق ب
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ي م  اره في ت العقل الع اث  لاس ق ت ال ا  اث ون اضي أو ال ال
اكله ي م م اقع الع ها  وت ال ا نف ا هلاك الق ار في اس   .الاس
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       :     نق وتق

ضع       عة ال ان  ا  ها م نقائ مه ل دراسة ت معال ا ف خلال دراس٬لا ت
اب  ة ع ال ه وع ال اث في م قع ال ضع م ا٬ل ات  اخ ع ال اك  ا أنه ه ف  اك

ا ا ع ال اك  ل نق وتق وهي:٬أن ه ضها في ش ع ا س   وم ه

      : ق   ال

وات         ات وال ت ال ة  ارات أكاد ة ع اع اته ناج ا ا ی ٬تُع مع  ه م اخ عل
انا في أح ل ح ات و ار ونقله للفق ار لأف ل م ال٬ت قل ع  اح  عل ال ا ما  لل وه

ه. قة ع ف مات سا ل على معل   خاصة الِّ لا

" على نقل       اب ل "ال ة  ع ات ق جاءت ن ه  م اعاة أنَّها ه ب دون م ات الغ م
في"  ف "ح ح ا ال ه ل ا ما ی ا وه م مع ثقاف الي اص ال عه و ي ل ار ر ال ال

:" اب ه" لل ل في نق ق ي ح  اث الغ ال لاعه  ا حاول ف مَّا على إ أنه مه ل  إن الق
ل  الي  ال ه و ق ا ی أث  الة ی ي فإنه لا م اث الغ اث الإسلامي نق ال لاعه على ال ر إ ق

ه اه ب وم ات الغ آل ب  ق الع ه لأنه ی دودًا إل ه م ل نق ودی و هاده م ه وج   . 1جه

ان لق أف "        ن،ف ة الأخلاق وت الف اب ت ام العقل على ح "في إس اب ال
وعه اني غائ في م الي و الإن ان ال عة  2ال ي  ائ الع ا ال جهه الى ه ، رغ ت

ان    إن

         

                                                            
في- 1 ر ساب ٬ح ح اب :م    165ص ،م عاب ال
2 - : ال ع الل اب )ك ال م عاب ال اءات في اع ة (ق ه اث وال جع سابال    161-159ص ٬،م
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ي أضافها    اسة ال ل الق " ح اب لف مع "ال ي للعقلن هان الأرس ف   ٬وال
ف ل ل زمان  لف عا في  ارات ج اسًا للأم وال ن م " أن  " أرس ناني وه وح ی
ان.   وم

احة لع دوراً  في -    ه   ال "،ه اب اولها "ال ة ل ی قافة الع احة في  ال اك م ه
ص  ،م ن ع  ه ا ن ال ع الق "،أو ما  ولق   ا ونق بها"ثقافة الهام ال ل م ت

ي وم  ة ال ق ال م"كال ه الى ال ا له تأث نا نف ة وصارت م ع قافة ال ال م  ن،ان
ت م جهة   لا :ی د م غارة،فال ال ال ل م ور ال في ت كان لها ال
ة في  ص ج ذو  ال عة ال ي،اضافة الى  ال الفقة ال غارة و ة لل ج ل عة،وال ال

غا ان ال ل ة"ال   1ر

   :تق            

ص ه           " اب م "لل ع نق قُّ ا راجع لأه وأل ا ه ه ع أه تق في 
ث ف ول أنه أح ق ه،ف له م ه ه ال ب اه عل ا ما عا ة) وه ة (الأماز ئ ر  ث ال

ًا  ان ع ات،ف الع ه  ون تأث ل ب ي  ازفي العال الع ائي ٬ام ووع اح فع  صاح م ت
ا ف ات" دافع ع الإسلام أك م ة؛ف"أح دی ة فإنها م اما،دع الع عة اح عل له ال

. ب،مع أنه ه غ ق وال ب في ال   الع

ب إلى القار            ه أخف وأسهل وأق ان أسل ر  ه ل الى ال ص ي و ال ء نه ح
وعه ا ماجعل م ف العامة.                                          .وه اغ م            م

         

      

                                                            
1 -: ز ی ب م فةب ع عات ال اث وم لاف،ال رات الاخ ،ص1،2009م ائ    18،ال
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ا م رواد الف ا   ي،ورائ اب الف الع " أح أق اب ف"م عاب ال ل فع الف ي لفل
ي ة ٬الع صا م ناح ه خ ر في ف ی ال ا راجع الى ال هج.  وه   ال

ا      امًا اج ًا ون اًا نه اه خ ان ی جه ض ما  " ه ت م اب وع "ال ًا إنّ م
اثة. وع لل ر وم ق رسالة أمل و لل .وه في نف ال ض ف   م

اضي دون            ال ل  ص ة م ة الع ه وع في ال ي  دفاعًا ع م إن نق العقل الع
 ً ن ماض ا ولا ٬اأن  ً ن ناس ة م دون أن  عاص ل و أس ال ل أص لع الى ت وع م م
عًا ا ولا تا     1مقلً

   " اب اها "ال ي ت ة ال ق ة ال د ٬العقلان اد  لل ع ال العقل مع اس كان أك اصغاء ل
ل م الاسلام  ع  ة اس ا للعقل الاسلامي هي عقل ً ا واك تفه ه نق والغ عل

ال مای  ع  ها  ف ي ع اد ال ق ال ة م حالة ال قافة الع رت ال ا ح ه ا و اوزته وت
ن .   2ق

اءة الف         اع ق ،لأنه اس ن الع وع رش في  الق " م اب وع "ال  ع م

. ا مافعله اب رش ي وه ي الاسلامي ض الف العال   الع

           

  

  

 

                                                            
عاصالاله بلقعبد - 1 ي ال جع في الف الع ة ال ال جع ساب ٬: اش    592ص ٬م
ةع الاله  بلق- 2 ه جع ساب  ٬: م الاصلاح الى ال    96ص٬م
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  :ةــــخات  

ة بل ع ب  ها ة ،لأنها لا تع ع ال فة بل ن ة مع ات ل ال م اجازة ق ع ل  ة صح الق ا
الي ال قا هي  لة م ال ج ج ا ن ا ه ض ة وم خلال ع ی ار ج أس أف   :ل

ر.-           ل الى ال ص ة ن الأمام لل ة هي تل القف ه   ال

اث -           ال ال ه.:س ه على نف حه الف ال ال  ال نه س   س

ان الأمة-             ه ووج نه ج ة  ة  اث أه ها٬لل ها وه ع ع ش ا  إذ 
ها وارائها.    ع واقعها وتار

اسع -           ن ال ة م الق عاص م وال ق ة وال ه ار ال ن لاف لة الأول كان ال
ا رجالاً ع ان عا  ة، أنه ج اعات الع ة في ال ا ة واج اب رسالة ثقا  .أص

قافة   ته على ال ته غ ر ما ش ق ة، الح ش ة،او م ازع ذات ه ن نه ل ت
ع والأمة.    وال

ل ف-          ي الاسلامي ت اث الع اءة ال یلاً في ق ا ب ً ه " م اب ة ي التق "ال ض
ة وذل ل عق اني فه ال ه،ـأماَّ ال ال ف ا ل عله معاص اث وذل  عامل مع ال عفي ال ل  
ل الى  م ص اثي لل اث الى فه ح اثي لل اوز الفه ال ورة ت ا،وض ا ل اث معاص   ماال

ة. ه  معاص   ن

ا-        ا لل اث اث بل قارءا ح اب ل قارءا لل اث بل مقاال ة ث فه لا  ال ای ه م ر
اه  ل٬ض  ٬مع٬ت ل   تق ٬نق ٬ت
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اسي-   في وال ه الفل عاص، ي ال الف الع ا اه  ان  ٬ك ل م نق ال وان
ئ اً أن ال ال ها،م ها وتغ اق ازها ق م ، وب عاص نا ال ة في ف ي ي فاللاعقلان

لف الف ذجت عه ت تأث أح ال ي ووق ار قلال ال اب الاس عاص ه  ي ال   الع

ق ة ال ء الى العقلان ذج وج اللّ اجهة هاذی ال ي،ول ي الاسلامي أو الغ ي ة فالع
اثة. حلة ال ل الى م لاً ب ار،وص اف م الأف روث أو ال عامل مع ال   ال

ل ال-         ع لل  أن نق ه  اه في نق ي أو:ذج ال ان ي أو ال ار ذج ال  ال

ع  اذج  ه ال قى م ه ى ول اس ذج خال ح عى الى ن ،كان  اشلار لي أو ال اله
ه. مة نق اص ل   الع

رت" ال-      ف ان رسة "ف عي مع م ض ای ال " ال اب ه في نق "ال ا ي نل وجه ال
اءتها أ اب ر ق ا مافعله ال اص،وه قفها ال ل م اهج ل لة م ال   ا على ج

ل-    ة القار م  ها إحا ة س ل ب م ال ه الى ض ة أدت  ه " ال اب ة "ال د  تع

. ان   ال

ي بها -    ه غ أم واح وه نق العقل أ نق لآلة الّ ي ع ع اث  ع نق ال ال  ج ن ان
اث. الف ال ي الى ال   ی

وعه ه ت -     ف م م ي" أن اله ة العقل الع ه :"ب ا ة  " في نها اب  عل "ال

ف ب اث ال  ة على ال ق ة ال ارسة العقلان ة  ج ه ال ي م سل ل العقل الع
اث ،و  عة مع ال ق ام  ق ال رة ،فإنه لا ة لا شع ل ب ة على ش ل ق تال ا  ل ن ل

ها وت ا نف ا هلاك الق ار في اس ي م  الإس اره في ت العقل الع اث لاس  ال

اكله. ي م م اقع الع   ال
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ه-   ها ونق ف ة،  ة الإسلام قافة الع نات ال ان م له ه ب ئ لع ف ال ان اله ا و
ة على أس ج ات الع اء ال لاً إلى إعادة ب اذوص ل م رواس ال م على ال ة تق ج ی

ة. اض ة ال ل   ال

ه-     اث وال اب ال قى  ا و ا ه ة م  ل ائج م ه م ن ف ع ق ا ما ام ال ة ه
ات اخ  ال حًا على اش   مف
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: ل   ال

ة: ال ضع ال إلى اش ا في م ق عاص  ت ي ال ف الع ل ة ع الف ه وع ال اث في م قع ال م
اب ،واردنا ل في نق   م عاب ال ق وال وعه ال ا  الف م خلال م ض به ه اضع ال ان ن م

ة في  ه اث وال ة   ال ال لاقا م الإش ل ان عة م الف ا م ي الإسلامي ،ح عال اث الع ال
ق ال "نق الع وعه ال اب ، وصلا إلى م ة ع ال ه اث وال ي ث  علاقة ال قل الف الع

وع  ل م ء أساسي وأولي م  ه ان نق العقل ج ة ، ال اع  ل ة والع ائه الأرعة : ال أج ي" الع
ة ه ˌلل  

عاص ی وال نا ال ه لف لاقا م نق ي ان اثي ع اء ف ح اب حاول ب ة إلى أن ال ها ا في ال   وخل

ة اح ف ات ال ل :ال  

اب   ة ،م عاب ال ة الاسلام قافة الع عاص، ال ي ال ي، الف الع ة، العقل الع ق ة ال ،العقلان
اث ة، ال ه اثة، ال   ˌال

 Résumé            

       matic to heritage and Renaissance in Arab thought and then the relationship 

of heritage and renaissance at Jabri, reaching to his huge monetary project 

"criticism of the Arab mind" in its four parts: the theory and process, which 

considered that criticism of the mind is an essential part of every project of 

renaissance 

Finally, we concluded that al-Jabri tried to build modern Arab thinking from his 

criticism of our modern and contemporary thought 

key words :         

Mohammed Abed AL-Jabri‚ Arab Islamic Culture‚ Contemporary Arab Thought‚ 

Monetary Reason‚ Arab Mind Heritage - Modernity - Renaissance 
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Résumé  

Ce travail réalisé au sien de l’usine d’eau de Guedila présente l’étude de la machine 

banderoleuse, et la réalisation d’un programme qui assure la mise en marche. Pour cela on a 

utilisé un programme sous l’environnement du logiciel step7 assure le bon fonctionnement de 

cette machine. Le step7 contient un simulateur d’automate. 

 

  :ملخص

عداد  ﾖليت،قديلة للمياه المعدنية قمنا بدراسة آلة التغليف التي تقوم بتغليف  نجازه في مصنعفي هذا العمل الذي تم ا وقمنا كذلك 
لهذه الآلة  أليا،تشغيل الآلة. ومن اجل هذا قمنا ﾖستعمال برﾙمج الذي يضمن تشغيلا  نيضم (step7)وتقديم برﾙمج 

    على برﾙمج محاكاة الآلي.  ييحتو  (step7)برﾙمج

 

 

Etude de la commande d’automatique de la machine 

banderoleuse de palette Par S7-300 



Remercîment 

 

D’abord, mes remerciements vont à Dieu tout puissant pour m’avoir 

donnée la force et la santé et le courage de réaliser ce mémoire. 

Mes chaleureux remerciements, ma sincère gratitude et ma 

reconnaissance vont, à mes parents que leur amour et leur soutien restent 

un port de sécurité et de sérénité dans ma vie. 

Je souhaite avant tout remercier mon encadreur de mémoire, Fatah 

BENCHAABANE, pour le temps qu’il a consacré à m’apporter les 

outils méthodologiques indispensables à la conduite de cette recherche. 

Son exigence m’a grandement stimulé. 

J’exprime également ma profonde gratitude à tous mes enseignants du 

département de Génie électrique. 

Ma gratitude et ma profonde reconnaissance sont adressées aussi aux 

membres du jury d’avoir accepté de juger mon travail. 

Je suis enfin reconnaissante à l’appui de tous mes collègues et mes amis. 

 



Dédicace 

 
 
 
 

A 

L’âme de mon père 

Ma mère 

Mes sœurs et mes frères. 

Toute ma famille. 

A tous ceux qui m’aiment. 

Et à tous ceux qui, par un mot, m’ont donnée la force de continuer. 

 

 



 

Liste des abréviations 

API : Automate Programmable industriel 

RAM: Radom Access Memory 

ROM : Read Onlay Memory 

PROM : Programmable Read Onlay Memory 

EPROM:(Ecrasable Programmable Read Onlay Memory 

EEPROM:( Electrically Erasable Programmable Read Only Memory 

TOR : Tout ou Rien 

DI: Entrée TOR 

DO: Sortie TOR 

CPU : Central Processing Unit 

PS : Gamme de l’alimentation stabilisée de siemens 

PG: La console de programmation sur le terrain 

PROFIBUS : Process Field Bus 

CONT : Le langage a base de schémas de contacts 

LIST : Le langage de liste d’instructions 

LOG : Le langage à base de logigramme 

LD : Ladder diagramme 

OB : Bloc d’organisation 

FB : Bloc de fonction 

FC : Fonction 

DB : Bloc de données 

 

 

 



List des tableaux 

Titre Page

Tableau 4 -1 : tableau des actionneurs GRAFCET de démarrage 51 



List des Figures 

Titre Page

Figure 1.1 : Les différentes activités de l’usine de Guedila 05 

Figure 1.2 : Ligne de production 06 

Figure 1.3 : Module d’alimentation de préformes 07 

Figure 1.4 : Illustration de la phase de chauffage. 07 

Figure 1.5 : Souffleuse. 08 

Figure 1.6 : Illustration de l’étape de remplissage. 08 

Figure 1.7 : L’étiqueteuse. 09 

Figure 1.8 : La fardeleuse. 10 

Figure 1.9 : La banderoleuse. 11 

Figure 2.1 : Structure d’un système automatisé. 14 

Figure 2.2: le capteur fin de course. 15 

Figure 2.3: capteurs de proximité ILS. 15 

Figure 2.4: Les capteurs de proximité inductifs. 16 

Figure2.5 : Les capteurs de proximité capacitifs. 17 

Figure 2.6 : Principe de mesure par ondes et Capteur de niveau acoustique 17 

Figure 2.7 : Vérin simple effet. 18 

Figure 2.8 : Vérin double effet. 18 

Figure 2.9 : moteur asynchrone triphasé. 19 

Figure 2.10 : Présentation d’un schéma CONT. 20 

Figure 2.11 : présentation d’un schéma logique (LOG). 21 

Figure 2.12 : Présentation du langage LIST. 21 

Figure 2.13 : Structure interne d'un automate programmable industriel (API) 22 

Figure 2.14 : L’automate Siemens S7-300 24 

Figure 2.15 : Les modules de S7-300. 25 

Figure 3.1 : SIMATIC Manager. 28 

Figure 3.2 : Simulateur PLCSIM. 29 

Figure 3.3 : SIMATIC MANAGER. 30 

Figure 3.4 : Page de démarrage assistant de STEP7. 31 

Figure 3.5 : Choix de CPU. 31 



 

Figure 3.6 : Sélection du langage et des blocs. 32 

Figure 3.7 : Affectation d’un nom au programme 32 

Figure 3.8 : Création d’un nouveau projet. 33 

Figure 3.9 : Création d’une station. 33 

Figure 3.10 : Les composantes de la station. 34 

Figure 3.11 : Catalogue de matériel. 34 

Figure 3.12 : Exemple de Configuration. 35 

Figure 3.13 : Tableau des mnémoniques 36 

Figure 3.13 : Tableau des mnémoniques 37 

Figure 3.15 : Les sortes. 37 

Figure 3.16 : Les mémentos. 37 

Figure 3.17 : Visualisation de programme. 37 

Figure 3.18 : Fenêtre de Wincc flexible. 39 

Figure 3.19 : La fenêtre principale de WinCC flexible 40 

Figure 3.20 : Paramètres de connexion 42 

Figure 4.1: Schéma global de la machine Banderoleuse. 46 

Figure 4.2: Capteur proximité (capteur présentation de palette). 47 

Figure 4.3: Capteur à chaut de pression. 48 

Figure 4.4: Moteur asynchrone. 48 

Figure 4.5: Vérine double effet. 49 

Figure 4.6: Contacteur. 49 

Figure 4.7: Distributeur pneumatique. 50 

Figure 4.8 : GRAFCET de démarrage de la machine banderoleuse. 52 

Figure 4.9: table de mnémonique 53 

Figure 4.10: le démarrage des machine banderoleuse. 57 



Table de matières 

Titre Page

Introduction général 2 

 CHAPITRE I DESCRIPTION DE L’USINE DE GUEDILA 

I.1 Introduction 04 

I.2 Présentation de l’usine de Guedila 04 

I.2.1 Situation géographique 04 

I.2.2 Historique 04 

I.2.3 Politique de l’entreprise 05 

I.2.4 Organigramme de l’entreprise 05 

I.3 La ligne de production 05 

I.4 Unité d’alimentation en préformes 06 

I.5 Le four 07 

I.6 Souffleuse 08 

I.7 Refroidisseuse 08 

I.8 Remplisseuse 08 

I.9 La boucheuse 09 

I.10 L’étiqueteuse 09 

I.11 Le dateur 09 

I.12 La fardeleuse 10 

I.13 La Peigneuse 10 

I.15 La banderoleuse 11 

I.16 Les convoyeurs 11 



I.17 Conclusion 11 

CHAPITRE II GENERALITE SUR LES SYSTEMES AUTOMATISES 

II.1 Introduction 13 

II.2 Définition d’un système automatisé 13 

II.3 Les avantages et les inconvénients d’un système automatisé 13 

II.4 Le but de l’automatisme 13 

II.5 Structure d’un système automatisé 14 

II.5.1 Partie opérative 14 

II.5.2 Partie commande 20 

II.6 API S7 300 20 

II.6.1 Choix des APIs 20 

II.6.2 Automates Siemens 20 

II.6.3 Langages de programmation 20 

II.7 Structure interne d'un automate programmable industriel (API) 21 

II.7.1 Le processeur 22 

II.7.2 La mémoire 22 

II.7.3 Les interfaces et les cartes d’Entrées / Sorties 23 

II.7.4 L'alimentation électrique 23 

II.8 L’automate Siemens S7-300 24 

II.9 Le module de S7-300 24 

II.9 Communication 25 

II.10 Rôle d’un automate dans un Système Automatisé 25 

II.11 Conclusion 26 



CHAPITRE III CONCEPTION D’UN PROJET EN UTILISANT LE LOGICIEL STEP7 
ET WINCC FLEXIBLE 

III.1 Introduction 28 

III.2 Description du logiciel STEP7 28 

III.2.1 Gestionnaire de projets SIMATIC Manager 28 

III.2.2 Editeur de programme 29 

III.2.3 Le simulateur des programmes PLCSIM 29 

III.3 Structure d’un programme STEP7 29 

III.4 Création du projet dans SIMATIC Manager 30 

III.4.1 Utilisation de l’assistant de création d’un projet 30 

III.4.2 Création d’un nouveau projet sans l’assistant de création de projet 32 

III.5 Configuration matérielle (Partie Hardware) 33 

III.6 Création de la table des mnémoniques 36 

III.7 Création du programme (Partie Software) 36 

III.8 Simulation du programme 37 

III.9 Le logiciel de la supervision WinCC Flexible 38 

III.9.1 Domaines d'application de la supervision 38 

III.9.2 Logiciel de supervision WinCC Flexible 38 

III.10 SIMATIC HMI 39 

III.11 Les composants de WinCC flexible 40 

III.12 Options WinCC flexible 41 

III.13 Intégration de WinCC flexible à STEP7 41 

III.14 Compilation et Simulation 42 

III.15 Conclusion 43 



CHAPITRE IV COMMANDE DE LA MACHINE BANDEROLEUSE EN 
UTILISANT L’AUTOMATE S7-300 

 

IV.1 Introduction 45 

IV.2 Description générale de la machine Banderoleuse 45 

IV.3 Structure générale de la machine Banderoleuse 46 

IV.4 Les composants de la machine Banderoleuse 47 

IV.4.1 les capteurs 47 

IV.4.2 les actionneurs 48 

IV.4.3 Les pré-actionneur 49 

IV.5. Application 50 

IV.5.1 Cahier de Charge 50 

IV.5.2 description de GRAFCET 51 

IV.5.2.1: GRAFCET de démarrage 51 

IV.5.3 simulation sur STEP7 52 

IV.5.4: table mnémoniques 52 

IV.5.5: programmation de GRAFCET 53 

IV.6 Conclusion 58 

Conclusion générale 60 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Introduction général 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



Introduction générale  

2 
 

L’eau est un élément naturel d’une importance primordiale, indispensable à toute forme 

<dévie, l’eau est une richesse nécessaire à toutes activités humaines. L’eau et un Composé 

chimique de formule H2O, composé de deux atomes d'hydrogène et d'un atome d'oxygène. 

Le développement scientifique a laissé sa trace sur les systèmes de production donnant 

naissance au système automatisé de production, le rôle de l'automatisme industriel est 

prépondérant puisque les systèmes automatisés occupent et contrôlent l'ensemble des secteurs 

de l'économie, il a comme objectifs d'améliorer la productivité, la qualité, la sécurité et autres 

variables qui peuvent influencés les objectifs de l'entreprise. 

L'automatisme est le domaine scientifique et technologique qui exécute et contrôle des 

tâches techniques par des machines fonctionnant sans intervention humaine, ou à l'aide d'une 

intervention réduite. 

La banderoleuse est une machine à bras tournant pour le banderolage et la stabilisation 

de charges palettisées avec un film extensible. 

Dans ce travail nous intéresserons à l'étude met en œuvre l'automatisation d'une ligne de 

production d'eau avec une machine banderoleuse au sein de l'usine d'eau de guedila. Afin 

d'automatiser la séquence qui permet de banderolage et la stabilisation de charges palettisées, 

j’ai essayé d'utiliser le logiciel de programmation STEP7 fourni par la maison siemens. Le 

STEP7 contient un simulateur d'automate SIEMENS tel que le programme en S300. 

Ce mémoire se compose de trois chapitres qui sont exposés de manière séquentielle : 

 Le chapitre 1 est consacré à description d’usine GUEDILA  

 Le chapitre 2 consacré à l’étude théorique des systèmes 

automatisés de la production et présentation les automates programmables 

industriels(API) et logiciel programmation STEP7. 

 Le chapitre 3 consacré la description de la machine banderoleuse 

et la simulation.  

En fin, notre travail est terminé par une conclusion. 
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CHAPITRE I 
 

DESCRIPTION DE L’USINE DE GUEDILA 
 

 
I.1 Introduction  
 

Guedila est une marque algérienne d'eau minérale prélevée de la source Guedila et exploitée 

par la société Guedila sur la commune de Djemmorah dans la wilaya de Biskra dans le sud-est 

algérien.  

 
I.2 Présentation de l’usine de Guedila 
I.2.1 Situation géographique 

L’usine de Guedila est située dans le village de Guedila, Cette localité rattachée à la 

commune de Djemmorah, située à 30 km au nord de Biskra, en contrebas du massif 

montagneux d’auras qui constitue son réservoir d’eau. 

 

I.2.2 Historique 
Guedila, du nom d’une petite ville, accrochée à 500 m d’altitude, aux pieds du massif des 

Aurès d’où elle jaillit, est réputée dans tout le pays pour sa pureté et son équilibre en sels 

minéraux. La source découverte en 1982 est d’abord régie par un monopole d’Etat puis 

reprise en 2003 par la famille Hoggui. 

 Nous n’avions aucune connaissance du marché, c’était une aventure totale, reconnaît le P-

DG Laid Hoggui ; mais aujourd’hui nous avons appris à garantir la disponibilité du produit 

pour répondre aux besoins du marché et aux attentes d’une clientèle toujours plus exigeante. 

C’est cette logique qui a conduit Guedila, conseillée par un leader en la matière, le bureau 

d’études Sidel, à investir dans deux lignes d’une capacité de 21000 bouteilles/h en 2004 et la 

seconde de 36000 bouteilles/h en 2010. Les deux lignes donnant un total de 57000 

bouteilles/h. 

Un besoin également justifié par l’étendue de la gamme qui compte aujourd’hui 5 formats 

pour couvrir tous les modes de consommation naissants (0,3 L ; 0,5 L ; 1 L ; 1.5 L, et 2 L). 
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I.2.3 Politique de l’entreprise 
La démarche scientifique et méthodique de l’entreprise, et aussi bien le choix rigoureux de 

ses projets d’extension et d’élargissement de ses activités le conduit a des énormes succès. 

La société opte toujours pour des lignes de production automatisées et performantes pour 

garantir. Un certain niveau de productivité, et des systèmes de contrôle de qualité de dernière 

génération et cela pour veiller au respect des normes d’hygiène, de s´sécurité et de la 

protection de l’environnement. 

 

I.2.4 Organigramme de l’entreprise 
Les relations hiérarchiques entre les différentes fonctions et services de l’entreprise 

formalisées dans l’organigramme suivant : 

 
Figure 1.1 : Les différentes activités de l’usine de Guedila. 

 

I.3 La ligne de production  
La ligne de production est constituée de plusieurs stations et des stations satellites (figure 1.2). 
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Figure 1.2 : Ligne de production. 

 
I.3.1 Unité d’alimentation en préformes 
L’unité d’alimentation en préformes permet d’alimenté l’unité de chauffage et stérilisation par 

des préformes. Ces dernières arrivent dans des cartons de 5184 préformes. Elles sont mises 
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par un employé dans la benne d’alimentation de la Contifeed (figure 1.3). Ensuite, elles seront 

transportées par un assesseur jusqu’a un rouleau où elles seront orientées. Les préformes non 

orientées seront rejetées par une roue étoilée `a l’unité de rejet et seront transmises par un 

convoyeur pour un autre essaie. Les préformes orientées seront transmises à l’unité 

d’alimentation du four où elles seront nettoyées de toutes impuretés. 

 

 
Figure 1.3 : Module d’alimentation de préformes [ref ]. 

 

I.3.2 Le four 
Le four de la figure 1.4 utilisé un four modulaire qui fait chauffer à une température optimale 

(traitement par rayonnement infrarouge) les préformes qui arrivent. 

 

 
Figure 1.4 : Illustration de la phase de chauffage. 
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I.3.3 Souffleuse 
Les préformes chauffées arrivent dans la station de moulage (figure 1.5), où elles auront leur 

forme de bouteille. Elle contient 18 stations de soufflage, chaque station peut produire 36000 

bouteilles/heure. 

 
Figure 1.5 : Souffleuse. 

I.3.4 Refroidisseuse 
Cette machine envoie de l’eau froide qui permettra de refroidir le fond des Bouteilles à la 

sortie de la souffleuse. 

 

I.3.5 Remplisseuse 
La remplisseuse (figure 1.6), c’est elle qui s’occupe de remplir les bouteilles par le produit 

fini provenant du tank aseptique. C’est la pièce maîtresse de la ligne de production. 

Autrement dit, toute les autres machines dépendent de celle-ci. 

Performances :  Bouteille de 2 litres 30 000/ heure ; Bouteille de 1 litre 36 000/ heure [ref ]. 
 

 
Figure 1.6 : Illustration de l’étape de remplissage. 
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I.3.6 La boucheuse 
Après avoir reçu les bouteilles remplies par la remplisseuse, la boucheuse commence par le 

rinçage du col des bouteilles. Ensuite, elle passera à la remise des bouchons par une roue de 

bouchage. 

Performances : La machine contient 18 têtes visseuses ; Cadence nominale : 81000 

bouteilles/heure [ref ]. 

 
I.3.7 L’étiqueteuse  
Est une machine qui met des ´étiquettes autour des bouteilles. Elle contient un réservoir de 

colle et deux bobines d’étiquettes qui fonctionnent à tour de rôle en mode automatique ou 

manuel. En fonction du nombre d’étiquettes dans chaque bobine, elle renvoie un message de 

signalisation pour remplacer la bobine épuisée. 

Performances : 36 000 étiquettes/heure [ref ]. 

 

Figure 1.7 : L’étiqueteuse. 

 
I.3.8 Le dateur  
Les bouteilles conformes seront datées par un dateur automatique. Ce dernier est doté d’un 

capteur pour signaler des erreurs ou anomalies concernant la date, et par la suite les bouteilles 

signalées seront enlevées par un opérateur. 

Performances : 36 000 bouteilles/heure [ref]. 
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I.3.9 La fardeleuse 
Après la mise en bouteille et l’étiquetage vient la phase de mise en paquet. Le variopac 

contient deux modules, le module de plastification et le four. Le premier module est muni 

d’un système de guidage à vibration qui sert à guider les bouteilles dans l’une des 2 lignes, un 

système de s´séparation qui sépare les bouteilles selon le nombre qu’on désire avoir dans un 

fardeau et un système de plastification. Le deuxième est un système de chauffage infrarouge 

qui sert à donner une forme aux fardeaux. 

Performances : 6000 fardeaux/heure [ref]. 

 

Figure 1.8 : La fardeleuse. 

I.3.10 La Peigneuse 

C’est une machine complémentaire à la fardeleuse, elle sert à mettre des poignets sur les 

fardeaux.  

Performances : 6000 poignets/heure [ref]. 
I.3.11 Palettiseur  

a. Le robot box 

C’est un compliment du palettiseur, il contient deux robots qui servent à grouper les fardeaux 

pour qu’ils soient pris par le palettiseur. Les robots ont des pinces avec lesquelles ils prennent 

les fardeaux, et les déplacent sur les quatre directions pour les mettre dans leurs positions. 

Performances : 4 000 cycles/heure [ref]. 

b. Palettiseur  

C’est un robot à deux têtes qui se déplacent verticalement et horizontalement, l’une consiste à 

prendre les groupes de fardeaux et les mettre dans les palettes, l’autre à mettre des plaques de 

s´séparation entre eux. 
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Performances : 50 palettes/heure [ref]. 

I.3.12 La banderoleuse  
La banderoleuse ATLANTA à un anneau tournant doté d’une bobine de film en plastique. 

Son rôle est de mettre le film autour de la palette. 

Performances [ref] : -    Cadence maximale de 40 palettes/heure;  

- Hauteur maximale de la palette1.6 m. 

 
Figure 1.9 : La banderoleuse. 

I.3.13 Les convoyeurs 
Un convoyeur est un tapis roulant qui transporte les bouteilles, les fardeaux et palettes d’une 

machine à une autre. Il est considéré aussi comme un stock intermédiaire entre les machines. 

La vitesse des convoyeurs qui sont entre la boucheuse et l’´étiqueteuse est contrôles par 4 

détecteurs mécaniques, qui font ajuster la vitesse du convoyeur selon la quantité des bouteilles 

présentes (chaque détecteur réduit la vitesse de 25%).Tout au long des convoyeurs, des 

capteurs sont mis en place pour détecter la présence du produit dans chaque point. 

 
I.4 Conclusion  
Dans ce chapitre nous avons présenté une description globale de l’usine de Guedila. On a 

également présenté l’usine de Guedila, nous décrivons le fonctionnement de la ligne de 

production. On a également présenté les équipements d’exploitation de l’usine de Guedila. 
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CHAPITRE II 
 

GENERALITE SUR LES SYSTEMES 
AUTOMATISES 

 
 
II.1 Introduction  

Dans le domaine de l’industrie, l’automatisme est utilisé pour piloter les moyens de 

production. L’objectif des équipements d’automatisme est de produire tout en assurant 

l’intégrité de la chaine de production et la sécurité des personnes. 

Les plateformes d’implémentation sont souvent composées d’Automates Programmables 

Industriels (API) notamment pour leur facilité d’intégration et pour leur robustesse de 

fonctionnement. L’utilisation de ces API nécessite des méthodes de programmation basées sur 

la standardisation des langages de programmation. Ce chapitre consiste à décrire d’une 

manière globale l’API, son rôle et son principe de fonctionnement. 

II.2 Définition d’un système automatisé  

Un système automatisé ou automatique est un automatisé système réalisant des 

opérations et pour lequel l’homme n’intervient que dans la programmation du système et dans 

son réglage. Les buts d’un système automatisé sont de réaliser des taches complexes ou 

dangereuses pour l’homme, effectuer des taches pénales ou réplétives. 

 
II.3 Les avantages et les inconvénients d’un système automatisé 
a. Les avantages 
• Améliorer les conditions de travail (effectuer des tâches pénibles, dangereuses et 

répétitives). 

• Sécurité et précision. 

•Réduire les coûts de fabrications (produit plus compétitif). 

•Augmenter la productivité (réduire le temps de travail nécessaire à la production. 

b. Les inconvénients 
• Incidence sur l’emploi (licenciement – chômage : la mise en place d‘une machine se 

substituant à 10 salariés n‘aboutit pas à la création de 10 emplois). 

• Coût de maintenance et d’achat des matériels très élevés. 

II.4 Le but de l’automatisme 
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• Eliminer les taches répétitives. 

• Simplifier le travail de l'humain. 

• Augmenter la sécurité (responsabilité). 

• Accroître la productivité. 

•  Economiser les matières premières et l'énergie. 

• S’adapter a des contextes particuliers : flexibilité. 

II.5 Structure d’un système automatisé 
De façon générale, tout automatisme comporte deux parties qui coopèrent et 

dialoguent : la partie opérative et la partie commande. La figure (2.1) schématise les 

interrelations entre ces parties d’un automatisme. 

 
Figure 2.1 : Structure d’un système automatisé. 

II.5.1 Partie opérative 
 La partie opérative, également appelée processus, constitue l’unité de travail qui exécute 

la tâche dictée par la partie commande. Elle se compose généralement :  

a. Les Capteurs 
 Les capteurs servent à détecter des positions physiques, des pressions, des températures, 

des forces, des vitesses, etc. L’information captée par la partie opérative est transmise à la 

partie commande par l’intermédiaire d’une interface d’entrée. Les capteurs se divisent en 2 

groupes : les capteurs tout ou rien et analogiques. 

a.1 Les capteurs TOR 
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a.1.1 Les capteurs mécaniques ou interrupteurs de position  
 Les capteurs mécaniques ou interrupteurs de position sont en contact direct avec la 

pièce en mouvement qu'il faut détecter. L’action mécanique sur la partie mobile du capteur 

permet d'établir ou d'interrompre un contact électrique. Ils transmettent au système de 

traitement les informations de présence, d'absence, de passage, de positionnement ou de fin de 

course [1]. 

 

 
Figure 2.2: le capteur fin de course. 

a.1.2 Les capteurs de proximité ILS 
  Le capteur de proximité ILS1 permet de détecter tout objet magnétique qui se trouve à 

proximité de la tête de détection. Un détecteur magnétique se compose essentiellement de 2 

lames conductrices. Le passage d'un matériau aimanté entraîne la déformation de ces lames, 

celles-ci entrent en contact et permettent le passage du courant. [1] 

 
Figure 2.3: capteurs de proximité ILS. 
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a.1.3 Les capteurs de proximité inductifs 
 Les capteurs de proximité inductifs permettent de détecter tout objet métallique qui se 

trouve à proximité de la tête de détection. Un capteur inductif se compose essentiellement 

d'un oscillateur. Le champ électromagnétique est créé à l'avant de la face sensible. Toute pièce 

métallique pénétrant dans ce champ devient le siège de courants de Foucault qui provoquent 

l'arrêt des oscillations [1].   

 
Figure 2.4: Les capteurs de proximité inductifs. 

 

a.1.4 Les capteurs de proximité capacitifs 
 Les capteurs de proximité capacitifs permettent de détecter tout objet qui se trouve à 

proximité de la tête de détection. Un capteur capacitif se compose essentiellement d'un 

oscillateur dont le condensateur constitue la face sensible. Lorsqu’un matériau conducteur ou 

isolant de permittivité supérieure à 1 est placé dans ce champ, il modifie la capacité et 

provoque l'arrêt des oscillations. Comme pour le capteur inductif, c'est l'arrêt des oscillations 

qui est détecté. L’avantage par rapport au capteur inductif c'est qu'il peut détecter à courte 

distance la présence de tous types d'objets [1]. 
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Figure2.5 : Les capteurs de proximité capacitifs. 

a.2 Les capteurs analogiques 
 Les capteurs analogiques fournissent une information électrique à intensité variable en 

courant (4-20 mA) ou en tension (0-10V). Cette information est convertie en valeur 

numérique et stockée dans un registre de l’automate pour être ensuite traitée par la partie 

commande [10]. 

a.2.1 Les capteurs de niveau 

 En mesure continue, on utilise un transducteur fonctionnant successivement en émetteur 

et en récepteur. Ce transducteur placé au sommet du réservoir émet, dans un cône de faible 

ouverture, des trains d’onde acoustiques qui après réflexion sur la surface du liquide 

retournent vers le transducteur qui les convertit en signal électrique. L’intervalle de temps t 

séparant l’´emission de la réception du train d’ondes réfléchi est proportionnel `a la distance 

du transducteur `a la surface du liquide : il est donc fonction du niveau. T est inversement 

proportionnel `a la célérité du son qui dépend de la température : celle-ci doit donc être 

mesuré afin que puisse ˆêtre effectuée la correction nécessaire. Le transducteur est une 

céramique pièze électrique pour les ondes ultrasonores (40 kHz par exemple), il est de type 

´électrodynamique pour les infrasonores (10 kHz par exemple). Les ondes infrasonores qui 

sont moins atténuées par la propagation [5]. 

 

 
Figure 2.6 : Principe de mesure par ondes et Capteur de niveau acoustique 
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b. Les actionneurs  
Les actionneurs sont les éléments de puissance permettant d’engendrer les 

mouvements de rotation ou de translation dans la partie opérative. On distingue 3 catégories 

d’actionneurs pour répondre aux besoins variés des machines: 

 
b.1 Les actionneurs pneumatiques 
Les actionneurs pneumatiques, qui transforment l’énergie pneumatique en mouvement de 

rotation (moteur pneumatique) ou de translation (vérin). 

 
b.2 Les vérins 

Vérin simple effet: Ce vérin produit l’effort dans un seul sens. Il n’est donc alimenté 

que d’un seul coté. Le retour à la position initiale s’effectue en général par un ressort. [11] 

 
Figure 2.7 : Vérin simple effet. 

 
Vérin double effet: Dans un vérin double effet, la sortie et la rentrée de la tige 

s’effectue par l’application de la pression, alternativement, de part et d’autre du piston. Les 

vérins double effet sont utilisés lorsqu’on a besoin d’effort important dans les deux sens [11]. 

 
Figure 2.8 : Vérin double effet. 
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b.3 Les actionneurs hydrauliques 
Qui transforment l’énergie hydraulique en mouvement de rotation (moteur) ou de 

translation (vérin). Les actionneurs hydrauliques sont utilisés pour engendrer des mouvements 

nécessitant beaucoup de force [12] 

Vérin simple effet : L`ensemble tige piston se déplace dans un seul sens sous l`action de 

fluide sous pression. Le retour effectué par un ressort. 

Vérin double effet : L`ensemble tige piston se déplace les deux sens sous l`action de fluide 

l`effort en poussant est légèrement plus grand que l`effort en tirant [12]. 

 

b.4 Les actionneurs éclectiques 
Qui transforment l’énergie éclectique en énergie mécanique sous forme mouvement de 

rotation ou de translation. 

On parler dans ce cas le moteur asynchrone triphasé est largement utilisé dans 

l'industrie, sa simplicité de construction en fait un matériel très fiable et qui demande peu 

d'entretien. Il est constitué d'une partie fixe, le stator qui comporte le bobinage, et d'une partie 

rotative, le rotor qui est bobiné en cage d'écureuil. Les circuits magnétiques du rotor et du 

stator sont constitués d'un empilage de fines tôles métalliques pour éviter la circulation de 

courants de Foucault [13]. 

 
Figure 2.9 : moteur asynchrone triphasé. 

c. Un pré actionneur 
Un pré actionneur est un élément qui, sûr réception d’un ordre de la partie commande, 

fournit à l’actionneur qui lui est associé l’énergie requise pour fonctionner. Les pré 

actionneurs utilisés avec les actionneurs électriques sont principalement les contacteurs 

magnétiques et les variateurs de vitesse. Pour les actionneurs pneumatiques et hydrauliques, 

les pré actionneurs les mieux adaptés à la tâche sont les distributeurs électropneumatiques ou 

électro hydrauliques, selon le cas [10]. 
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II.5.2 Partie	commande 
La partie commande, aussi appelée automate, regroupe l’ensemble des composants 

utilisés pour le traitement de l’information permettant d’émettre des ordres vers la partie 

opérative. La partie commande peut avoir à traiter des éléments de logique combinatoire et 

séquentielle, des opérations logiques et numériques en effectuant des opérations sur des 

valeurs alphanumériques ou numériques, et des fonctions d’asservissement en boucle fermée 

[10]. 

II.6 API S7 300 
II.6.1 Choix des APIs 
 
• Le type des entrées/sorties nécessaire. 

• Le nombre d’entrées/sorties nécessaire. 

• La qualité du service après-vente. 

• Les capacités de traitement du processeur (vitesse, données, opérations, temps réel…) 

• Les compétences/expériences de l’équipe d’automaticiens en mise en œuvre et en 

• programmation de la gamme d’automate. 

• Détermination de l’emplacement de l’A.P. I [16] 

 
II.6.2 Automates Siemens 

Les automates Siemens se regroupent en trois familles : SIMATIC S7 (S7-200, S7-300, 

S7-400), SIMATIC C7 (combine automate programmable et panneau opérateur dans une 

seule unité) et finalement les SIMATIC M7 (les calculateurs industriels compatibles PC). 

 
II.6.3 Langages de programmation 

Il existe trois langages de programmation des automates qui sont normalisés au plan 

mondial par la norme CEI 61131-3. Chaque automate se programmant via une console de 

programmation propriétaire ou par un ordinateur équipé du logiciel constructeur spécifique 

[ref]. 

a. Langage contacts (LD : Ladder diagramme) 
Langage graphique développé pour les Électriciens. Il utilise les symboles tels que 

contacts, relais et blocs fonctionnels et s'organiser réseaux (labels). C'est le plus utilisé. 

 
Figure 2.10 : Présentation d’un schéma CONT. 
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b. Langage logigramme(LOG) 
Le langage logigramme est un langage de programmation graphique. Les éléments 

graphiques sont constitués des portes logiques et d’instructions, reliés entre eux par des lignes 

horizontales. Les entrées non reliées de ces rectangles peuvent être commandées par des 

variables ou par des constantes. Les entrées, sorties booléennes inversées sont symbolisées 

par un petit rond. 

 
Figure 2.11 : présentation d’un schéma logique (LOG). 

 

c. Langage liste (LIST)  
C’est un langage de programmation textuel proche de la machine. Dans cette 

programmation, les différentes instructions correspondent, dans une large mesure, aux étapes 

par lesquelles la CPU traite le programme. Pour faciliter la programmation, LIST a été 

complété par quelques structures de langage évolué (paramètres de blocs et accès structurés 

aux données). 

 
Figure 2.12 : Présentation du langage LIST. 

II.7 Structure interne d'un automate programmable industriel (API) 
La structure interne d’un automate programmable industriel (API) est assez voisine de 

celle d’un système informatique simple, L'unité centrale est le regroupement du processeur et 

de la mémoire centrale. Elle commande l'interprétation et l'exécution des instructions 

programme. Les instructions sont effectuées les unes après les autres, séquencées par une 

horloge. 
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Figure 2.13 : Structure interne d'un automate programmable industriel (API) 

Les API comportent quatre parties principales: 

II.7.1 Le processeur 
Le processeur, ou unité centrale (UC), a pour rôle principal le traitement des 

instructions qui constituent le programme de fonctionnement de l’application (les fonctions 

logiques ET, OU, les fonctions de temporisation, de comptage, de calcul PID, etc..). Mais en 

dehors de cette tâche de base, il réalise également d’autres fonctions : 

• Gestion des entrées/sorties 

• Surveillance et diagnostic de l’automate par une série de tests lancés à la mise sous tension 

ou cycliquement en cours  

• Dialogue avec le terminal de programmation, aussi bien pour l’écriture et la mise au point 

du programme qu’en cours d’exploitation pour des réglages ou des vérifications des données.  

• Un ou plusieurs processeurs exécutent ces fonctions grâce à un micro logiciel préprogrammé 

dans une mémoire de commande, ou mémoire système. Cette mémoire morte définit les 

fonctionnalités de l’automate. Elle n’est pas accessible à l’utilisateur [ref] 

II.7.2 La mémoire 
Elle est destinée au stockage des instructions qui constituent le programme de 

fonctionnement de l’automatisme, ainsi que des données qui peuvent être : 

• Des informations susceptibles d’évoluer en cours de fonctionnement de l’application. C’est 

le cas par exemple de résultats de traitements effectués par le processeur et rangés dans 

l’attente d’une utilisation ultérieure. Ces données sont appelées variables internes ou mots 

internes.  
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• Des informations qui n’évoluent pas au cours de fonctionnement, mais qui peuvent en cas de 

besoin être modifiées par l’utilisateur : textes à afficher, valeurs de présélection, etc... Ce sont 

des mots constants.  

• Les mémoires d’état des entrées/sorties, mises à jour par le processeur à chaque tour de 

scrutation du programme. 

On peut citer les types suivants :  

-ROM « Read Only Memory » : Elle est programmée par le constructeur et son programme 

ne peut    être modifié  

-EPROM « Erasable PROM » : C’est une mémoire PROM effaçable par un rayonnement 

ultraviolet intense. 

-EEPROM « Electrically EPROM » : C’est une mémoire PROM programmable plusieurs 

fois et effaçable électriquement  

-Mémoire Flash : C’est une mémoire EEPROM rapide en programmation. L’utilisateur 

peut effacer un bloc de cases ou toute la mémoire.  

-La mémoire morte est destinée à la mémorisation du programme après la phase de mise au 

point. La mémoire programme est contenue dans une ou plusieurs cartouches qui viennent 

s’insérer sur le module processeur ou sur un module d’extension mémoire. [15] 

 
II.7.3 Les interfaces et les cartes d’Entrées / Sorties 

L’interface d’entrée comporte des adresses d’entrée. Chaque capteur est relié à une de 

ces adresses. L’interface de sortie comporte de la même façon des adresses de sortie. Chaque 

pré actionneur est relié à une de ces adresses. Le nombre de ces entrées est sorties varie 

suivant le type d’automate. Les carts d’E/S ont une modularité de 8, 16 ou 32 voies. Les 

tensions disponibles sont normalisées (24, 48, 110 ou 230V continu ou alternatif ...). 

• Cartes d’entrées : Elles sont destinées à recevoir l’information en provenance des capteurs et 

adapter le signal en le mettant en forme, en éliminant les parasites et en isolant électriquement 

l’unité de commande de la partie opérative. 

• Cartes de sorties: Elles sont destinées à commander les pré-actionneurs et éléments des 

signalisations du système et adapter les niveaux de tensions de l’unité de commande à celle de 

la partie opérative du système en garantissant une isolation galvanique entre ces dernières. 

[ref]. 

II.7.4 L'alimentation électrique  
Tous les automates actuels sont équipés d'une alimentation 240 V 50/60 Hz, 24 V DC. 

Les entrées sont en 24 V DC et une mise à la terre doit également être prévue [ref]. 
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II.8 L’automate Siemens S7-300 
Le système d’automatisation S7-300 de siemens est un automate modulaire fabriqué 

par la famille SIMATIC. Tous ces éléments logiques, temporisations, compteurs, …etc. 

nécessaires à l’automatisation sont prévus par le fabricant et sont intégré dans l’automate. 

C’est un automate qui offre des performances et ne nécessite pas d’entretien. Il peut supporter 

jusqu’au 512E/S tout ou rien (TOR) et 64 E/S analogique, comme il peut être configuré avec 

un maximum de 32 modules de signaux pouvant être répartis sur un châssis de base de trois 

châssis d’extensions. 

 
Figure 2.14 : L’automate Siemens S7-300 

Le SIEMENS S7-300 offrant la gamme des modules suivants [ref] : 

• Unité central 

• Module d’alimentation PS 2A.5A ou 10A 

• Module d’extension IM 

• Module des signaux SM 

• Module de fonction FM 

II.9 Le module de S7-300 
Le S7-300 est un mini automate modulaire, conçus pour les applications d’entrées et 

de milieu de gamme. 

• Module d’alimentation (PS) : Le module d’alimentation (PS) convertit la tension secteur 

120/220v en tension de service 24 V cc pour alimenter le s7-300 

• L’unité centrale (CPU) : la CPU est le cerveau de l’automate, elle lit les états des signaux 

d’entrées, exécute le programme de l’utilisateur et commande les sorties. Elle permet de 

régler le comportement au démarrage, la gamme s7-300 offre une grande variété des CPU tels 

que la CPU312, 314,314IFM, 315,315 2DP, … etc. chaque CPU possède certaine 

caractéristique différente des autre et par conséquent le choix de la CPU pour un problème 

d’automatisation donné est conditionné par les caractéristiques offertes par la CPU choisie  

Deux programmes différents sont exécutés. Dans une CPU : 
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-Le programme utilisateur. 

-Le système d’exploitation [ref] 

• Module de couplage (IM) : Ce sont des cartes électroniques utilisées pour assurer la 

communication entre l’unité centrale et les périphériques de l’automate (entrées/sorties), 

console de programmation, etc.…). Les coupleurs (IM360, IM361, ou IM365) permettent de 

réaliser la configuration à plusieurs châssis. Ils occupent l’emplacement N°3 dans l’API et ce 

dernier reste vide au cas on n’utilise pas les coupleurs (IM). 

• Module des signaux (SM) : Les modules de signaux établissent la liaison entre la CPU du 

S7-300 et le processus commandé.il existe plusieurs modules de signaux. 

-module d’entrées/sorties TOR. 

-module d’entrées/sorties analogiques. [14]   

• Module de fonction (FM): Les modules de fonctions offrent les fonctions suivantes : 

comptage, régulation et positionnement [ref]. 

 
Figure 2.15 : Les modules de S7-300. 

 
II.9 Communication 

L’automate S7-300 dispose l’automate S7-300 dispose de différentes interfaces de 

Communication : 

-Modules de communication pour la connexion aux systèmes de bus AS-Interface, 

PROFIBUS et PROFINET /Industriel Ethernet. 

-Module de communication pour les liaisons point -à –point. 

-Interface multipoint MPI : intégrée à la CPU la solution économique pour le branchement 

des systèmes d’automatisation SIMATIC S7/C7.[14] 

 
II.10 Rôle d’un automate dans un Système Automatisé 

Cet ensemble électronique gère et assure la commande d’un système automatisé. Il se 

composée plusieurs parties et notamment d’une mémoire programmable dans laquelle 
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l’opérateur écrit, dans un langage d’application propre à l’automate, des directives concernant 

le déroulement du processus à automatiser. Son rôle consiste donc à fournir des ordres à la 

partie opérative en vue d'exécuter un travail précis comme par exemple la sortie ou la rentrée 

d'une tige de vérin. Celle-ci, en retour, lui donnera des informations relatives à l'exécution 

dudit travail. 

II.11 Conclusion 
Dans ce chapitre, on a présenté un aperçu sur les systèmes automatisés, leur 

composant et leurs applications. L’API S7 300 à un rôle important à jouer dans le 

développement des chaînes de production, une capacité de production accrue puisqu’est un 

élément nécessaire de tout système automatisé.  

Ce chapitre nous permet également d’utiliser le langage S7-300 pour tester le 

programme élaboré vu que le STEP7 afin de remédier à d’éventuelles erreurs commises et les 

modifications appropriées avant de passer à l’implémentation dans l’automate.  

 

 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

CHAPITRE III 
 

CONCEPTION D’UN PROJET EN 
UTILISANT LE LOGICIEL STEP7 ET 

WINCC FLEXIBLE  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Chapitre III                                                   Conception d’un projet en utilisant le logiciel Step7 et Wincc flexible 

 28

CHAPITRE III 
 

CONCEPTION D’UN PROJET EN UTILISANT 
LE LOGICIEL STEP7 ET WINCC FLEXIBLE  

 
 
III.1 Introduction  

STEP 7 est le logiciel de base pour la configuration et la programmation des systèmes 

SIMATIC (S7-300). Il fait partie de l’industrie logicielle SIMATIC. Les tâches de bases qu’il 

offre à son utilisateur lors de la création d’une solution d’automatisation sont : 

• La création et gestion de projet. 

• La configuration et le paramétrage du matériel et de la communication. 

• La gestion des mnémoniques. 

• La création des programmes. 

• Le test de l’installation d’automatisation. 

 
III.2 Description du logiciel STEP7 

Le logiciel STEP7 met à notre disposition les sous logiciels de bases suivantes : 

 
III.2.1 Gestionnaire de projets SIMATIC Manager 

SIMATIC Manager constitue l'interface d'accès à la configuration et à la 

programmation. Ce gestionnaire de projets présente le programme principal du logiciel 

STEP7, il gère toutes les données relatives à un projet d'automatisation, quel que soit le 

système cible sur lequel elles ont été créées. Le gestionnaire de projets SIMATIC démarre 

automatiquement les applications requises pour le traitement des données sélectionnées. 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.1 : SIMATIC Manager. 
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III.2.2 Editeur de programme 

L’éditeur de programme STEP7 dispose de plusieurs modes de représentation, selon 

l’état de connaissance de l’automaticien. En respectant certaines règles, le programme peut 

être conçu sous forme de liste d’instructions puis converti en un autre mode de représentation. 

Les langages de programmation CONT, LIST et LOG, font partie intégrante du logiciel de 

base. 

III.2.3 Le simulateur des programmes PLCSIM 

L'application de simulation de modules S7-PLCSIM permet d'exécuter et de tester le 

programme avant son implantation dans un Automate Programmable (programmes destinés 

aux CPU S7-300 et aux CPU S7-400). On simule dans un ordinateur ou dans une console de 

programmation, la simulation étant complètement réalisée au sein du logiciel STEP7 d’une 

manière interne. C’est une fonction importante qui permet de simuler le programme sur PC 

sans être relie à aucun système cible et donc d’effectuer la mise au point du programme sans 

être sur le site et de remédier à d’éventuelles erreurs. S7-PLCSIM dispose d'une interface 

simple permettant de visualiser et de forcer les différents paramètres utilisés par le programme 

(comme, par exemple, d'activer ou de désactiver des entrées). Tout en exécutant le 

programme dans l'application de simulation [19]. 

 

 

Figure 3.2 : Simulateur PLCSIM. 

III.3 Structure d’un programme STEP7 
Avec Step7 il est possible de structurer le programme selon deux types: 

a. Programmation linéaire : dans ce cas le programme est écrit dans le bloc principal OB1. 

b. Programme structuré : dans ce cas le programme est divisé en sous- programmes 

programmés dans les blocs (sauf OB 1) et appelés dans OB1 ou autres blocs : c’est ce qu’on 

appelle l‘imbrication. L’organisation des applications réalisées avec Step7 sont conçus à partir 

de blocs. On distingue : 

• Les blocs de code (OB, FB, FC) qui contiennent les programmes. 

• Les blocs de données DB d’instance et DB globaux qui contiennent les paramètres du 

programme.  
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Dans le programme utilisateur, le dossier bloc, contient les blocs que l’on doit charger dans la 

CPU pour réaliser la tâche d’automatisation, il englobe : 

 Les blocs d’organisation (OB) 
Le bloc programme principal appelé OBI (Bloc d'Organisation N°l). Il s’exécute d’une 

manière cyclique par la CPU de l'automate. Ce programme ne doit contenir que des 

opérations permanentes quel que soit le mode de fonctionnement car l’OB1est 

toujours scruté. Il doit aussi gérer l'appel des sous programmes. 

 Les blocs sous programmes (FC et FB) 
Ils sont exécutés uniquement lorsque le programme principal les appelle (un sous-

programme peut aussi appeler un autre sous-programme). Il permet de structurer 

l’application : par exemple, chacun d'eux contient la partie du programme gérant un 

mode de fonctionnement ou une zone définie de l'installation.  

 Les blocs de données (DB)  
Ces blocs de données servent uniquement à stocker des informations et des données 

mais pas d’instructions comme les blocs de code. Les données utilisateurs stockés 

seront utilisées par la suite par d’autres blocs [18]. 

 
III.4 Création du projet dans SIMATIC Manager 

Afin de créer un nouveau projet STEP7, il nous est possible d’utiliser « l’assistant de 

création de projet », ou bien créer le projet lui-même et le configurer directement. Cette 

dernière est un peu plus complexe, mais nous permet aisément de gérer notre projet. 

 
III.4.1 Utilisation de l’assistant de création d’un projet   
Pour créer un projet STEP 7, on doit exécuter les séquences suivantes : 

• Lancer SIMATIC Manager par un double clic sur son icône. 

 

 

 

Figure 3.3 : SIMATIC MANAGER. 

• On affiche la fenêtre principale, pour sélectionner un nouveau projet et le valider. Par défaut 

l’assistant de création de projet apparait à chaque démarrage de SIMATIC Manager, si ce 

n’est pas le cas, son lancement se fait en passant le menu fichier>assistant ‘nouveau projet’. 
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Cet assistant permet de créer un projet avec une interface simple. Les étapes à suivre sont les 

suivantes : 

Etape 1 : Cliquer sur le bouton « suivant » 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.4 : Page de démarrage assistant de STEP7. 

Etape 2 : Il faut choisir la CPU utilisée pour le projet, la liste contient normalement toutes les 

CPU supportées par la version de STEP7 utilisée, dans le champ « nom de la CPU » il faut 

donner un nom à la CPU cela peut s’avérer utile dans le cas où l’on utilise plusieurs CPU dans 

un même projet, il faut aussi choisir une adresse MPI pour la CPU, si l’on utilise une seule 

CPU la valeur par défaut est 2. 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.5 : Choix de CPU. 
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Etape 3 : Dans cet écran on insère des blocs organisationnels dont OB1 qui permet de gérer 

tout le programme dans la CPU ; on doit aussi choisir un langage de programmation parmi les 

trois proposés (LIST, CONT ou LOG). 

 

 

 

 

 

Figure 3.6 : Sélection du langage et des blocs. 

Etape 4 : On nomme le projet et on clique sur Créer. Le projet est maintenant crée, on peut 

visualiser une arborescence à gauche de la fenêtre qui s’est ouverte. 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.7 : Affectation d’un nom au programme. 

III.4.2 Création d’un nouveau projet sans l’assistant de création de projet  

Cette méthode est un peu plus compliquée, mais permet de mieux gérer le projet. Dans la 

fenêtre SIMATIC Manager, cliquer sur fichier >Nouveau, une fenêtre demandant un nom de 

projet s’ouvre. Il faut donc donner un nom au projet puis valider par ok. 
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Figure 3.8 : Création d’un nouveau projet. 

La fenêtre du projet s’ouvre. Le projet est vide il faut lui insérer une station SIMATIC, cela 

est possible en cliquant sur le projet avec le bouton droit puis insérer un nouvel objet > 

Station SIMATIC 300. 

 

 

 

 

 

Figure 3.9 : Création d’une station. 

La station SIMATIC n’est pas toujours configurer, il faut passer à l’étape de configuration 

matérielle. 

III.5 Configuration matérielle (Partie Hardware) 

C’est une étape importante, qui correspond à l’agencement des châssis, des modules et de la 

périphérie décentralisée. Elle peut être réalisée en procédant de la manière suivante : 

• Cliquez sur la station. Elle contient l’objet « matériel » 
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Figure 3.10 : Les composantes de la station. 

• Ouvrez l’objet « matériel ». La fenêtre HW Config Configuration matérielle s’ouvre. 

• Etablissez la configuration de la station dans la fenêtre « configuration matérielle ». 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.11 : Catalogue de matériel. 

On dispose à cet effet d’un catalogue de module que nous pouvons afficher, s’il n’est 

pas déjà, par la commande Affichage > Catalogue. Les modules sont fournis avec des 

paramètres définis par défaut en usine. Le choix du matériel SIMATIC S300 avec une 

CPU315 nous conduit à introduire la hiérarchie suivante :  

On commence par choix du châssis selon la station choisie auparavant, Pour la station 

SIMATIC, on aura le châssis « RACK-300 » qui comprend un rail profilé. Sur ce profile, 

l’alimentation préalablement sélectionnée se trouve dans l’emplacement N°l. Parmi celles 

proposées, notre choix s’est porte sur la ‘PS-307 10A’. La « CPU 315 » est impérativement 
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mise à l’emplacement N°2. L’emplacement N°3 est réservé comme adresse logique pour un 

coupleur dans une configuration multi-châssis. A partir de l’emplacement N° 4, il est possible 

de choisir jusqu'a 32 modules de signaux (SM), processeurs de communication (CP) ou 

modules fonctionnels (FM). Par exemple la Configuration suivant: 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.12 : Exemple de Configuration. 

a. Module d’alimentation PS 307 10A : Le S7-300, utilisé dans notre travail, nécessite 

une tension d’alimentation de 24 V cc, le module d’alimentation assure cette exigence 

en convertissant la tension secteur 120/220 V en tension de 24 V cc (10A). 

b. La CPU : Qu’on a choisi et le CPU315, elle a pour caractéristique :  

 Mémoire de travail 48 KB.  

 Vitesse 0.3 ms/1000 instructions 

 MPI connections 

 Configuration a une rangée jusqu’à 32 module. 

c. Modules d’entrées TOR: DI16 xDC 24 V. 

d. Modules de sorties TOR : DO 16x 24 VDC/0.5 A. 

e. Modules d’entrées analogique: AI4x0/4 to 20 mA. 

f. Modules de sorties  analogique: AO4x0/4 to 20mA. 
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III.6 Création de la table des mnémoniques  

Pour améliorer la lisibilité et la clarté de notre programme, nous avons utilisé des 

mnémoniques à la place des adresses absolues. Pour cela nous avons créé une table de 

mnémoniques dans laquelle nous avons défini pour chaque opérande utilisée un nom 

d’adresse absolue, le type de données ainsi qu’un commentaire. Les mnémoniques ainsi 

définies pourront être utilisées dans l’ensemble du programme. Pour créer cette table, on suit 

le cheminement suivant : Insérer nouvel objet > table des mnémoniques. On édite la table des 

mnémoniques en respectant notre cahier de charges, pour les entrées et les sorties. Le tableau 

suivant représente la table des mnémoniques: 

. 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.13 : Tableau des mnémoniques 

III.7 Création du programme (Partie Software) 

Le programme de commande de fonctionnement est élaboré en langage de programmation 

LADDER qui est le plus exploité en industrie. 

III.8 Simulation du programme 

Après avoir élaboré le programme de fonctionnement déprogramme sous STEP7, l’étape 

suivante est la vérification du bon fonctionnement avant le chargement dans l’API. Cette 

opération est réalisée avec logiciel S7-PLCSIM de simulation. 

 Activer la simulation en cliquant sur l’icône   
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 Charger le programme dans la CPU de simulation en cliquant sur l’icône de 

chargement. 

 Configure la simulation : 

- Créer une fenêtre permettant l’accéder aux variables d’entrée et sorties du programme 

de fonctionnement.  

- Créer une fenêtre pour les mémentos intervenant dans le programme de 

fonctionnement. 

 

 

 

Figure 3.14 : Les entrés.     Figure 3.15 : Les sortes.     Figure 3.16 : Les mémentos. 

 Mettre la CPU de la simulation en marche en cliquant sur l’une des cases à cocher 

RUN ou RUN-P. 

 Visualisation du programme avec simulation 

Après avoir charge le programme utilisateur dans la CPU du simulateur et activer RUN ou 

RUN-P, le logiciel nous permet de visualiser l’état du programme, et les états des variables 

d’entrées/sorties comme indiqué ci-dessus. La CPU exécute le programme en lisant les 

entrées, traitant le programme, puis en actualisant les sorties. Par défaut, on ne peut pas 

charger de programme ni modifier des paramètres avec STEP 7 quand la CPU est en mode 

RUN. A chaque modification saisie dans une fenêtre secondaire, le contenu de l'adresse 

concernée est immédiatement mis à jour dans la mémoire. La CPU n'attend pas la fin ou le 

début du cycle pour actualiser une donnée modifiée. Choisissant la commande STOP, la CPU 

n'exécute pas le programme. Quand l'état de fonctionnement passe de STOP à RUN, 

l’exécution du programme reprend à la première instruction. 

 

 

 

Figure 3.17 : Visualisation de programme. 



Chapitre III                                                   Conception d’un projet en utilisant le logiciel Step7 et Wincc flexible 

 38

III.9 Le logiciel de la supervision WinCC Flexible 

La supervision est un système informatique interactif qui se situe entre les automatismes 

d’atelier et la gestion de la production visant à fournir aux opérateurs les informations leurs 

permettant de prendre, au bon moment, les bonnes décisions pour assurer la conduite d’une 

production complexe [21]. 

III.9.1 Domaines d'application de la supervision 

• Le pilotage de grandes installations industrielles automatisées : 

-métallurgie (laminoir) production pétrolière (distillation). 

-agroalimentaire (lait, céréales...). 

- production manufacturière (automobile, biens de consommation...). 

- production et stockage Le pilotage d'installations répartie 

- alimentation en eau potable  

- traitement des eaux usées. 

- gestion des flux hydrauliques (canaux, rivières, barrages...). 

- gestion de tunnels (ventilation, sécurité). 

• La gestion technique de bâtiments et gestion technique centralisée : 

-gestion des moyens de chauffage et d'éclairage (économies d'énergie). 

- gestion des alarmes incendies. 

- contrôle d'accès, gestion des alarmes intrusion. 

III.9.2 Logiciel de supervision WinCC Flexible 

WinCC est le logiciel phare de Siemens permettant de créer des interfaces homme-

machine sur pupitre tactile (IHM) ou sur écran. SIMATIC WinCC flexible est le fruit d'un 

perfectionnement systématique des logiciels d'interface homme-machine. 
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Figure 3.18 : Fenêtre de Wincc flexible. 

III.10 SIMATIC HMI 

SIMATIC HMI offre une gamme complète permettant de couvrir toutes les tâches de 

contrôle-commande. SIMATIC HMI permet de maîtriser le processus à tout instant et de 

maintenir les machines et installation en état de marche. Un système IHM constitue l’interface 

entre l’homme (opérateur) et le processus (machine/installation). Le contrôle proprement dit 

du processus est assuré par le système d’automatisation. Il existe par conséquent une interface 

entre l’opérateur et WinCC flexible (sur le pupitre opérateur) et une interface entre WinCC 

flexible et le système d’automatisation [22]. 

Un système IHM se charge des tâches suivantes: 

• Représentation du processus : le processus est représenté sur le pupitre opérateur. 

Lorsqu’un état du processus évolue par exemple l’affichage du pupitre opérateur est mis à 

jour. 

• Commande du processus : l’opérateur peut commander le processus via l’interface 

utilisateur graphique. Il peut par exemple définir une valeur de consigne pour un automate ou 

démarrer un moteur. 

• Vue des alarmes : lorsque surviennent des états critiques dans le processus, une alarme est 

immédiatement déclenchée, par exemple lorsqu’une valeur limite est franchie. 

• Archivage de valeurs processus et d’alarmes : les alarmes et valeurs processus peuvent 

être  archivées par le système IHM. Nous pouvons ainsi documenter la marche du processus 

et accéder ultérieurement aux données de la production écoulée. 

• Documentation de valeurs processus et d’alarmes : les alarmes et valeurs processus 

peuvent être éditées par le système IHM sous forme de journal. Nous pouvons ainsi consulter 

les données de production à la fin d’une équipe par exemple. 
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• Gestion des paramètres de processus et de machine : les paramètres du processus et des 

machines peuvent être enregistrés au sein du système IHM dans des recettes. Ces paramètres 

sont alors transférables en une seule opération sur l’automate pour démarrer la production 

d’une variante du produit par exemple. 

III.11 Les composants de WinCC flexible 

a. WinCC flexible Engineering Système 

WinCC flexible est le système d’ingénierie pour toutes les tâches de configuration. 

WinCC flexible est un logiciel modulaire. Chaque incrément d’édition élargit l’éventail des 

appareils cibles et fonctionnalités pris en charge .Lorsque nous créons ou ouvrons un projet 

sous WinCC flexible, l’écran de l’ordinateur de configuration affiche WinCC flexible 

workspace. La fenêtre de projet affiche la structure du projet et permet de gérer celui-ci [22]. 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 3.19 : La fenêtre principale de WinCC flexible 

• Barre des menus : La barre des menus contient toutes les commandes nécessaires à 

l'utilisation de WinCC flexible. Les raccourcis disponibles sont indiqués en regard de la 

commande du menu. 

• Barres d'outils : La barre d’outils permet d’afficher tout dont le programmeur à besoin. 

• Zone de travail : La zone de travail sert à configurer des vues, de façon qu’il soit le plus 

compréhensible par l’utilisateur, et très facile à manipuler et consulter les résultats. 
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• Boîte à outils : La fenêtre des outils propose un choix d'objets simples ou complexes qu’on 

insère dans les vues, p. ex. des objets graphiques et éléments de commande. 

• Fenêtre des propriétés : Le contenu de la fenêtre des propriétés dépend de la sélection 

actuelle dans la zone de travail, lorsqu'un objet est sélectionné, on peut éditer les propriétés de 

l'objet en question dans la fenêtre des propriétés [22]. 

b. WinCC flexible Runtime 

Au Runtime, l’opérateur peut réaliser le contrôle-commande du processus. Les tâches 

suivantes sont alors exécutées : 

• Communication avec les automates. 

• Affichage des vues à l’écran. 

• Commande du processus, par exemple spécification de consignes ou ouverture et fermeture 

de vannes. 

• Archivage des données d’alarme par exemple [22]. 

III.12 Options WinCC flexible 

Des options sont disponibles pour les composants suivants: 

• WinCC flexible Engineering Système. 

• WinCC flexible Runtime sur des pupitres opérateur basés sur PC. 

• Pupitre opérateur non basés sur PC [22]. 

III.13 Intégration de WinCC flexible à STEP7 

Lors de la configuration intégrée, on a accès aux données de configuration qu’on a créée lors 

de la configuration de l'automate avec STEP 7. Les avantages sont les suivants: [22] 

• On a utilisé le gestionnaire SIMATIC Manager comme poste central de création, d'édition et 

de gestion des automates SIMATIC et des projets WinCC flexible. 
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• Les paramètres de communication de l'automate sont entrés par défaut lors de la création du 

projet WinCC flexible. Toute modification sous STEP 7 se traduit par une mise à jour des 

paramètres de communication sous WinCC flexible. 

• Lors de la configuration de variables et de pointeurs de zone, on a accédé sous 

WinCCflexible directement aux mnémoniques de STEP 7. Sélectionner simplement sous 

WinCC flexible le mnémonique STEP 7 auquel on a affecté une variable. Les modifications 

de mnémonique sous STEP 7 sont mises à jour sous WinCC flexible. 

 

 

 

 

 

Figure 3.20 : Paramètres de connexion 

• Il a suffit de définir les mnémoniques une seule fois sous STEP 7 pour pouvoir les utiliser 

sous STEP 7 et sous WinCC flexible. 

• Les alarmes configurées sous STEP 7 sont prises en charge sous WinCC flexible et peuvent 

être affichées sur le pupitre opérateur. 

• On a crée un projet WinCC flexible sans intégration dans STEP 7 et intégrer ce projet 

ultérieurement dans STEP 7. 

• Inversement, un projet intégré peut être désolidarisé de STEP 7 et être utilisé de façon 

autonome. 

• Dans un multi projet STEP 7, on a configuré des liaisons de communication su  plusieurs 

projets. 

III.14 Compilation et Simulation 

Cohérence du projet, contrôler la cohérence et chercher les erreurs, à l’aide de la 

commande sur la barre du menu « contrôle de la cohérence ». Apres le contrôle de cohérence, 
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le système Apres avoir créer le projet et terminer la configuration, il est indispensable de 

vérifier la crée un fichier de projet compile. La simulation permet de détecter des erreurs 

logiques de configuration, par exemple, des valeurs limites incorrectes, et cela à l’aide du 

simulateur Runtime par la commande « démarrer le système Runtime du simulateur » [23]. 

III.15 Conclusion 

Dans le troisième chapitre, nous présenterons la conception d’un nouveau projet en 

utilisant le logiciel STEP7 et WINCC FLEXIBLE de Siemens. Nous commençons par la 

conception des éléments de base puis à l’assemblage des fichiers. Nous terminons par la 

simulation du programme et nous avons montré également les performances de la commande 

programmée.  
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CHAPITRE IV 
 

COMMANDE DE LA MACHINE 
BANDEROLEUSE EN UTILISANT 

L’AUTOMATE S7-300 
 

 
IV.1 Introduction 

Ce chapitre présente une description générale de la machine banderoleuse. Nous avons 

expliqué tous les organes principaux de notre système, on a utilisé des composantes : moteurs, 

capteurs et des distributeurs. Nous avons étudié la relation qui relie ces composantes entre 

aux.  

La deuxième partie est consacrée à décrire le fonctionnement de notre système. On a 

présenté le cahier des charges de l’application par GRAFCET et les étapes de développement 

de notre système par logiciel de programmation STEP7. 

  

IV.2 Description générale de la machine Banderoleuse 
La figure 4.1 représente le schéma global de notre système ‘la machine Banderoleuse’. La 

machine est une Banderoleuse automatique à bras tournant pour le banderolage et la 

stabilisation de charges palettisées avec un film extensible. Elle est constituée d’une structure 

portante sur laquelle sont installés les divers groupes opérateurs. La capacité de production et 

la grande autonomie opérationnelle, rendent cette machine adaptée à être installée dans les 

milieux industriels à la fin d’une ligne automatique de palettisation. Elle est équipée d’une 

série de composants électromécaniques pour le contrôle des phases opérationnelles du cycle 

de banderolage et de dispositif de sécurité afin de garantir la sécurité des opérateurs. 
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Figure 4.1: Schéma global de la machine Banderoleuse. 

 
IV.3 Structure générale de la machine Banderoleuse  

a. Groupe de convoyeur 
Le convoyeur à rouleaux permet de déplacer la palette d’une zone à l’autre de la ligne, il 

peut être de différentes dimensions et vitesses de déplacement en fonction des exigences de 

l’utilisateur. Une chaîne, glissant dans un guide en polyéthylène, relie les tourillons des 

rouleaux et entraîne le convoyeur. Il est pourvu d’un circuit de relèvement de palette par 

cellule photoélectrique ou palpeur. Ce type de transmission du mouvement garantit une usure 

mineure et l’éventuel remplacement du rouleau est simple et rapide. 

b. Chariot porte bobine 
Le chariot porte bobine est un dispositif de déroulement et de pré-étirage de film 

extensible en polyéthylène. Le chariot est réversible et peut donc utiliser des bobines en film 

collant aussi bien du côté interne que du côté externe. Il est doté de rouleaux de pré-étirage 

motorisés, qui tournent avec une vitesse périphérique différente. On obtient la variation de la 

valeur de pré-étirage à des valeurs prédéfinies en agissant sur le couple de freinage 

électromagnétique du moteur. 

c. Chaine de soulèvement chariot 
C’est un système composé de deux chaines entrainées par un moteur électrique à travers 

un réducteur relié à deux roues dentées, qui permet au chariot porte bobine de se déplacer sur 

toute la longueur du bras tournant, lui permettant de parcourir toute la hauteur de la palette à 

Banderoler. On peut procéder au réglage de la force de tension de la chaine en agissant sur les 

tirants. 
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d. Le bras rotatif 
Il porte l’ensemble du système de banderolage et tourne autour de la palette arrêtée pour 

l’enfiler dans un film extensible. Il est entrainé par un moteur électrique à travers un réducteur 

mécanique et une butée dentée. 

e. Barrière de protection fixe 
C’est un ensemble de grilles métalliques entourant la banderoleuse de part et d’autre 

constituant ainsi un obstacle physique pour la protection du personnel. 

 

IV.4 Les composants de la machine Banderoleuse 

Notre système se compose : 

IV.4.1 les capteurs 
a. Capteur de proximité  

Un capteur de proximite inductif est utilisé pour détecter la présence des palettes. 

 

 
Figure 4.2: Capteur proximité (capteur présentation de palette). 

 

b. Capteur à chaut de pression 
La structure de la machine contient du vérin pneumatique, le vérin contenant des capteurs 

à chaut de pression. Le capteur à chute de pression est un capteur qui est principalement 

utilisé pour capter les fins de courses d'un vérin. Ce capteur est généralement placé sur l'entrée 

et la sortie d'air d'un vérin quand le vérin est en mouvement, la chambre qui n'est pas sous 

pression subit une réduction de son volume. Cette réduction de volume crée une petite 

pression d'échappement. 

Une fois que le vérin est totalement sortit, cette pression d'échappement disparaît. Le 

capteur à chute de pression détecte simplement quand il n'y plus aucune pression à l'intérieur 

d'une chambre de vérin. 
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Figure 4.3: Capteur à chaut de pression. 

 
 

IV.4.2 les actionneurs  
a. Les actionneurs électriques 

A1. Moteur 
Le moteur asynchrone triphasé est largement utilisé dans l’industrie simplicité de 

construction en fait c’est un matériel très fiable et qui demande peu d’entretien. Il est 

constitué d’une partie fixe, le stator qui comporte le bobinage, et d’une partie rotative, le rotor 

qui est bobiné en cage d’écureuil. 

 
Figure 4.4: Moteur asynchrone. 

 
b. Les actionneurs pneumatiques 

b1. Vérine linéaires double effet  
Un vérin bouble-effet a deux directions de travail. Il comporte deux orifices 

d’alimentation et la pression est appliquée alternativement de chaque côte du piston ce qui 

entraîne son replacements deans un sens puis dans Lautrec ; On vérifiera que le vérin ne sera 

soumis aux effets de multiplication de pression qui pourraient le faire éclater du côté de sa 

tige. Associé à une servovalve ou un distributeur à commande proportionnelle, ainsi qu’un 

capteur de position ou des capteurs de pression, le vérin devient alors un servo-vérin. Cet 

actionneur est utilisé dans tous les servomécanismes. 
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Figure 4.5: Vérine double effet. 

IV.4.3 Les pré-actionneur 
Les pré-actionneurs font partie de la chaîne d’action d’un système automatisé. Les pré-

actionneurs sont les interfaces entre la partie commande et la partie opérative. 

 c1. Les contacteurs 
Le contacteur est un composant   électromagnétique. Il fonctionne comme un 

interrupteur à l’intérieur d’un circuit en établissant ou en interrompant le passage du courant. 

Ce n'est pas un composant indispensable dans une installation électrique mais les bénéfices 

résultant de son emploi sont importants. 

 
Figure 4.6: Contacteur. 

 
c2. Les distributeurs 
Ils sont utilisés pour commuter et contrôler le débit du fluide sous pression, comme 

des sortes d’aiguillage, à la réception d’un signal de commande qui peut être mécanique, 

électrique ou pneumatique. 

Les distributeurs utilisés pour l’ouverture et la fermeture des vérins pneumatiques utilisées 

dans la banderoleuse. 
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Figure 4.7: Distributeur pneumatique. 

 
IV.5. Application 
IV.5.1 Cahier de Charge  
Pour démarrer la machine banderoleuse nous avons assurez-vous que tous les conditions de 

démarrage elle a vrais : 

 Bouton d’urgence en état normal 

 Il ne pas une panne (électrique ou mécanique) 

 Tous les moteurs prêts 

 Après palettisation des fardeaux le convoyeur ramène la palette 

 Le capteur de proximité détecte la présence de palette et un autre capteur de film 

 Le moteur de barre rotation et moteur de chariot et moteur de serrage de film 

commencent à tourner pour faire le bonderolage. 

 Le capteur détecte la fin de course de la première étape de banderolage  

 Le vérin 4 lâche le film, puis la deuxième étape de banderolage se fait 

 Le vérin 1 sortie pour déplacer les deux vérins 2et3  

 Les vérins 2 et 3 sortie pour soudage le film et restant 4s, puis le vérin 4 prend film. 

 Après les vérins 1,2et3 retournent à l’état initiale 

 En fin le mécanisme se refait 
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IV.5.2 description de GRAFCET 
IV.5.2.1: GRAFCET de démarrage: 

 

 
Tableau 4 -1 : tableau des actionneurs GRAFCET de démarrage 

 

Symbole Commentaire  

Au dur  Arrêt d’urgence 

35sq1 Capteur vérin 4 entrée 

35sq2 Capteur vérin 4 sortie 

36sq5 Capteur chariot descendant 

36sq6 Capteur chariot élevée 

37sq1  Capteur vérin  2 entrée 

37sq2 Capteur vérin 3 entrée 

37sq4 Capteur vérin 1 entrée 

37sq5  Capteur vérin 1 sortie 

Cf Capteur présentation de film 

Cp  Capteur présentation de palette 

Rm1 Démarrage de moteur  de barre rotation 

Em2  Démarrage de Moteur de chariot élève 

Dm2 Démarrage de moteur  de chariot (descendant) 

M3 Démarrage de moteur serrage de film 

Vérin 4 + Vérin 4 sortie 

Vérin 4 - Vérin 4 entrée 

Vérin 1 + Vérin 1 sortie 

Vérin 1 - Vérin 1 entrée 

Vérin 2 + Vérin 2 sortie  

Vérin 2-  Vérin 2 entrée 

Vérin 3 + Vérin 3 sortie  

Vérin 3 - Vérin 3 entrée 
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Figure 4.8 : GRAFCET de démarrage de la machine banderoleuse. 

IV.5.3 simulation sur STEP7 
 L’utile STEP7 est un logiciel de siemens confus pour la simulation des programmes 

réalisés pour les automates programmables et surtout les API de siemens. Puisque l’usine de 

(bc) travail avec les automates de siemens le choix était ainsi pour STEP7. 

STEP7 est le logiciel SIMATIC de base pour la conception des programmes pour systèmes 

d’automatisation SIMATIC S7-300dans les langages de programmation CONT (contact), 

LOG(logigramme)ou List (liste). 

IV.5.4: table mnémoniques:  
 La création d’un bloc d’organisation suit la phase de configuration matérielle où se fait 

le choix du langage utilisé et la définition des variables au niveau d’une table de 

mnémoniques.  



Chapitre IV                                                 Commande de la machine Banderoleuse en utilisant l’automate s7-300                      

 53

 
Figure 4.9: table de mnémonique 

IV.5.5: programmation de GRAFCET 
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Figure 4.10: le démarrage des machine banderoleuse. 
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IV.6 Conclusion 

Dans ce chapitre nous avons présenté l’étude descriptive de la machine Banderoleuse. 

On a également présenté le principe du fonctionnement du système et les éléments principaux 

de l’installation de ce dernier.  

Ce chapitre nous permet de programmer, simuler la commande du notre système en 

utilisant l’automate s7-300 par le logiciel de programmation step7 manager et Wincc.  Nous 

avons testé le fonctionnement de notre système par simulation. Nous avons montré également 

les performances de la commande programmée.  
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L’automatisation est le domaine scientifique et technologique qui exécute et contrôle des 

tâches techniques par des machines fonctionnant sans intervention humaine, ou à l’aide d’une 

intervention réduite, les systèmes automatisés de production deviennent indispensables pour 

obtenir une compétitivité des productions fabriqués de haute qualité. 

Ce travail réalisé au sien de l’usine d’eau de guedila, la machine banderoleuse dans lequel 

s'effectue la phase banderolage et la stabilisation de charges palettisées se suite à la fine de ligne 

de production d'eau. 

L’objectif de notre travail consiste à utiliser le langage de programmation STEP7 pour 

l’automatisation la machine banderoleuse pour banderolage et la stabilisation de charges 

palettisées. 

Dans le cadre de ce stage j'ai compris méthode   production d'eau t et j'ai fait une étude 

fonctionnelle bien détaille sur le système automatisé de production. D’autre coté, j'ai pu 

approfondir mes connaissances sur les automates et en particulier les api siemens ainsi h ‘ai 

découvrent comment automatiser un processus à l'aide du logiciel de programmation step7. 
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