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Résumé 

Ce travail est une proposition du laboratoire de génie civil, qui comporte la conception 

et la réalisation d’une presse pour brique de terre comprimée. Cette presse est utilisée 

par la suite dans les manipulations afin de  produire des blocs de terre compissée. 

Après avoir analysé la conception des presses à bloc actuelles, on a proposé dans ce 

thème une presse hydraulique qui fonctionne manuellement. La conception et la 

simulation ont été faites avec le logiciel Solidworks. Le moule est conçu de telle sorte 

qu’il résiste à une grande charge de cric (20 t). Les essais sur la presse ont donné de 

bons résultats. 

Mots clés : presse, brique comprimée, moule, Solidworks, simulation. 

 

Abstract 

This work is a proposal from the civil engineering laboratory, which involves the 

design and construction of a press for compressed earth bricks. This press is 

subsequently used in manipulations to produce compressed earth blocks. After having 

analyzed the design of the current block presses, we proposed in this topic a hydraulic 

press which works manually. The design and simulation were done with Solidworks 

software. The mold is designed in such a way that it withstands a large jack load (20 t). 

The tests on the press gave good results. 

Keywords: press, compressed bricks, mold, solidworks, simulation 

 ملخص

.  الطٌب الرزاتً الوضغٌطآلح لصنعىذا العول هن اقرزاح هخثز اليندسح الودنٍح، ًالذي ٌرضون ذصوٍن ًتناء 

تعد ذحلٍل ذصاهٍن اَلاخ الحالٍح، اقرزحنا . ذسُرخدم ىذه اَلح لاحقاً فً عولٍاخ الرجارب لإنراج كرل أرضٍح هزكثح

كوا ذن صنع . Solidworksذن الرصوٍن ًالوحاكاج تاسرخدام تزناهج . فً ىذا الوٌضٌع آلح ىٍدرًلٍكٍح ذعول ٌدًٌاً

 .أعطد الاخرثاراخ على اَلح نرائج جد هزضٍح. ( طن20)القالة تطزٌقح ٌوكنو هقاًهح ضغظ الوكثس الكثٍزج 

 آلح ، الطٌب الوضغٌط، القالة، سٌلٍدًًركس، الوحاكاج: الكلمات الدالة
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